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Governo do Estado de Roraima
Secretaria de Estado de Licitacio e Contratacio
"Amazonia: patrimonio dos brasileiros"

EDITAL DE ABERTURA

PREGAO ELETRONICO N°: 90037/2025

SOB O SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS

PROCESSO N°: 35101.000157/2024.67 — SELC

1. PREAMBULO

1.1. O(A) pregoeiro(a) da Secretaria de Estado de Licitacido e Contratacio- SELC, designado(a) pelo Decreto n° 11-P, de 17/01/2025, torna publico aos
interessados que, na forma do Decreto n® 31.408-E, de 9/12/2021, do Decreto n° 11.462, de 31/03/2023, do Decreto n° 34.223-E, de 24/04/2023, aplicando-
se, as disposi¢des da Lei n° 14.133, de 1°/04/2021 e subsidiariamente a Lei Complementar n°. 123, de 14/12/20006, realizara licitagdo na modalidade Pregao,
na forma Eletronica sob o Sistema de Registro de Precos, mediante as condigdes estabelecidas neste edital e seus anexos.

2. DA SESSAO PUBLICA DO PREGAO ELETRONICO
Dia: 30 de setembro de 2025
Horario: 09:30h (horario de Brasilia/DF)
Endereco Eletronico: www.gov.br/compras
Cédigo UASG: 930800

2.1. Este pregdo podera ter a data e horario de abertura da sessdo publica transferida, caso ocorra algum fato superveniente que impega sua abertura na data ja
definida;

2.2. O edital e seus anexos estardo disponiveis para download nos sitios: www.gov.br/compras e http://www.selc.rr.gov.br ou no Protocolo da Secretaria
de Estado de Licitacio e Contrataciio- SELC, localizada na Av. Nossa Senhora da Consolata, 472 — Centro, CEP: 69.301-011, Boa Vista-RR, de segunda a
sexta feira, no horario das 07h30 as 13h30, sem qualquer 6nus, devendo apenas o interessado dispor de midia que suporte os respectivos arquivos.

3. DO OBJETO

3.1. O objeto da presente licitagdo ¢ a Eventual aquisi¢do de mobilidrio, de acordo com as quantidades e especificagdes técnicas constantes do TERMO DE
REFERENCIA - ANEXO I ¢ do MODELO DA PROPOSTA DE PRECOS — ANEXO II deste edital,

3.2. A licitagio sera dividida em grupos, formados por um ou mais itens, conforme tabela constante no TERMO DE REFERENCIA - ANEXO
I ¢ MODELO DA PROPOSTA DE PRECOS — ANEXO II deste edital, facultando-se ao licitante a participagdo em quantos grupos forem de seu interesse,
devendo oferecer proposta para todos os itens que os compdem.

3.3. O critério de julgamento adotado neste pregdo sera o de menor prego, observadas as exigéncias contidas neste edital e seus anexos quanto as
especificagdes técnicas do objeto;

3.4. O Modo de disputa desta licitacdo sera: aberto e fechado;

3.5. O intervalo minimo de diferenc¢a entre os lances, adotado neste pregdo, que incidira tanto em relagdo aos lances intermediarios quanto em relagdo a
proposta que cobrir a melhor oferta devera ser de 0,50% (zero virgula cinquenta por cento);

3.6. A licitante deveré obedecer rigorosamente aos termos deste cdital e seus anexos. Em caso de divergéncia entre as especificagdes descritas no Catalogo de
Materiais (CATMAT) e Servicos (CATSER) do sistema eletronico e as especificagdes constantes do TERMO DE REFERENCIA — ANEXO I e do
MODELO DA PROPOSTA DE PRECOS — ANEXO II prevalecerdo as especificacdes dos Anexos mencionados.

4. DADOTACAO ORCAMENTARIA

4.1. A indicacdo da disponibilidade de créditos orcamentarios somente sera exigida para a formalizagao do contrato (Art. 17 do Decreto N° 11.462, de 31 de
margo de 2023).

5. DO REGISTRO DE PRECOS

5.1. Sdo 6rgdos participantes deste pregdo sob o Sistema de Registro de Precos:
] MANIFESTACAO COPIA
ITEM ORGAO FORMALIZADA POR MEIO -
DO PROCESSO N° MANIFESTACAO
01 Secretaria de Estado de Licitagdo e 35101.000486/2024.16 13250861
Contratagdo - SELC 13232747 —
Procuradoria Geral do Estado de 13107.002257/2024.35
02 Roraima - PGE 12310748 12400813
- . 13101.0000769/2024.62
03 Casa Civil do Estado de Roraima 12289994 12400848
Secretaria de Estado de Cultura e 34101.000416/2024.97
%41 Turismo - SECULT 12274587 12400888
05 Controladoria Geral do Estado de 13105.000274/2024.58 12417335
Roraima - COGER 12238078
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Secretaria de Estado dos Povos 27101.000480/2024.11

96 | Indigenas - SEPI 12356793 12417364

e . 13103.000524/2024.70

07 Casa Militar do Estado de Roraima 12403242 12420714
Secretaria de Estado Planejamento e 16101.000491/2024.76

08 Or¢amento - SEPLAN 12355414 12420612
Secretaria de Estado das Cidades,

09 Desenvolvimento Urbano e Gestdo 30101'?32;2?;26024'18 12431757
de Convénios - SECIDADES
Secretaria _de Estado da Agrlcu}tura, 18101.001255/2024.01

10 Desenvolvimento e Inovagdo - 12423770 12441094
SEADI
Policia Civil do Estado de Roraima 19105.006378/2024.52

1 _pcRR 12436335 12443652
Secretaria de Estado da Fazenda - 22101.003903/2024.22

121 SEFAz 12434988 12460694
Corpo de Bombeiros Militar de 19102.004446/2024.79

131 Roraima - CBM 12453043 12507684
Secretaria de Estado da Justica e da 26101.007373/2024.42

14 Cidadania - SEJUC 12502745 12548876
Fundo Estadual de Seguranga

15 Publica do Estado de Roraima - 19604.000135/2024.80 12616895

12357732

FESP
Secretaria de Estado de Seguranca 19101.000492/2024.17

16| publica - SESP 12584983 12630838

5.2. As regras referentes ao Orgdo gerenciador e aos participantes, bem como a eventuais adesdes s3o as que constam da minuta de Ata de Registro de Pregos
(ANEXO III) deste edital.

6. DO CREDENCIAMENTO

6.1. O Credenciamento ¢ o nivel basico do registro cadastral no Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores — SICAF, que permite a participagdo
dos interessados na modalidade licitatoria pregdo, em sua forma eletronica;

6.2. O cadastro no SICAF devera ser feito no Portal de Compras do Governo Federal, no sitio www.gov.br/compras, por meio de certificado digital
conferido pela Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira — ICP — Brasil;

6.3. O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade da licitante ou de seu representante legal e a presungdo de sua capacidade
técnica para realizagdo das transagdes inerentes a este pregéo;

6.4. A licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transagdes efetuadas em seu nome, assume como firmes e verdadeiras suas propostas e seus
lances, inclusive os atos praticados diretamente ou por seu representante, excluida a responsabilidade do provedor do sistema ou do 6rgdo ou entidade
promotora da licitagdo por eventuais danos decorrentes de uso indevido das credenciais de acesso, ainda que por terceiros;

6.5. E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais no SICAF e manté-los atualizados junto aos drgios responsaveis pela
informagao, devendo proceder, imediatamente, a corre¢do ou a alteracdo dos registros tao logo identifique incorre¢do ou aqueles se tornem desatualizados;

6.6. A perda da senha ou a quebra de sigilo deverdo ser comunicadas ao provedor do sistema para imediato bloqueio de acesso.

7. DA PARTICIPACAO NA LICITACAO

https://sei.rr.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=21090202&infra_siste...

7.1. Poderao participar desta licitagdo:

7.1.1. Empresas que estiverem previamente credenciados no Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores - SICAF e no Sistema de Compras do
Governo Federal (www.gov.br/compras), por meio de Certificado Digital conferido pela Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira — ICP — Brasil, e que
detenham ramo de atividade compativel com o objeto desta licitagdo;

7.1.2. Para ter acesso ao sistema eletronico, os interessados em participar deste deverdo dispor de chave de identificagdo e senha pessoal, informando-se a
respeito do funcionamento e regulamento do sistema;

7.1.3. Os interessados deverdo atender as condig¢des exigidas no cadastramento no SICAF até o terceiro dia 1til anterior a data prevista para recebimento das
propostas;

7.1.4. O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transa¢des efetuadas em seu nome, assume como firmes e verdadeiras suas propostas e seus
lances, inclusive os atos praticados diretamente ou por seu representante, excluida a responsabilidade do provedor do sistema ou do 6rgdo ou entidade
promotora da licitagdo por eventuais danos decorrentes de uso indevido das credenciais de acesso, ainda que por terceiros;

7.1.5. E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais nos Sistemas relacionados no item anterior ¢ manté-los atualizados
junto aos 6rgdos responsaveis pela informagéo, devendo proceder, imediatamente, a corregdo ou a alteragdo dos registros tdo logo identifique incorre¢do ou
aqueles se tornem desatualizados;

7.1.6. A ndo observancia do disposto no item anterior podera ensejar desclassificagdo no momento da habilitagdo;
7.2. Nao poderio participar direta ou indiretamente desta licitacio:
7.2.1. aquele que ndo atenda as condi¢des deste Edital e seu(s) anexo(s);

7.2.2. autor do anteprojeto, do projeto basico ou do projeto executivo, pessoa fisica ou juridica, quando a licitagdo versar sobre servigos ou fornecimento de
bens a ele relacionados;

7.2.3. empresa, isoladamente ou em consorcio, responsavel pela elaboragdo do projeto basico ou do projeto executivo, ou empresa da qual o autor do projeto
seja dirigente, gerente, controlador, acionista ou detentor de mais de 5% (cinco por cento) do capital com direito a voto, responsavel técnico ou subcontratado,
quando a licitagdo versar sobre servigos ou fornecimento de bens a ela necessarios;
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7.2.4. pessoa fisica ou juridica que se encontre, ao tempo da licitagdo, impossibilitada de participar da licitagdo em decorréncia de sang@o que lhe foi imposta;

7.2.5. aquele que mantenha vinculo de natureza técnica, comercial, econdmica, financeira, trabalhista ou civil com dirigente do 6rgdo ou entidade contratante
ou com agente publico que desempenhe fungdo na licitagdo ou atue na fiscalizagdo ou na gestdo do contrato, ou que deles seja conjuge, companheiro ou
parente em linha reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro grau;

7.2.6. empresas controladoras, controladas ou coligadas, nos termos da Lei n® 6.404, de 15 de dezembro de 1976, concorrendo entre si;

7.2.7. pessoa fisica ou juridica que, nos 5 (cinco) anos anteriores a divulgagdo do edital, tenha sido condenada judicialmente, com transito em julgado, por
exploragdo de trabalho infantil, por submissdo de trabalhadores a condigdes analogas as de escravo ou por contratagdo de adolescentes nos casos vedados pela
legislagao trabalhista;

7.2.8. agente publico do 6rgéo ou entidade licitante;
7.2.9. pessoas juridicas reunidas em consorcio, conforme justificativa descrita no subitem 4.3 do Termo de Referéncia (Anexo I) deste edital;
7.2.10. Organizagdes da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando nessa condi¢ao (Acordao n® 746/2014-TCU-Plenario);

7.2.11. Nao podera participar, direta ou indiretamente, da licitagdo ou da execug@o do contrato agente publico do 6rgao ou entidade contratante, devendo ser
observadas as situagdes que possam configurar conflito de interesses no exercicio ou apos o exercicio do cargo ou emprego, nos termos da legislagdo que
disciplina a matéria, conforme §_1° do art. 9°da Lein.® 14.133, de 2021.

7.3. O impedimento de que trata o subitem 7.2.4 sera também aplicado ao licitante que atue em substituicdo a outra pessoa, fisica ou juridica, com o intuito de
burlar a efetividade da sangdo a ela aplicada, inclusive a sua controladora, controlada ou coligada, desde que devidamente comprovado o ilicito ou a
utilizagdo fraudulenta da personalidade juridica do licitante.

7.4. A critério da Administragdo e exclusivamente a seu servigo, o autor dos projetos e a empresa a que se referem os subitens 7.2.2 e 7.2.3 poderdo participar
no apoio das atividades de planejamento da contratagdo, de execugdo da licitagdo ou de gestdo do contrato, desde que sob supervisdo exclusiva de agentes
publicos do 6rgdo ou entidade.

7.5. Equiparam-se aos autores do projeto as empresas integrantes do mesmo grupo econdmico.

7.6. O disposto no 7.2.2 e 7.2.3 ndo impede a licitagdo ou a contratacdo de servigo que inclua como encargo do contratado a elaboracdo do projeto basico e do
projeto executivo, nas contratagdes integradas, e do projeto executivo, nos demais regimes de execugao.

7.7. Em licitagdes e contratagdes realizadas no ambito de projetos e programas parcialmente financiados por agéncia oficial de cooperagdo estrangeira ou por
organismo financeiro internacional com recursos do financiamento ou da contrapartida nacional, ndo podera participar pessoa fisica ou juridica que integre o
rol de pessoas sancionadas por essas entidades ou que seja declarada inidonea nos termos da Lei n® 14.133/2021.

7.8. A vedagdo de que trata o subitem 7.2.8 estende-se a terceiro que auxilie a conducdo da contratagdo na qualidade de integrante de equipe de apoio,
profissional especializado ou funcionario ou representante de empresa que preste assessoria técnica.

8. DA APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

8.1. Os licitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do sistema eletronico, a proposta com o prego ou o percentual de desconto, conforme o critério de
julgamento descrito no subitem 3.3 deste edital, até a data e o horario estabelecidos para abertura da sessdo publica.

o

8.2. O licitante declarara, em campo proprio do sistema, sem prejuizo da exigéncia de outras declaragdes previstas em legislagdo especifica e na Lei n
14.133, de 2021, o cumprimento dos requisitos para a habilitag@o e a conformidade de sua proposta com as exigéncias do edital de licitagao.

8.3. No cadastramento da proposta inicial, o licitante declarara, em campo proprio do sistema, que:

8.3.1. esta ciente e concorda com as condigdes contidas no edital e seus anexos, bem como de que a proposta apresentada compreende a integralidade dos
custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constitui¢do Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convengdes coletivas
de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data de sua entrega em definitivo e que cumpre plenamente os requisitos de habilitacdo
definidos no instrumento convocatorio;

8.3.2. ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na
condicdo de aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIII, da Constitui¢ao;

8.3.3. ndo possui empregados executando trabalho degradante ou forgado, observando o disposto nos incisos III e IV do art. 1° e no inciso III do art. 5° da
Constitui¢ao Federal;

8.3.4. cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado da Previdéncia Social, previstas em lei e em outras normas
especificas.

8.4. O licitante organizado em cooperativa devera declarar, ainda, em campo proprio do sistema eletronico, que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo
16 dalein®14.133, de 2021.

8.5. O fornecedor enquadrado como microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa devera declarar, ainda, em campo proprio do sistema
eletronico, que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n® 123, de 2006, estando apto a usufruir do tratamento favorecido
estabelecido em seus arts. 42 a 49, observado o disposto nos §§ 1° ao 3° do art. 4°, da Lein.® 14.133, de 2021.

8.5.1. no item exclusivo para participagdo de microempresas ¢ empresas de pequeno porte, a assinalagdo do campo “ndo” impedira o prosseguimento no
certame, para aquele item;

8.5.2. nos itens em que a participagdo nio for exclusiva para microempresas ¢ empresas de pequeno porte, a assinalagdo do campo “ndo” apenas produzira o
efeito de o licitante ndo ter direito ao tratamento favorecido previsto na Lei Complementar n® 123, de 2006, mesmo que microempresa, empresa de pequeno
porte ou sociedade cooperativa.

8.6. Nao podera se beneficiar do tratamento juridico diferenciado estabelecido nos arts. 42 a 49 da Lei Complementar n° 123, de 2006, a pessoa juridica:
8.6.1. de cujo capital participe outra pessoa juridica;
8.6.2. que seja filial, sucursal, agéncia ou representagdo, no Pais, de pessoa juridica com sede no exterior;

8.6.3. de cujo capital participe pessoa fisica que seja inscrita como empresario ou seja socia de outra empresa que receba tratamento juridico diferenciado nos
termos da Lei Complementar n° 123, de 2006, desde que a receita bruta global ultrapasse o limite de que trata o inciso II do art. 3° da referida lei;

8.6.4. cujo titular ou socio participe com mais de 10% (dez por cento) do capital de outra empresa nao beneficiada pela Lei Complementar n® 123, de 2006,
desde que a receita bruta global ultrapasse o limite de que trata o inciso II do art. 3° da referida lei;

8.6.5. cujo socio ou titular seja administrador ou equiparado de outra pessoa juridica com fins lucrativos, desde que a receita bruta global ultrapasse o limite
de que trata o inciso II do art. 3° da referida lei;

8.6.6. constituida sob a forma de cooperativas, salvo as de consumo;
8.6.7. que participe do capital de outra pessoa juridica;

8.6.8. que exerca atividade de banco comercial, de investimentos e de desenvolvimento, de caixa econdmica, de sociedade de crédito, financiamento e
investimento ou de crédito imobilidrio, de corretora ou de distribuidora de titulos, valores mobiliarios e cambio, de empresa de arrendamento mercantil, de
seguros privados e de capitalizagdo ou de previdéncia complementar;

8.6.9. resultante ou remanescente de cisdo ou qualquer outra forma de desmembramento de pessoa juridica que tenha ocorrido em um dos 5 (cinco) anos-
calendario anteriores;
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8.6.10. constituida sob a forma de sociedade por agdes.
8.6.11. cujos titulares ou socios guardem, cumulativamente, com o contratante do servigo, relagdo de pessoalidade, subordinagao e habitualidade.

8.7. A falsidade da declaragdo de que trata os subitens 8.3 ou 8.6 sujeitara o licitante as sang¢des previstas na Lei n® 14.133, de 2021, e neste Edital.

8.8. Os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta ou, na hipétese de a fase de habilitagdo anteceder as fases de apresentagéo de propostas e lances e de
julgamento, os documentos de habilitagdo anteriormente inseridos no sistema, até a abertura da sessdo publica.

8.9. Nao havera ordem de classificagdo na etapa de apresentagdo da proposta e dos documentos de habilitagdo pelo licitante, o que ocorrera somente apos os
procedimentos de abertura da sessdo piblica e da fase de envio de lances.

8.10. Serdo disponibilizados para acesso publico os documentos que compdem a proposta dos licitantes convocados para apresentagdo de propostas, apds a
fase de envio de lances.

8.11. Os documentos complementares a proposta e a habilitagdo, quando necessarios a confirmacdo daqueles exigidos neste edital e seus anexos e ja
apresentados, serdo encaminhados pela licitante melhor classificada apds o encerramento do envio de lances, observado o prazo de que trata o subitem 13.1.4
deste edital;

8.12. Fica vedada a comunicagdo entre o pregoeiro e as licitantes durante a fase de lances do pregéo eletronico, por meio de “Chat” ou procedimento similar,
exceto quanto aos avisos gerais e necessarios para o andamento do certame, sendo permitido o contato destes antes e depois da referida fase através de
“Chat”;

;

8.13. Desde que disponibilizada a funcionalidade no sistema, o licitante podera parametrizar o seu valor final minimo ou o seu percentual de desconto
maximo quando do cadastramento da proposta e obedecera as seguintes regras:

8.13.1. a aplicagdo do intervalo minimo de diferenga de valores ou de percentuais entre os lances, que incidira tanto em relagdo aos lances intermediarios
quanto em relag@o ao lance que cobrir a melhor oferta; e

8.13.2. os lances serdo de envio automatico pelo sistema, respeitado o valor final minimo estabelecido e o intervalo de que trata o subitem acima.

8.14. O valor final minimo ou o percentual de desconto final maximo parametrizado no sistema podera ser alterado pelo fornecedor durante a fase de disputa,
sendo vedado:

8.14.1. valor superior a lance ja registrado pelo fornecedor no sistema, quando adotado o critério de julgamento por menor preco; e
8.14.2. percentual de desconto inferior a lance ja registrado pelo fornecedor no sistema, quando adotado o critério de julgamento por maior desconto.

8.15. O valor final minimo ou o percentual de desconto final maximo parametrizado na forma do subitem 8.14, possuira carater sigiloso para os demais
fornecedores e para o 6rgdo ou entidade promotora da licitagdo, podendo ser disponibilizado estrita e permanentemente aos 6rgaos de controle externo e
interno.

8.16. Cabera ao licitante interessado em participar da licitagdo acompanhar as operagdes no sistema eletronico durante o processo licitatorio e se
responsabilizar pelo 0nus decorrente da perda de negdcios diante da inobservancia de mensagens emitidas pela Administragdo ou de sua desconexao.

8.17. O licitante devera comunicar imediatamente ao provedor do sistema qualquer acontecimento que possa comprometer o sigilo ou a seguranga, para
imediato bloqueio de acesso.

9. DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA
9.1. A licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletronico, dos seguintes campos:
9.1.1. Valor unitario e total do item ou percentual de desconto, conforme o caso;
9.1.2. Marca, Fabricante, Modelo / Versdo, quando exigido no MODELO DA PROPOSTA DE PRECOS — ANEXO II deste edital;
9.2. Todas as especifica¢des do objeto contidas na proposta, tais como marca, fabricante, modelo / versdo e procedéncia, vinculam o licitante.

9.3. Nos valores propostos estardo inclusos todos os custos operacionais, encargos previdenciarios, trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que
incidam direta ou indiretamente na execugio do objeto.

9.4. Os precos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de exclusiva responsabilidade do licitante, ndo lhe assistindo o direito de
pleitear qualquer alterag@o, sob alegacdo de erro, omissdo ou qualquer outro pretexto.

9.5. Se o regime tributario da empresa implicar o recolhimento de tributos em percentuais variaveis, a cotagdo adequada sera a que corresponde a média dos
efetivos recolhimentos da empresa nos tltimos 12 (doze) meses.

9.6. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, no pagamento serdo retidos na fonte os percentuais estabelecidos na legislagdo vigente.

9.7. A apresentagdo das propostas implica obrigatoriedade do cumprimento das disposi¢des nelas contidas, em conformidade com o que dispde neste edital e
seus anexos, assumindo o proponente o compromisso de executar o objeto licitado nos seus termos, bem como de fornecer os materiais, equipamentos,
ferramentas e utensilios necessarios, em quantidades e qualidades adequadas a perfeita execugdo contratual, promovendo, quando requerido, sua substitui¢do.

9.8. Constar 0 PRAZO DE VALIDADE DA PROPOSTA sera de, no minimo, 90 (noventa) dias, a contar da data de sua apresentacdo. As propostas
omissas ou que indicarem prazo inferior serdo validas e consideradas com o prazo minimo estabelecido neste subitem;

9.9. Os licitantes devem respeitar os pre¢os maximos estabelecidos nas normas de regéncia de contratagdes publicas federais, quando participarem de
licitagdes publicas;

9.10. Caso o critério de julgamento seja o de menor prego, os licitantes devem respeitar os pregos maximos previstos no Termo de Referéncia;

9.11. Caso o critério de julgamento seja o de maior desconto, o preco ja decorrente da aplicagdo do desconto ofertado devera respeitar os pre¢os maximos
previstos no Termo de Referéncia;

9.12. O descumprimento das regras supramencionadas pode ensejar a responsabilizagdo pelo Tribunal de Contas da Unido e, apds o devido processo legal,
gerar as seguintes consequéncias: assinatura de prazo para a adogdo das medidas necessarias ao exato cumprimento da lei, nos termos do art. 71, inciso IX, da
Constitui¢do; ou condenagio dos agentes publicos responsaveis ¢ da empresa contratada ao pagamento dos prejuizos ao erario, caso verificada a ocorréncia de
superfaturamento por sobrepre¢o na execugdo do contrato.

10. DA ABERTURA DA SESSAO PUBLICA

10.1. A abertura da presente licitagdo dar-se-a em sessdo publica, por meio de sistema eletronico e sera aberta pelo pregoeiro com a utilizagdo de sua chave de
acesso e senha, na data e horario indicado neste edital,

10.2. Os licitantes poderao retirar ou substituir a proposta ou os documentos de habilitagdo, quando for o caso, anteriormente inseridos no sistema, até a
abertura da sessdo publica.

10.3. Durante a sessdo publica, a comunicagdo entre o pregoeiro e as licitantes ocorrera exclusivamente mediante troca de mensagens no “chat”, em campo
proprio do sistema eletronico;

10.4. Incumbira a licitante acompanhar as operagdes no sistema eletronico durante a sessdo publica deste pregdo, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da
perda de negdcios diante da inobservancia de qualquer mensagem emitida pelo sistema ou de sua desconexao;
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11. DA CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS
11.1. O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas participardo da fase de lances.

11.1.1. Qualquer elemento que possa identificar a licitante importara a desclassificagdo da proposta, sem prejuizo das sangdes previstas neste edital e seus
anexos;

11.1.2. A desclassificagdo sera sempre registrada no sistema, com acompanhamento em tempo real por todos os participantes;

11.1.3. A ndo desclassificagdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em sentido contrario, levado a efeito na fase de aceitagdo.

12. DAFORMULACAO DOS LANCES

12.1. Iniciada a etapa competitiva, observado o modo de disputa adotado no edital, nos termos do disposto no subitem 12.7, os licitantes deverdo encaminhar
lances exclusivamente por meio de sistema eletronico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor consignado no registro.

12.2. O lance devera ser ofertado de acordo com o tipo de licitagdo indicada no subitem 3.3 deste Edital.
12.3. Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado para abertura da sessao e as regras estabelecidas neste Edital.
12.4. O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ou percentual de desconto superior ao ultimo por ele ofertado e registrado pelo sistema.

12.5. O intervalo minimo de diferenga de valores ou percentuais entre os lances, que incidira tanto em relagdo aos lances intermedidrios quanto em relagdo a
proposta que cobrir a melhor oferta sera o indicado no subitem 3.5 deste edital.

12.6. Observado o § 2° do Art. 21 da_IN SEGES n° 73, de 30/09/22, o licitante podera, uma unica vez, excluir seu tltimo lance ofertado, no intervalo de (15)
quinze segundos apds o registro no sistema, na hipétese de lance inconsistente ou inexequivel, nos termos dos arts. 33 e 34. da IN SEGES n° 73, de
30/09/22.

12.7. Neste pregdo sera adotado para o envio de lances no pregdo eletronico o modo de disputa “aberto e fechado”, em que as licitantes apresentarao
lances publicos e sucessivos, com lance final e fechado.

12.7.1. A etapa de lances da sessdo publica tera duragdo inicial de 15 (quinze) minutos. Apds esse prazo, o sistema encaminhara aviso de fechamento iminente
dos lances, ap6s o que transcorrera o periodo de até 10 (dez) minutos, aleatoriamente determinado, findo o qual sera automaticamente encerrada a recepgao de
lances.

12.7.2. Encerrado o prazo previsto no subitem anterior, o sistema abrird oportunidade para que o autor da oferta de valor mais baixo ou de maior percentual
de desconto e os autores das ofertas subsequentes com valores ou percentuais até 10% (dez por cento) superiores ou inferiores aquela, conforme o critério
adotado, possam ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, que sera sigiloso até o encerramento deste prazo.

12.7.3. No procedimento de que trata o subitem supra, o licitante podera optar por manter o seu Gltimo lance da etapa aberta, ou por ofertar melhor lance.

12.7.4. Na auséncia de, no minimo, 3 (trés) ofertas nas condi¢des definidas no subitem 12.7.2, os autores dos melhores lances subsequentes, na ordem de
classificagdo, até o maximo de 3 (trés), poderdo oferecer um lance final e fechado em até 5 (cinco) minutos, o qual sera sigiloso até o encerramento deste
prazo, observado o disposto no subitem anterior.

12.8. Encerrados os prazos estabelecidos nos subitem 12.7.2. e 12.7.4, o sistema ordenara e divulgara os lances conforme dispde o § 2° do art. 22 da
IN SEGES n°73, de 30/09/22, da seguinte forma:

12.8.1. ordem crescente, quando adotado o critério de julgamento por menor prego; ou

12.8.2. ordem decrescente, quando adotado o critério de julgamento por maior desconto.
12.9. Nio serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e registrado em primeiro lugar.

12.10. Durante o transcurso da sessdo publica, as licitantes serdo informadas, em tempo real, do valor do menor lance registrado, vedada a identificagdo da
licitante.

12.11. O pregoeiro poderd, durante a disputa, como medida excepcional, excluir a proposta ou o lance que possa comprometer, restringir ou frustrar o carater
competitivo do processo licitatorio, mediante comunicagio eletronica automatica via sistema. (artigo 21, §.4°_da Instrugdo Normativa SEGES n° 73, de 30 de
setembro de 2022)

12.12. A eventual exclusdo de proposta do licitante, de que trata o subitem 12.11 deste edital, implica a retirada do licitante do certame, sem prejuizo do
direito de defesa. (artigo 21, § 5°_da Instru¢cdo Normativa SEGES n° 73, de 30 de setembro de 2022)

12.13. Na hipoétese de o sistema eletronico desconectar para o pregoeiro no decorrer da etapa de envio de lances da sessdo publica e permanecer acessivel aos
licitantes, os lances continuar@o sendo recebidos, sem prejuizo dos atos realizados.

12.14. Quando a desconexdo do sistema eletronico para o pregoeiro persistir por tempo superior a (10) dez minutos, a sessdo publica sera suspensa e
reiniciada somente apo6s decorridas 24 (vinte e quatro) horas da comunicacdo do fato pelo pregoeiro aos participantes, no sitio eletronico
www.gov.br/compras.

12.15. Caso a licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta.

12.16. Em relagdo a itens ndo exclusivos para a participacdo de microempresas e empresas de pequeno porte, uma vez encerrada a etapa de lances, sera
efetivada a verificagdo automatica, junto a Receita Federal, do porte da entidade empresarial, caso a contratagdo ndo se enquadre nas vedagdes dos §§1° e 2°
do art. 4° da Lei n® 14.133, de 2021. O sistema identificara em coluna propria as microempresas ¢ empresas de pequeno porte participantes, procedendo a
comparagdo com os valores da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como com as demais classificadas, para o fim de aplicagdo do
disposto nos arts. 44° ¢ 45 da LC n°® 123, de 14/12/2006, regulamentada pelo Decreto n° 8.538, de 06/10/2015.

12.16.1. Nessas condicdes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrarem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da
melhor proposta ou melhor lance serdo consideradas empatadas com a primeira colocada.

12.16.2. A licitante melhor classificada nos termos do subitem anterior tera o direito de encaminhar uma ultima oferta para desempate, obrigatoriamente em
valor inferior ao da primeira colocada, no prazo de 05 (cinco) minutos controlados pelo sistema, contados apds a comunicag@o automatica para tanto.

12.16.3. Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou ndo se manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas as
demais licitantes microempresa e empresa de pequeno porte que se encontrarem no intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de classificagdo, para o
exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.

12.16.4. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrarem nos intervalos estabelecidos
nos subitens anteriores, serd realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro poderé apresentar melhor oferta.

12.16.5. A obtengdo do beneficio a que se refere o item anterior fica limitada as microempresas e as empresas de pequeno porte que, no ano-calendario de
realizagdo da licitagdo, ainda ndo tenham celebrado contratos com a Administragdo Publica cujos valores somados extrapolem a receita bruta maxima
admitida para fins de enquadramento como empresa de pequeno porte.

12.17. S6 podera haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances), ou entre lances finais da fase fechada do modo de disputa aberto e
fechado;

12.17.1. Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate sera aquele previsto no art. 60 da Lei n® 14.133, de 2021, nesta ordem:

12.17.1.1. disputa final, hipotese em que os licitantes empatados poderdo apresentar nova proposta em ato continuo a classificagéo;
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12.17.1.2. avaliag@o do desempenho contratual prévio dos licitantes, para a qual deverdo preferencialmente ser utilizados registros cadastrais para efeito de
atesto de cumprimento de obrigagdes previstos em Lei;

12.17.1.3. desenvolvimento pelo licitante de agdes de equidade entre homens e mulheres no ambiente de trabalho, conforme regulamento;
12.17.1.4. desenvolvimento pelo licitante de programa de integridade, conforme orientagdes dos 6rgéos de controle.
12.18. Persistindo o empate, sera assegurada preferéncia, sucessivamente, aos bens e servigos produzidos ou prestados por:

12.18.1. empresas estabelecidas no territorio do Estado ou do Distrito Federal do 6rgdo ou entidade da Administragao Publica estadual ou distrital licitante ou,
no caso de licitagdo realizada por 6rgdo ou entidade de Municipio, no territorio do Estado em que este se localize;

12.18.2. empresas brasileiras;
12.18.3. empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;

12.18.4. empresas que comprovem a pratica de mitigagao, nos termos da Lei n® 12.187, de 29 de dezembro de 2009.

13. DANEGOCIACAO

13.1. Encerrada a etapa de envio de lances da sess@o publica, na hipotese da proposta do primeiro colocado permanecer acima do pre¢o maximo ou inferior ao
desconto definido para a contratagdo, o pregoeiro ou a comissdo de contratagdo, quando o substituir, podera negociar condi¢des mais vantajosas, apos
definido o resultado do julgamento.

13.1.1. Tratando-se de licitagdo em grupo, a contratag@o posterior de item especifico do grupo exigira prévia pesquisa de mercado e demonstragdo de sua
vantagem para o Orgdo ou a entidade e serdo observados como critério de aceitabilidade os precos unitarios maximos definidos no Termo de Referéncia.

13.1.2. A negociag@o podera ser feita com os demais licitantes, segundo a ordem de classificagdo inicialmente estabelecida, quando o primeiro colocado,
mesmo apds a negociacdo, for desclassificado em razdo de sua proposta permanecer acima do preco maximo aceitavel unitario e global definidos pela
Administraggo.

13.1.3. A negociago sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais licitantes.
13.1.4. O resultado da negociagdo sera divulgado a todos os licitantes e anexado aos autos do processo licitatorio.

13.1.5. O pregoeiro solicitara ao licitante mais bem classificado que, no prazo de 2 (duas) horas, envie a proposta adequada ao ltimo lance ofertado apos a
negociagdo realizada, acompanhada, se for o caso, dos documentos complementares, quando necessarios a confirmagido daqueles exigidos neste Edital e ja
apresentados.

13.1.6. E facultado ao pregoeiro prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitagdo fundamentada feita no chat pelo licitante, antes de findo o prazo.

13.1.7. Apos a negociagdo do prego, o pregoeiro iniciara a fase de aceitagdo e julgamento da proposta.

14. DA FASE DE JULGAMENTO

14.1. Encerrada a etapa de negociacdo, o pregoeiro verificara se o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar atende as condi¢des de
participagdo no certame, conforme previsto no art. 14 da Lei n® 14.133/2021, legislagdo correlata e no subitem 7.2 deste edital, especialmente quanto a
existéncia de san¢@o que impega a participagdo no certame ou a futura contratagdo, mediante a consulta aos seguintes cadastros:

a) SICAF;

b) Ao Cadastro Nacional de Condenagdes Civeis por Atos de Improbidade Administrativa, mantido pelo Conselho Nacional de Justica — CNJ, no
endereco eletronico www.cnj.jus.br/improbidade_adm/consultar_requerido.php;

¢) Ao Cadastro Nacional das Empresas Inidoneas e Suspensas — CEIS, no enderego eletronico http://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/ceis.

d) Ao Cadastro Nacional de Empresas Punidas - CNEP, mantido pela Controladoria-Geral da Unido

e) Ao Cadastro Integrado de Condenagdes por Ilicitos Administrativos - CADICON, mantidos pelo Tribunal de Contas da Unido - TCU, no enderego
eletronico https:/contas.tcu.gov.br/ords/f?p=INABILITADO:CERTIDAO:0:;

14.2. As consultas previstas nas condigdes anteriores serdo realizadas em nome da licitante e também de eventual matriz ou filial e de seu sdcio majoritario,
por forca do art. artigo 12 da Lei n® 8.429, de 1992., que prevé, dentre as sangdes impostas ao responsavel pela pratica de ato de improbidade administrativa,
a proibicdo de contratar com o Poder Publico, inclusive por intermédio de pessoa juridica da qual seja socio majoritario;

14.3. Caso conste na Consulta de Situacio do licitante a existéncia de Ocorréncias Impeditivas Indiretas, o pregoeiro diligenciara para verificar se houve
fraude por parte das empresas apontadas no Relatorio de Ocorréncias Impeditivas Indiretas. (IN n° 3, de 26/04/2018, art. 29, caput)

14.3.1. A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societarios, linhas de fornecimento similares, dentre outros. (IN n° 3, de 26/04/2018, art. 29
§1°).

14.3.2. O licitante sera convocado para manifestagdo previamente a uma eventual desclassificagdo. (IN n° 3, de 26/04/2018, art. 29, §2°).

14.3.3. Constatada a existéncia de san¢@o, o licitante sera reputado inabilitado, por falta de condi¢do de participagao.

14.4. No caso de inabilitagdo, havera nova verificagdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos arts. 44 e 45 da LC n°® 123, de
14/12/2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida para aceitagdo da proposta subsequente;

14.5. Caso atendidas as condigdes de participagdo, serd iniciado o procedimento de habilitag@o.

14.6. Caso o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar tenha se utilizado de algum tratamento favorecido as ME/EPPs, o pregoeiro verificara se
faz jus ao beneficio, em conformidade com os subitens 8.5 deste edital.

14.7. Verificadas as condi¢des de participagdo e de utilizagdo do tratamento favorecido, o pregoeiro examinara a proposta classificada em primeiro lugar
quanto a adequagdo ao objeto e a compatibilidade do prego em relagdo ao maximo estipulado para contratagdo neste Edital e em seus anexos, observado o
disposto no artigo 29 a 35 da IN SEGES n° 73, de 30 de setembro de 2022.

14.8. Sera desclassificada a proposta vencedora que:

14.8.1. contiver vicios insanaveis;

14.8.2. nio obedecer s especificagdes técnicas contidas no TERMO DE REFERENCIA — ANEXO I ¢ no MODELO DA PROPOSTA DE PRECOS —
ANEXO II deste edital;

14.8.3. apresentar pregos inexequiveis ou permanecerem acima do preco maximo aceitivel unitario e global definidos para a contratagao;
14.8.4. ndo tiverem sua exequibilidade demonstrada, quando exigido pela Administragio;
14.8.5. apresentar desconformidade com quaisquer outras exigéncias deste Edital ou seus anexos, desde que insanavel.

14.9. No caso de bens e servigos em geral, ¢ indicio de inexequibilidade das propostas valores inferiores a 50% (cinquenta por cento) do valor orgado pela
Administracdo (Art. 34 da IN SEGES n° 73, de 30 de setembro de 2022);

14.9.1. A inexequibilidade, na hipétese de que trata o subitem anterior, s6 serd considerada ap6s diligéncia do pregoeiro ou da comiss@o de contratagéo,
quando o substituir, que comprove:
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14.9.1.1. que o custo do licitante ultrapassa o valor da proposta; e
14.9.1.2. inexistirem custos de oportunidade capazes de justificar o vulto da oferta.

14.10. Erros no preenchimento da planilha de composigdo de custo, ndo constituem motivo para a desclassificagdo da proposta. A planilha de composicao de
custo podera ser ajustada pelo fornecedor, no prazo indicado pelo sistema, desde que ndo haja majoragdo do prego e que se comprove que este € o bastante
para arcar com todos os custos da contrata¢do;

14.10.1. O ajuste de que trata este dispositivo se limita a sanar erros ou falhas que ndo alterem a substancia das propostas;

14.10.2. Considera-se erro no preenchimento da planilha passivel de corregdo a indicagéo de recolhimento de impostos e contribui¢des na forma do Simples
Nacional, quando ndo cabivel esse regime.

14.11. Para fins de analise da proposta quanto ao cumprimento das especificagdes do objeto, podera ser colhida a manifestacdo escrita do setor requisitante do
servigo ou da area especializada no objeto.

14.12. Caso o Termo de Referéncia exija a apresentaciio de carta de solidariedade emitida pelo fabricante, que assegure a execugdo do contrato, no caso
de licitante revendedor ou distribuidor, o licitante classificado em primeiro lugar devera apresenta-la, sob pena de néo aceitagao da proposta.

14.13. Caso o Termo de Referéncia exija a apresentaciio de amostra, o licitante classificado em primeiro lugar devera apresenta-la, conforme disciplinado
no Termo de Referéncia, sob pena de ndo aceitagdo da proposta.

14.13.1. Por meio de mensagem no sistema, sera divulgado o local e horario de realizagdo do procedimento para a avaliagdo das amostras, cuja presenga sera
facultada a todos os interessados, incluindo os demais licitantes.

14.13.2. Os resultados das avaliagdes serdo divulgados por meio de mensagem no sistema.

14.13.3. No caso de ndo haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem justificativa aceita pelo Pregoeiro, ou havendo entrega de amostra fora
das especificagdes previstas neste Edital, a proposta do licitante sera recusada.

14.13.4. Se a(s) amostra(s) apresentada(s) pelo primeiro classificado ndo for(em) aceita(s), o Pregoeiro analisard a aceitabilidade da proposta ou lance
ofertado pelo segundo classificado. Seguir-se-a com a verificagdo da(s) amostra(s) e, assim, sucessivamente, até a verificagdo de uma que atenda as
especificagdes constantes no Termo de Referéncia.

14.14. O pregoeiro podera solicitar parecer de técnicos pertencentes ao quadro geral de pessoal do Governo do Estado de Roraima ou, ainda, de pessoas
fisicas ou juridicas estranhas a ele, para orientar sua decisao;

15. DA HABILITACAO

15.1. Os documentos previstos no Termo de Referéncia, necessarios e suficientes para demonstrar a capacidade do licitante de realizar o objeto da licitagéo,
serdo exigidos para fins de habilitagdo, nos termos dos arts. 62 a 70 da Lei n® 14.133, de 2021.

15.1.1. A documentagdo exigida para fins de habilitagdo juridica, fiscal, social e trabalhista e econdmico-financeira, podera ser substituida pelo registro
cadastral no SICAF.

15.2. Quando permitida a participagdo de empresas estrangeiras que ndo funcionem no Pais, as exigéncias de habilitagdo serdo atendidas mediante
documentos equivalentes, inicialmente apresentados em tradugio livre.

15.2.1. Na hipoétese de o licitante vencedor ser empresa estrangeira que ndo funcione no Pais, para fins de assinatura do contrato ou da ata de registro de
precos, os documentos exigidos para a habilitacdo serdo traduzidos por tradutor juramentado no Pais e apostilados nos termos do disposto no Decreto n°
8.660, de 29 de janeiro de 2016, ou de outro que venha a substitui-lo, ou consularizados pelos respectivos consulados ou embaixadas.

15.3. Quando permitida a participagdo de consorcio de empresas, a habilitagdo técnica, quando exigida, sera feita por meio do somatério dos quantitativos de
cada consorciado e, para efeito de habilitagdo economico-financeira, quando exigida, sera observado o somatdrio dos valores de cada consorciado.

15.4. Os documentos exigidos para fins de habilitagdo poderdo ser substituidos por registro cadastral emitido por 6rgdo ou entidade publica, desde que o
registro tenha sido feito em obediéncia ao disposto na Lei n® 14.133/2021.

15.5. Sera verificado se o licitante apresentou declaracdo de que atende aos requisitos de habilitacdo, e o declarante responderd pela veracidade das
informagdes prestadas, na forma da lei (art. 63, 1, da Lein® 14.133/2021).

15.6. Sera verificado se o licitante apresentou no sistema, sob pena de inabilitagdo, a declaragdo de que cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa
com deficiéncia e para reabilitado da Previdéncia Social, previstas em lei e em outras normas especificas.

15.7. O licitante devera apresentar, sob pena de desclassificacdo, declaragdo de que suas propostas econdmicas compreendem a integralidade dos custos para
atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constitui¢do Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convengdes coletivas de trabalho e
nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data de entrega das propostas.

15.8. A habilitacio das licitantes sera verificada por meio do Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores — SICAF, nos documentos por ele
abrangidos, quando os procedimentos licitatérios forem realizados por 6rgaos ou entidades que aderirem ao SICAF.

15.8.1. Somente havera a necessidade de comprovagdo do preenchimento de requisitos mediante apresentagdo dos documentos originais ndo-digitais quando
houver duvida em relagdo a integridade do documento digital ou quando a lei expressamente o exigir. (IN n® 3, de 26/04/2018, art. 4°, §1°, e art. 6°, §4°).

15.9. As licitantes poderdo deixar de apresentar os documentos de habilitacdo que constem do SICAF.

15.10. E de responsabilidade do licitante conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais no SICAF e manté-los atualizados junto aos 6rgdos responsaveis pela
informagdo, devendo proceder, imediatamente, a corre¢ao ou a alteragdo dos registros tdo logo identifique incorre¢do ou aqueles se tornem desatualizados.
(IN n° 3, de 26/04/2018, art. 7°, caput).

15.10.1. A ndo observancia do disposto no subitem anterior podera ensejar desclassificacdo no momento da habilitagdo (IN n® 3, de 26/04/2018, art. 7°
paragrafo unico).

15.11. Sob pena de inabilitagdo, os documentos encaminhados deverdo estar no nome da licitante, com indicagdo do niumero de inscrigdo no CNPJ;

15.12. Se a licitante for a matriz, os documentos de habilitagdo juridica e regularidade fiscal e trabalhista deverdo estar em nome da matriz, e se a licitante for
a filial, os documentos mencionados deverdo estar em nome da filial, exceto aqueles documentos que, pela propria natureza, forem emitidos somente em
nome da matriz. Quanto aos atestados de capacidade técnica, quando solicitados, poderdo ser apresentados em nome da matriz e/ou filial;

15.13. As microempresas ¢ as empresas de pequeno porte, por ocasido da participagdo em certames licitatorios, deverdo apresentar toda a documentagao
exigida para efeito de comprovagao de regularidade fiscal e trabalhista, mesmo que esta apresente alguma restrigao, conforme dispde o art. 43 da LC n° 123,
de 14/12/2006;

15.13.1. Havendo alguma restrigdo na comprovagdo da regularidade fiscal e trabalhista, sera assegurado o prazo de 05 (cinco) dias 1teis, cujo termo inicial
correspondera a0 momento em que o proponente for declarado vencedor do certame, prorrogavel por igual periodo, a critério da administragdo publica, para
regularizagdo da documentagdo, para pagamento ou parcelamento do débito e para emissdo de eventuais certiddes negativas ou positivas com efeito de
certiddo negativa, conforme dispde o art. 43, § 1° da LC n° 123, de 14/12/2006;

15.13.1.1. A prorrogagdo do prazo previsto no subitem anterior podera ser concedida, a critério da Administragdo Publica, quando requerida pela licitante,
mediante apresentagdo de justificativa.

15.13.2. A nao-regularizagdo da documentagéo, no prazo previsto no subitem 15.13.1 deste edital, implicara a decadéncia do direito a contratagdo, sendo
facultado a Administracdo convocar as licitantes remanescentes, na ordem de classificagdo, para a assinatura do contrato, ou revogar a licitagdo, conforme
dispde o art. 43, § 2° da LC n° 123, de 14/12/2006;
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15.14. A verificagdo pelo pregoeiro, em sitios eletronicos oficiais de 6rgaos e entidades emissores de certiddes constitui meio legal de prova, para fins de
habilitagdo.

15.14.1. Os documentos exigidos para habilitagdo que ndo estejam contemplados no SICAF serdo enviados por meio do sistema, em formato digital, no prazo
de (02) duas horas, prorrogavel por igual periodo, contado da solicitagdo do pregoeiro.

15.15. A verificagao no Sicaf ou a exigéncia dos documentos nele ndo contidos somente sera feita em relagdo ao licitante vencedor.

15.15.1. Os documentos relativos a regularidade fiscal que constem do Termo de Referéncia somente serdo exigidos, em qualquer caso, em momento
posterior ao julgamento das propostas, e apenas do licitante mais bem classificado.

15.16. Encerrado o prazo para envio da documentagdo de que trata o subitem 15.14.1, podera ser admitida, mediante decisdo fundamentada do Pregoeiro, a
apresentacdo de novos documentos de habilitagdo ou a complementacdo de informagdes acerca dos documentos ja apresentados pelos licitantes, em até (02)
duas horas, para:

15.16.1. a aferigdo das condigdes de habilitagdo do licitante, desde que decorrentes de fatos existentes a época da abertura do certame;
15.16.2. atualizagdo de documentos cuja validade tenha expirado apds a data de recebimento das propostas;
15.16.3. suprimento da auséncia de documento de cunho declaratério emitido unilateralmente pelo licitante;

15.16.4. suprimento da auséncia de certiddo e/ou documento de cunho declaratorio expedido por 6rgdo ou entidade cujos atos gozem de presungdo de
veracidade e fé publica.

15.16.5. Findo o prazo assinalado sem o envio da nova documentagao, restara preclusa essa oportunidade conferida ao licitante, implicando sua inabilitagdo.

15.17. Na analise dos documentos de habilitagdo, a comissdo de licitagdo podera sanar erros ou falhas, que ndo alterem a substancia dos documentos e sua
validade juridica, mediante decisdo fundamentada, registrada em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes eficacia para fins de habilitago e classificagdo.

15.18. Na hipdtese de o licitante ndo atender as exigéncias para habilitagdo, o pregoeiro examinara a proposta subsequente e assim sucessivamente, na ordem
de classificacdo, até a apuragdo de uma proposta que atenda ao presente edital, observado o prazo disposto no subitem 15.14.1 deste edital.

15.19. Somente serdo disponibilizados para acesso publico os documentos de habilitagdo do licitante cuja proposta atenda ao edital de licitagdo, apds
concluidos os procedimentos de que trata o subitem anterior.

15.20. A comprovagdo de regularidade fiscal e trabalhista das microempresas e das empresas de pequeno porte somente sera exigida para efeito de
contratagdo, e ndo como condi¢ao para participagdo na licitagdo (art. 4° do Decreto n°® 8.538, de 6 de outubro de 2015).

15.21. Efetuada a verificagdo referente ao cumprimento das condigdes de participagdo no certame, a habilitagdo das licitantes sera realizada mediante a
apresentacdo dos seguintes documentos, observado o disposto no subitem 15.7 deste edital:

15.22. HABILITACAO J URIDICA:
15.22.1. No caso de empresario individual: inscri¢do no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede;

15.22.2. No caso de Microempreendedor Individual - MEI: Certificado da Condi¢ao de Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitagao ficara
condicionada a verificacdo da autenticidade no sitio https://www.gov.br/empresas-e-negocios/pt-br/empreendedor;

15.22.3. No caso de Sociedade empresaria, sociedade limitada unipessoal — SLU ou sociedade identificada como empresa individual de
responsabilidade limitada - EIRELI: inscrigdo do ato constitutivo, estatuto ou contrato social no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta
Comercial da respectiva sede, acompanhada de documento comprobatoério de seus administradores;

15.22.4. No caso de Sociedade empresaria estrangeira: portaria de autorizagdo de funcionamento no Brasil, publicada no Diario Oficial da Unido e
arquivada na Junta Comercial da unidade federativa onde se localizar a filial, agéncia, sucursal ou estabelecimento, a qual sera considerada como sua sede,
conforme Instru¢do Normativa DREI/ME n.° 77, de 18 de margo de 2020.

15.22.5. No caso de Sociedade simples: inscri¢do do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas Juridicas do local de sua sede, acompanhada de
documento comprobatdrio de seus administradores;

15.22.6. No caso de Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresaria: inscrigio do ato constitutivo da filial, sucursal ou agéncia da
sociedade simples ou empresaria, respectivamente, no Registro Civil das Pessoas Juridicas ou no Registro Piblico de Empresas Mercantis onde opera, com
averbagdo no Registro onde tem sede a matriz.

15.22.7. Os documentos acima deverio estar acompanhados de todas as alteracées ou da respectiva consolidacio.

15.23. REGULARIDADE FISCAL, SOCIAL E TRABALHISTA:
15.23.1. Prova de inscri¢do no Cadastro de Pessoas Fisicas (CPF) ou no Cadastro Nacional da Pessoa Juridica (CNPJ), conforme o caso;

15.23.2. Prova de inscrigdo no cadastro de contribuintes Estadual e/ou Municipal, se houver, relativo ao domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo
de atividade e compativel com o objeto contratual;

15.23.3. Prova de regularidade junto a Fazenda Estadual, Municipal ou Distrital, do domicilio ou sede do licitante, relativa a atividade em cujo exercicio
contrata ou concorre;

15.23.4. Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacdo de certiddo expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita
Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributarios federais e a Divida Ativa da Unido
(DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n° 1.751, de 02 de outubro de 2014, do
Secretario da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.

15.23.5. Prova de regularidade relativa a Seguridade Social e ao FGTS, que demonstre cumprimento dos encargos sociais instituidos por lei;

15.23.6. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a justiga do trabalho, mediante a apresentacdo de certiddo negativa ou positiva com efeito de
negativa, nos termos da Lei n° 12.440, de 07/07/2011, do Titulo VII-A da Consolidagdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n® 5.452, de
01/05/1943.

15.24. QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA:

15.24.1. Certiddo negativa de feitos sobre faléncia, EXPEDIDA PELO DISTRIBUIDOR DA SEDE DO LICITANTE, conforme determina o art. 69,
inciso II da Lei n° 14.133, de 1° de abril de 2021, ha menos de 60 (sessenta) dias da data prevista para a abertura da licitagdo, exceto quando dela constar o
prazo de validade.

15.24.1.1. No caso de empresa em recuperagdo judicial ou extrajudicial, o licitante deverd apresentar a comprovacdo de que o respectivo plano de
recuperacdo foi acolhido judicialmente, na forma do art. 58, da Lei n° 11.101, de 09 de fevereiro de 2005, sob pena de inabilitagdo, devendo, ainda,
comprovar todos os demais requisitos de habilitacdo.

15.24.2. Balango patrimonial, demonstragdo de resultado de exercicio e demais demonstragdes contabeis dos 2 (dois) ultimos exercicios sociais, que
comprovem a boa situagdo financeira da empresa, vedada a sua substitui¢do por balancetes ou balangos provisorios, podendo ser atualizados por indices
oficiais quando encerrado ha mais de 3 (trés) meses da data de apresentagdo da proposta. (Lei n° 14.133, de 2021, art. 69);
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15.24.2.1. O balango patrimonial, demonstragdo de resultado de exercicio e demais demonstragdes contabeis limitar-se-do ao ultimo exercicio, no caso de a
pessoa juridica ter sido constituida ha menos de 2 (dois) anos. (Lei n° 14.133, de 2021, art. 69, §6°).

15.24.2.2. As empresas criadas no exercicio financeiro da licitagdo deverdo atender a todas as exigéncias da habilitagdo e poderdo substituir os
demonstrativos contabeis pelo balango de abertura. (Lei n° 14.133, de 2021, art. 65, §1°).

15.24.2.3. O atendimento dos indices econdmicos previstos neste item devera ser atestado mediante declaragdo assinada por profissional habilitado da area
contabil, apresentada pelo fornecedor.

15.24.2.4. A comprovacdo da situag@o financeira da empresa sera constatada mediante obtengdo de indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e
Liquidez Corrente (LC), iguais ou superiores a 1 (um), resultantes da aplicacdo das formulas:

LG = ___Ativo Circulante + Realizdvel a Longo Prazo
Passivo Circulante + Passivo Ndo Circulante

SG = Ativo Total
Passivo Circulante + Passivo Nao Circulante

LC= Ativo Circulante
Passivo Circulante

15.24.2.4.1. As empresas que apresentarem resultado inferior a 1(um) em qualquer dos indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez
Corrente (LC), deverdo comprovar, considerados os riscos para a Administracdo, o capital minimo OU o patriménio liquido minimo de 5% (cinco por
cento) do valor estimado do item pertinente, devendo a comprovagao ser feita relativamente a data da apresentagdo da proposta de pregos.

15.24.2.4.2. Os documentos referidos acima deverdo ser apresentados nos termos do Decreto n® 6.022, de 22 de janeiro de 2007, e da Instru¢do Normativa
RFB N° 2.003, de 18 de janeiro de 2021, e suas alteragdes.

15.25. QUALIFICACAO TECNICA:

15.25.1. Apresentar comprovagdo da capacidade técnico-profissional da empresa para realizar o fornecimento dos equipamentos, conforme dispde o art. 67
da Lei Federal 14.133/2021:

15.25.1.1. A razido para a exigéncia dos requisitos de qualificac@o técnica de selecdo do fornecedor ¢ respaldada no art. 67 da Lei Federal 14.133/2021 e no
Art. 37, XXI, da CF/88, e se revela como uma medida essencial para proteger os interesses publicos, assegurar a eficiéncia e a eficacia no fornecimento a ser
prestado. O objetivo € comprovar que estdo aptos a cumprir as obrigagdes assumidas com a Administragdo Publica e, dessa forma, garantir que o servigo a
ser prestado seja executado com a devida qualidade. Portanto, para a pretensa contrata¢do, serdo exigidas as seguintes documentagdes:

15.25.1.2. Qualificacio técnico-operacional:

a) Certiddes ou atestados, emitidos por pessoa juridica de direito publico ou privado, que comprovem sua aptiddo para a execugdo do fornecimento de
que trata o objeto do certame, pertinentes e compativeis em caracteristicas, quantidades e prazos estabelecidos;

a.1) Entende-se como compatibilidade de caracteristicas ¢ quantidades o fornecimento de, no minimo, 20% (vinte por cento) das quantidades, em
conformidade com as caracteristicas e especificagdes de cada lote, conforme discriminado no Anexo I do Termo de Referéncia (Anexo I) deste Edital.

a.1.1) Para determinagdo deste percentual, deve-se considerar o quantitativo total do lote, ndo sendo necessario realizar o calculo individualizado do
percentual referente a cada item componente.

a.2) Para atendimento do percentual exigido no subitem anterior, sera permitido o somatorio de atestados de capacidade técnica;
a.3) Os atestados de capacidade técnica poderdo ser apresentados em nome da matriz ou da filial da empresa;

a.4) O fornecedor disponibilizara todas as informagdes necessarias & comprovagio da legitimidade dos atestados, apresentando, quando solicitado pela
Administragdo, copia do contrato que deu suporte a contratagdo, enderego atual da Contratante e local em que foi executado o objeto contratado, dentre
outros documentos.

b) A SELC se reserva o direito de realizar diligéncias para comprovar a veracidade do(s) atestado(s), podendo requisitar copias dos respectivos
contratos, aditivos, nota de empenho ou nota fiscal comprobatdrios do conteudo declarado.

15.25.1.3. A empresa devera apresentar, juntamente com a proposta de pregos, catalogo de seus moveis com suas especificagdes técnicas redigidos em lingua
portuguesa, que permitam a adequada identificagdo dos produtos. Os documentos apresentados deverdo estar em conformidade com as especificagdes
minimas estabelecidas para cada item, conforme disposto no Anexo II do Termo de Referéncia (Anexo I) deste Edital.

16. DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA

16.1. A proposta final da licitante declarada vencedora devera ser encaminhada, no prazo estabelecido no subitem 13.1.4 deste edital, a contar da solicitagao
do pregoeiro, na forma descrita abaixo:

16.1.1. Constar a descrigio detalhada do objeto, as informagdes similares & especificagio do TERMO DE REFERENCIA — ANEXO I ¢ do MODELO DA
PROPOSTA DE PRECOS — ANEXO II deste edital, conforme exigido no item 8 deste edital;

16.1.2. Ser redigida em lingua portuguesa, digitada, em uma tUnica via, sem emendas, rasuras, entrelinhas ou ressalvas, devendo a ultima folha ser assinada e
as demais rubricadas pela licitante ou seu representante legal;

16.1.3. Constar a Razdo Social ¢ CNPJ da empresa, enderego completo, telefone, enderego eletronico (e-mail), este ultimo se houver, bem como nome do
proponente ou de seu representante legal, CPF, RG e cargo na empresa;

16.1.4. Constar a indicagdo do banco, nlimero da conta e agéncia da licitante vencedora, para fins de pagamento;

16.1.5. Constar os pregos em moeda corrente nacional (Real), o valor unitario em numeral e o valor global em numeral e por extenso (art. 12, inciso 11, da Lei
n°® 14.133/2021), contendo 02 (duas) casas decimais apds a virgula (exemplo: R$ 0,00);

16.1.5.1. Ocorrendo divergéncia entre os precos unitarios € o prego global, prevalecerdo os primeiros; no caso de divergéncia entre os valores numéricos e 0s
valores expressos por extenso, prevalecerdo estes Gltimos.

16.1.6. Constar o PRAZO DE VALIDADE DA PROPOSTA sera de, no minimo, 90 (noventa) dias, a contar da data de sua apresenta¢@o. As propostas
omissas ou que indicarem prazo inferior serdo validas e consideradas com o prazo minimo estabelecido neste subitem;

16.1.7. Constar o PRAZO DE GARANTIA DO PRODUTO E DAS CONDICOES DE MANUTENCAO E ASSISTENCIA TECNICA: Conforme
descrito no subitem 5.3 do Termo de Referéncia, Anexo I deste Edital;

16.2. A proposta final devera ser documentada nos autos ¢ sera levada em considerag@o no decorrer da execugdo do contrato e aplicagdo de eventual sangdo a
Contratada, se for o caso;

16.3. A proposta enviada implicara plena aceitagdo, por parte da licitante, das condigdes estabelecidas neste edital e seus anexos.

17. DO RECURSO
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17.1. Qualquer licitante podera, durante o prazo concedido na sessdo publica, ndo inferior a 10 (dez) minutos, de forma imediata apds o término do
julgamento das propostas e do ato de habilitagdo ou inabilitagdo, em campo proprio do sistema, manifestar sua inten¢do de recorrer, sob pena de preclusdo,
ficando a autoridade superior autorizada a adjudicar o objeto ao licitante declarado vencedor.

17.2. A interposicdo de recurso referente ao julgamento das propostas, a habilitacdo ou inabilitagdo de licitantes, a anulagdo ou revogacgdo da licitagdo,
observara o disposto no art. 165 da Lein® 14.133, de 2021.

17.3. O prazo recursal € de 3 (trés) dias uteis, contados da data de intimagao ou de lavratura da ata.

17.4. Quando o recurso apresentado impugnar o julgamento das propostas ou o ato de habilitagdo ou inabilitagdo do licitante:

17.4.1. a intengdo de recorrer devera ser manifestada imediatamente, sob pena de preclusio;

17.4.2. o prazo para a manifestagdo da intengdo de recorrer ndo sera inferior a 10 (dez) minutos.

17.4.3. o prazo para apresentagdo das razdes recursais sera iniciado na data de intimagao ou de lavratura da ata de habilitagdo ou inabilitagio;

17.4.4. na hipotese de adogdo da inversao de fases prevista no §_1° do art. 17 da Lei n® 14.133, de 2021, o prazo para apresentagdo das razdes recursais sera
iniciado na data de intimagdo da ata de julgamento.

17.5. Os recursos deverdo ser encaminhados em campo proprio do sistema.

17.6. O recurso sera dirigido a autoridade que tiver editado o ato ou proferido a decisdo recorrida, a qual podera reconsiderar sua decisdo no prazo de 3 (trés)
dias uteis, ou, nesse mesmo prazo, encaminhar recurso para a autoridade superior, a qual devera proferir sua decisdo no prazo maximo de 10 (dez) dias
uteis, contado do recebimento dos autos, conforme § 2° do Inciso II, art 165 da Lei n° 14.133 de 1°/04/2021.

17.7. Os recursos interpostos fora do prazo néo serdo conhecidos.

17.8. O prazo para apresentagdo de contrarrazdes ao recurso pelos demais licitantes serd de 3 (trés) dias uteis, contados da data da intimagdo pessoal ou da
divulgacdo da interposicdo do recurso, assegurada a vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa de seus interesses.

17.9. O recurso e o pedido de reconsideragdo terdo efeito suspensivo do ato ou da decisdo recorrida até que sobrevenha decisdo final da autoridade
competente.

17.10. O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de aproveitamento.

17.11. Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados através de solicitagdo exclusivamente pelo enderego eletronico
pregoeiros@selc.rr.gov.br;

18. DAS INFRACOES ADMINISTRATIVAS E SANCOES
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18.1. Comete infragdo administrativa, nos termos da lei, o licitante que, com dolo ou culpa:

18.1.1. deixar de entregar a documentagao exigida para o certame ou nao entregar qualquer documento que tenha sido solicitado pelo/a pregoeiro/a durante o
certame;

18.1.2. Salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente justificado, ndo mantiver a proposta em especial quando:

18.1.2.1. ndo enviar a proposta adequada ao ultimo lance ofertado ou ap6s a negociagio;

18.1.2.2. recusar-se a enviar o detalhamento da proposta quando exigivel;

18.1.2.3. pedir para ser desclassificado quando encerrada a etapa competitiva; ou

18.1.2.4. deixar de apresentar amostra;

18.1.2.5. apresentar proposta ou amostra em desacordo com as especificagdes descritas neste edital e seus anexos;

18.1.3. néo celebrar o contrato ou ndo entregar a documentacao exigida para a contratagdo, quando convocado dentro do prazo de validade de sua proposta;

18.1.4. recusar-se, sem justificativa, a assinar o contrato ou a ata de registro de preco, ou a aceitar ou retirar o instrumento equivalente no prazo estabelecido
pela Administragao;

18.1.5. apresentar declarag@o ou documentagio falsa exigida para o certame ou prestar declaragdo falsa durante a licitagdo
18.1.6. fraudar a licitagao

18.1.7. comportar-se de modo inidoneo ou cometer fraude de qualquer natureza, em especial quando:

18.1.7.1. agir em conluio ou em desconformidade com a lei;

18.1.7.2. induzir deliberadamente a erro no julgamento;

18.1.7.3. apresentar amostra falsificada ou deteriorada;

18.1.8. praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos da licitagdo

18.1.9. praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lein.® 12.846, de 2013.

18.2. Com fulcro na Lei n® 14.133, de 2021, a Administragdo podera, garantida a prévia defesa, aplicar aos licitantes e/ou adjudicatarios as seguintes sangdes,
sem prejuizo das responsabilidades civil e criminal:

18.2.1. adverténcia;
18.2.2. multa;
18.2.3. impedimento de licitar e contratar e

18.2.4. declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar, enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢do ou até que seja promovida sua
reabilitagdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade.

18.3. Na aplicacdo das sangdes serdo considerados:

18.3.1. a natureza e a gravidade da infragdo cometida.

18.3.2. as peculiaridades do caso concreto

18.3.3. as circunstancias agravantes ou atenuantes

18.3.4. os danos que dela provierem para a Administragdo Publica

18.3.5. a implantag@o ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme normas e orientagdes dos 6rgdos de controle.

18.4. A multa sera recolhida em percentual de 0,5% a 30% incidente sobre o valor do contrato licitado, recolhida no prazo maximo de 10 (dez) dias tteis, a
contar da comunicagao oficial.

18.4.1. Para as infragdes previstas nos itens 18.1.1, 18.1.2 e 18.1.3, a multa sera de 0,5% a 15% do valor do contrato licitado.
18.4.2. Para as infragdes previstas nos itens 18.1.4, 18.1.5, 18.1.6, 18.1.7, 18.1.8 ¢ 18.1.9, a multa sera de 15% a 30% do valor do contrato licitado.

18.5. As sangdes de adverténcia, impedimento de licitar e contratar e declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar poderdo ser aplicadas,
cumulativamente ou ndo, a penalidade de multa.
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18.6. Na aplicag@o da sangdo de multa sera facultada a defesa do interessado no prazo de 15 (quinze) dias tteis, contado da data de sua intimagao.

18.7. A sang¢do de impedimento de licitar e contratar sera aplicada ao responsavel em decorréncia das infragdes administrativas relacionadas nos itens 18.1.1,
18.1.2, 18.1.3 e 18.1.4, quando ndo se justificar a imposi¢do de penalidade mais grave, ¢ impedira o responsavel de licitar e contratar no ambito da
Administragdo Publica direta e indireta do ente federativo a qual pertencer o 6rgdo ou entidade, pelo prazo maximo de 3 (trés) anos.

18.8. Podera ser aplicada ao responsavel a san¢do de declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar, em decorréncia da pratica das infragdes dispostas
nos itens 18.1.4, 18.1.5, 18.1.6, 18.1.7 e 18.1.8, bem como pelas infragdes administrativas previstas nos itens 18.1.1, 18.1.2 e 18.1.3 que justifiquem a
imposi¢ao de penalidade mais grave que a sang¢do de impedimento de licitar e contratar, cuja duragdo observara o prazo previsto no art. 156, §5°, da Lei n.°
14.133/2021.

18.9. A recusa injustificada do adjudicatario em assinar o contrato ou a ata de registro de prego, ou em aceitar ou retirar o instrumento equivalente no prazo
estabelecido pela Administragdo, descrita no item 18.1.3, caracterizard o descumprimento total da obrigacdo assumida e o sujeitara as penalidades e a
imediata perda da garantia de proposta em favor do 6rgdo ou entidade promotora da licitagdo, nos termos do art. 45, §4° da IN SEGES/ME n.° 73, de 2022.

18.10. A apuragdo de responsabilidade relacionadas as sangdes de impedimento de licitar e contratar e de declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar
demandara a instauragdo de processo de responsabilizagio a ser conduzido por comissdo composta por 2 (dois) ou mais servidores estaveis, que avaliara fatos
e circunstancias conhecidos e intimara o licitante ou o adjudicatario para, no prazo de 15 (quinze) dias uteis, contado da data de sua intimagdo, apresentar
defesa escrita e especificar as provas que pretenda produzir.

18.11. Cabera recurso no prazo de 15 (quinze) dias uteis da aplicacdo das sangdes de adverténcia, multa e impedimento de licitar e contratar, contado da data
da intimagao, o qual sera dirigido a autoridade que tiver proferido a decisdo recorrida, que, se ndo a reconsiderar no prazo de 5 (cinco) dias uteis, encaminhara
0 recurso com sua motivagdo a autoridade superior, que devera proferir sua decisdo no prazo maximo de 20 (vinte) dias uteis, contado do recebimento dos
autos.

18.12. Cabera a apresentacdo de pedido de reconsideragdo da aplicagdo da sangdo de declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar no prazo de 15
(quinze) dias uteis, contado da data da intimag2o, e decidido no prazo maximo de 20 (vinte) dias uteis, contado do seu recebimento.

18.13. O recurso ¢ o pedido de reconsideragdo terdo efeito suspensivo do ato ou da decisdo recorrida até que sobrevenha decisdo final da autoridade
competente.

18.14. A aplicagdo das sangdes previstas neste edital ndo exclui, em hipotese alguma, a obrigac@o de reparacdo integral dos danos causados.

18.15. Para a garantia da ampla defesa e contraditorio dos licitantes, as notificagdes serdo enviadas eletronicamente para os enderecos de e-mail informados
na proposta comercial, bem como os cadastrados pela empresa no SICAF.

18.15.1. Os enderegos de e-mail informados na proposta comercial e/ou cadastrados no Sicaf serdo considerados de uso continuo da empresa, ndo cabendo
alegagdo de desconhecimento das comunicagdes a eles comprovadamente enviadas.

19. DA GARANTIA DA CONTRATACAO

19.1. Sera exigida a garantia da contratacdo de que tratam os arts. 96 e seguintes da Lei n® 14.133, de 2021, no percentual de 3% do valor total do contrato;
19.2. Em caso de opgao pelo seguro-garantia, a parte adjudicataria devera apresentd-la, no maximo, até a data de assinatura do contrato;
19.3. A garantia, nas modalidades caug@o e fianga bancaria, devera ser prestada em até 10 dias uteis apos a assinatura do contrato;

19.4. O contrato oferece maior detalhamento das regras que serdo aplicadas em relagdo a garantia da contratagdo.

20. DAADJUDICACAO E HOMOLOGACAO

20.1. O objeto deste pregdo sera adjudicado pela autoridade superior, salvo quando houver recurso, hipdtese em que a adjudicag@o caberd a autoridade
superior competente para homologagao;

20.2. A homologacio eletronica deste pregdo cabera & autoridade superior competente da SECRETARIA DE ESTADO DE LICITACAO E
CONTRATACAO- SELC;

20.3. A homologagio fisica deste pregdo cabera a autoridade competente do 6rgao originario do processo;

20.4. O objeto deste pregdo sera adjudicado a licitante vencedora.

21. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

21.1. Homologado o resultado da licitagdo, o adjudicatario tera o prazo de 05 (cinco) dias tteis, contado a partir da data de sua convocagao, para assinar a Ata
de Registro de Precgos, cujo prazo de validade encontra-se nela fixado, sob pena de decair do direito a contratagdo, sem prejuizo das sangdes previstas na Lei
n° 14.133, de 2021,

21.2. O prazo estabelecido no subitem anterior para assinatura da Ata de Registro de Precos podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, mediante
solicitag@o do licitante mais bem classificado ou do fornecedor convocado, desde que:

21.2.1. a solicitagdo seja devidamente justificada e apresentada dentro do prazo; e
21.2.2. a justificativa apresentada seja aceita pela Administragdo.
21.3. A Ata de Registro de Pregos sera assinada por meio de assinatura digital e disponibilizada no sistema de Registro de Pregos.

21.4. Serdo formalizadas tantas Atas de Registro de Pregos quantas forem necessarias para o registro de todos os itens constantes do TERMO DE
REFERENCIA — ANEXO I ¢ do MODELO DA PROPOSTA DE PRECOS — ANEXO II deste edital, com a indicagdo da licitante vencedora, a descri¢ao
do(s) item(ns), as respectivas quantidades, pregos registrados e demais condigdes;

21.5. O prego registrado, com a indicagdo dos fornecedores, sera divulgado no sitio do Orgéo gerenciador e disponibilizado no Portal Nacional de Compras
Publicas — PNCP durante a vigéncia da ata de registro de pregos, conforme art. 18, § 4°, do Decreto n°® 11.462/23.

21.6. A existéncia de pregos registrados implicara compromisso de fornecimento nas condi¢des estabelecidas, mas ndo obrigara a Administragdo a contratar,
facultada a realiza¢do de licitagdo especifica para a aquisi¢do pretendida, desde que devidamente justificada, conforme Art. 21 do Decreto n® 11.462/23.

21.7. Na hipétese de o convocado ndo assinar a ata de registro de precos no prazo e nas condigdes estabelecidas, fica facultado a Administragdo convocar os
licitantes remanescentes do cadastro de reserva, na ordem de classificagdo, para fazé-lo em igual prazo e nas condigdes propostas pelo primeiro classificado,
conforme art. 20 do Decreto n°® 11.462/23.

21.8. O prazo de vigéncia da ata de registro de precos sera de 1 (um) ano e podera ser prorrogado, por igual periodo, desde que comprovado o prego
vantajoso.

21.8.1. Em caso de prorrogacdo da ata, poderd ser renovado o quantitativo originalmente registrado.

22. DA FORMACAO DO CADASTRO DE RESERVA
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22.1. Apos a homologagao da licitagdo, sera incluido na ata, na forma de anexo, o registro:.

22.1.1. dos licitantes ou dos fornecedores que aceitarem cotar os bens, as obras ou 0s servigos com pregos iguais aos do adjudicatario, observada a
classificag@o na licitacdo; e
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22.1.2. dos licitantes ou dos fornecedores que mantiverem sua proposta original.

22.2. Seré respeitada, nas contratagdes, a ordem de classificagdo dos licitantes ou fornecedores registrados na ata, conforme artigo 18, III, do Decreto n°®
11.462, de 2023.

22.2.1. A apresentag@o de novas propostas na forma deste item nao prejudicara o resultado do certame em relagdo ao licitante mais bem classificado.

22.2.2. Para fins da ordem de classificag@o, os licitantes ou fornecedores que aceitarem cotar o objeto com preco igual ao do adjudicatario antecederdo
aqueles que mantiverem sua proposta original, conforme artigo 18, § 2°, do Decreto n° 11.462, de 2023.

22.3. A habilitagdo dos licitantes que comporao o cadastro de reserva sera efetuada quando houver necessidade de contratagdo dos licitantes remanescentes,
nas seguintes hipoteses:

22.3.1. quando o licitante vencedor ndo assinar a ata de registro de pregos no prazo e nas condigdes estabelecidos no edital; ou
22.3.2. quando houver o cancelamento do registro do fornecedor ou do registro de precos, nas hipéteses previstas nos arts. 28 e 29 do Decreto n® 11.462/23.

22.4. Na hipotese de nenhum dos licitantes que aceitaram cotar o objeto com preco igual ao do adjudicatario concordar com a contratagdo nos termos em
igual prazo e nas condi¢des propostas pelo primeiro classificado, a Administragéo, observados o valor estimado e a sua eventual atualizagdo na forma prevista
no edital, podera: (Art. 20, paragrafo tinico, do Decreto n°® 11.462/23).

22.4.1. convocar os licitantes que mantiveram sua proposta original para negocia¢do, na ordem de classificagdo, com vistas a obten¢do de pre¢co melhor,
mesmo que acima do preco do adjudicatario; ou

22.4.2. adjudicar e firmar o contrato nas condigdes ofertadas pelos licitantes remanescentes, observada a ordem de classificagdo, quando frustrada a
negociagdo de melhor condigdo.

23. DAIMPUGNACAO AO EDITAL E DOS PEDIDOS DE ESCLARECIMENTO

23.1. Qualquer pessoa ¢ parte legitima para impugnar este edital de licitagao por irregularidade na aplicagdo da Lei n® 14.133, de 2021 ou para solicitar
esclarecimento sobre os seus termos, devendo encaminhar o pedido até 3 (trés) dias uteis antes da data de abertura da sessdo publica, exclusivamente para o
endereco eletronico pregoeiros@selc.rr.gov.br;

23.2. O pregoeiro, respondera aos pedidos de esclarecimentos e/ou impugnagéo no prazo de até 3 (trés) dias uteis contado da data de recebimento do pedido,
limitado ao ultimo dia 1til anterior a data da abertura do certame, e podera requisitar subsidios formais aos responsaveis pela elaboragio do edital de licitagdo
¢ dos anexos.

23.3. A impugnagdo e o pedido de esclarecimento poderdo ser realizados por forma eletronica, mediante peti¢do a ser enviada exclusivamente para o
endereco eletrénico pregoeiros@selc.rr.gov.br;

23.4. As impugnagdes e pedidos de esclarecimentos nao suspendem os prazos previstos neste edital e seus anexos;
23.5. Acolhida a impugnagao, sera definida e publicada nova data para a realizagdo do certame;
23.6. A concessao de efeito suspensivo a impugnacdo ¢ medida excepcional e devera ser motivada pelo Pregoeiro, nos autos do processo de licitagdo.

23.7. As respostas as impugnagdes e aos pedidos de esclarecimentos serdo divulgadas no sistema eletronico e vinculardo os participantes e a administragio,
dentro do prazo estabelecido no subitem 23.2 deste item;

23.8. Quando a impugnacdo ou pedido de esclarecimento tratar de temas alheios a competéncia do pregoeiro, ou seja, sobre especificagdes técnicas ou
diretamente vinculados ao Termo de Referéncia, a peti¢ao podera ser encaminhada ao 6rgao originario do processo para que se pronuncie acerca da demanda,
cabendo ao 6rgédo responder no prazo pré-estabelecido. Caso ndo o faga, o certame devera ser adiado “sine-die”, até que os questionamentos sejam sanados;

24. DAS DISPOSICOES FINAIS

https://sei.rr.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=21090202&infra_sist...

24.1. Sera divulgada ata da sessdo publica no sistema eletronico.

24.2. Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impega a realizagdo do certame na data marcada, a sessdo sera
automaticamente transferida para o primeiro dia util subsequente, no mesmo horario anteriormente estabelecido, desde que ndo haja comunicagdo em
contrario, pelo pregoeiro.

24.3. Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessdo publica observardo o horario de Brasilia - DF.

24.4. As normas disciplinadoras da licitagdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliagdo da disputa entre os interessados, desde que ndo comprometam
o interesse da Administragdo, o principio da isonomia, a finalidade e a seguranga da contratag@o.

24.5. As licitantes sao responsaveis pela fidelidade e legitimidade das informagdes e dos documentos apresentados em qualquer fase desta licitagdo;

24.6. Os licitantes assumem todos os custos de preparacdo e apresentagdo de suas propostas e a Administragdo ndo serd, em nenhum caso, responsavel por
esses custos, independentemente da condug@o ou do resultado do processo licitatorio.

24.7. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-4 o dia do inicio e incluir-se-a o do vencimento. S6 se iniciam e vencem 0s
prazos em dias de expediente na Administragao.

24.8. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importara o afastamento do licitante, desde que seja possivel o aproveitamento do ato,
observados os principios da isonomia e do interesse publico.

24.9. A autoridade competente para homologar este procedimento licitatorio, podera revoga-lo somente em razdo do interesse publico, por motivo de fato
superveniente devidamente comprovado, pertinente e suficiente para justificar a revogagao, e devera anula-lo por ilegalidade, de oficio ou por provocagdo de
qualquer pessoa, por meio de ato escrito e fundamentado;

24.9.1. A anulagéo do pregdo induz a do contrato;

24.9.2. As licitantes ndo terdo direito a indeniza¢do em decorréncia da anulagdo do procedimento licitatério, ressalvado o direito do contratado de boa-fé de
ser ressarcido pelos encargos que tiver suportado no cumprimento do contrato.

24.10. E facultado ao pregoeiro e & autoridade superior, em qualquer fase deste pregdo, promover diligéncia destinada a esclarecer ou complementar a
instrugdo do processo, vedada a inclusdo posterior de informagdo ou documentos que deveriam ter sido apresentados para fins de classificagdo e habilitagao;

24.11. No julgamento das propostas e da habilitagdo, o pregoeiro podera sanar erros ou falhas que néo alterem a substancia das propostas, dos documentos e
sua validade juridica, mediante decisdo fundamentada, registrada em ata e acessivel a todos, e lhes atribuird validade e eficacia para fins de habilitacdo e
classificagdo, observando o disposto na Lei n® 418 de 15/01/2004;

24.12. Nio serdo aceitos “protocolos de entrega” ou “solicitagdo/requerimento de documento” em substituicdo aos documentos exigidos neste edital e
Seus anexos;

24.13. A proposta ¢ os documentos de habilitacdo exigidos neste edital e seus anexos, caso sejam solicitados, deverdo ser encaminhados, em prazo a ser
estabelecido pelo pregoeiro, na forma original ou de acordo com o disposto na Lei n° 13.726, de 08/10/2018, a Secretaria de Estado de Licitacdo e
Contratagiao - SELC, localizada na Av. Nossa Senhora da Consolata, 472 — Centro, CEP: 69.301-011, Boa Vista-RR;

24.14. Eventuais modifica¢des no edital implicardo nova divulga¢do na mesma forma de sua divulgagao inicial, além do cumprimento dos mesmos prazos dos
atos e procedimentos originais, exceto quando a alteragdo ndo comprometer a formulagdo das propostas, nos termos art. 55, § 1° da Lei 14.133 de 1°/04/2021.

24.15. Em caso de divergéncia entre disposigdes deste Edital e de seus anexos ou demais pegas que compdem o processo, prevalecera as deste Edital.
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24.16. O Edital e seus anexos estdo disponiveis, na integra, no Portal Nacional de Contratacoes Piblicas - PNCP no endereco eletronico

24.17. Apos apresentagdo da proposta ndo cabera desisténcia, salvo por motivo justo decorrente de fato superveniente e aceito pelo pregoeiro;
24.18. A homologagdo do resultado desta licitagdo ndo implicara direito a contratacéo;

24.19. Os prazos previstos neste edital e seus anexos, serdo contados com exclusdo do dia do comeco e inclusdo do dia do vencimento, e considerara
prorrogado o prazo até o primeiro dia 1til seguinte se o vencimento cair em dia em que ndo houver expediente, se o expediente for encerrado antes da hora
normal ou se houver indisponibilidade da comunicagdo eletronica nesta SECRETARIA DE ESTADO DE LICITACAO E CONTRATACAO- SELC, nos
termos do art. 183 da Lei n° 14.133 de 1°/04/2021

24.20. Quaisquer informagdes complementares sobre este edital e seus anexos, poderdo ser obtidas pelo e-mail pregoeiros@selc.rr.gov.br;

24.21. O resultado desta licitagdo serd publicado no Diario Oficial do Estado de Roraima (www.imprensaoficial.rr.gov.br), no Diario Oficial da Unido
(www.in.gov.br), quando se tratar de recursos federais, e divulgado em Jornal de grande circulagdo local, no sitio www.gov.br/compras, no sitio desta
Secretaria de Estado de Licitagao e Contratagdo- SELC ( http://www.selc.rr.gov.br);

24.22. Aplica-se a presente licitagdo, subsidiariamente, a Lei n°® 8.078 — Codigo de Proteciio e Defesa do Consumidor, de 11/09/1990, e demais normas
legais pertinentes;

24.23. As minutas deste edital foram elaboradas pelos seguintes setores desta Secretaria de Estado de Licitagdo e Contratagdo - SELC: Divisdo de Elaboragao
de Editais - DEDIT (Minuta do edital - ep. 18780265) e Assessoria de Licitagdo e Contratagdo - ALIC (Minuta do contrato - ep. 18823245), em estrita
consonincia com as regras definidas pela Secretaria de Estado solicitante em seu Termo de Referéncia, cujo teor foi transcrito na integra no anexo I
deste edital;

24.24. Ao Pregoeiro designado para conduzir este certame coube o ato de divulgagdo da abertura da sessdo e sua consequente condugdo até a conclusio, e
demais requisitos legalmente previstos nos termos do art. 8° da Lei n® 14.133 de 1°/04/2021 e do 10 do Decreto n° 11.246, de 27 de outubro de 2022.

25. DOS ANEXOS
25.1. ANEXO I —- TERMO DE REFERENCIA;
25.2. ANEXO I-B - INFORMACOES COMPLEMENTARES;
25.3. ANEXO II - MODELO DA PROPOSTA DE PRECOS;
25.4. ANEXO III - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS;
25.5. ANEXO IV — MINUTA DE CONTRATO.

26. DO FORO

26.1. O Foro para dirimir os possiveis litigios que decorrerem do presente procedimento licitatorio sera o da comarca de Boa Vista/RR

Boa Vista — RR, 16 de setembro de 2025.

(assinado eletronicamente)
JULIANO BACARIM
Secretario Adjunto de Estado de Licitagao e Contratagdo

ANEXO 1

TERMO DE REFERENCIA

1. CONDICOES GERAIS DA CONTRATACAO:

https://sei.rr.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=21090202&infra_sist...

1.1. Eventual aquisi¢cdo de mobiliario, afim de, estruturar as Secretarias da Administragdo direta, conforme condigdes e exigéncias estabelecidas neste instrumento,
€ em seus anexos;

1.1.1. As especifica¢des técnicas detalhadas dos itens objeto desta contratagdo encontram-se devidamente dispostas no Anexo II do presente Termo de Referéncia,
o qual integra este instrumento para todos os fins, servindo como base para a adequada caracterizagdo dos bens a serem adquiridos;

1.1.2. As estimativas de consumo individualizadas, do 6rgdo gerenciador e 6rgaos participantes se encontram no Anexo III do presente Termo de Referéncia.
1.2. O objeto desta contratagdo ndo se enquadra como bem de consumo de luxo, conforme Decreto n° 10.818, de 27 de setembro de 2021;

1.3. Os bens objeto desta contratag@o sdo caracterizados como de natureza comum, conforme justificativa constante do Estudo Técnico Preliminar (Ep. 18548041),
para os fins do disposto no inciso XIII do art.6° da Lei n® 14.133, de 2021;

1.4. O prazo de vigéncia da contratagdo ¢ de 1 (um) ano contado da assinatura do contrato, prorrogavel sucessivamente por até 10 anos, na forma dos artigos 106 ¢
107 da Lei n°® 14.133, de 2021,

1.5. O prazo de vigéncia da ata de registro de pregos ¢ de 01 (um) ano e podera ser prorrogado, por igual periodo, desde que comprovado o prego vantajoso;
1.6. O contrato oferece maior detalhamento das regras que serdo aplicadas em relagdo a vigéncia da contratagéo;

1.7. A Secretaria de Estado de Licitagdo e Contratagdo - SELC, criada pela Lei n° 1.850, de 27 de julho de 2023, publicada no Diario Oficial do Estado de Roraima
- DOE/RR na mesma data, possui, dentre as competéncias previstas em seu art. 6°, a faculdade de instruir os processos para registro de precos de objetos
(aquisicoes e servicos) comuns aos 6rgaos da administraciio direta do Estado de Roraima;

1.8. A SELC, utilizando a faculdade prevista no Art. 6°, §2° da Lei Estadual n° 1.850, de 27 de julho de 2023, divulgou o levantamento de demanda, por meio da
Intencdo de Registro de Pregos Centralizado (Ep. 12202694), Processo Relacionado SEI n® 35101.000244/2024.14, junto aos 6rgaos da administracdo direta;

1.9. A contratagdo pretendida sera realizada por meio do Sistema de Registro de Precos Centralizado - SRPC. Sdo participantes os seguintes 0rgaos:
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MANIFESTACAO
ITEM ORGAO FORMALIZADA POR MEIO | COPIA MANIFESTACAO
DO PROCESSO N°
o1 Secretaria de Estado de Licitagdo e 35101.000486/2024.16 13250861
Contratagdo - SELC 13232747 —
Procuradoria Geral do Estado de Roraima - 13107.002257/2024.35
02 PGE 12310748 12400813
- . 13101.0000769/2024.62
03 Casa Civil do Estado de Roraima 12289994 12400848
Secretaria de Estado de Cultura e Turismo - 34101.000416/2024.97
04 SECULT 12274587 12400888
Controladoria Geral do Estado de Roraima - 13105.000274/2024.58
05 COGER 12238078 12417335
Secretaria de Estado dos Povos Indigenas - 27101.000480/2024.11
06 SEPI 12356793 12417364
e . 13103.000524/2024.70
07 Casa Militar do Estado de Roraima 12403242 12420714
Secretaria de Estado Planejamento e 16101.000491/2024.76
08 Orgamento - SEPLAN 12355414 12420612
Secretaria de Estado das Cidades,
09 Desenvolvimento Urbano e Gestdo de 30101'?32; 63;1;26024'18 12431757
Convénios - SECIDADES
10 Secretaria de Estado da Agricultura, 18101.001255/2024.01 12441094
Desenvolvimento e Inovagao - SEADI 12423770
11 Policia Civil do Estado de Roraima - PCRR 19105.006378/2024.52 12443652
12436335
12 Secretaria de Estado da Fazenda - SEFAZ 22101'?3:903/2024'22 12460694
34988
Corpo de Bombeiros Militar de Roraima - 19102.004446/2024.79
13 CBM 12453043 12507684
Secretaria de Estado da Justica e da 26101.007373/2024.42
14| Cidadania - SETUC 12502745 12548876
15 Fundo Estadual de Seguranga Publica do 19604.000135/2024.80 12616895
Estado de Roraima - FESP 12357732
Secretaria de Estado de Seguranga Publica - 19101.000492/2024.17
16 SESP 12584983 12630838

1.8.1. Vale destacar que os quantitativos das Secretarias participantes estdo referenciados no item 5 do Estudo Técnico Preliminar (Ep. 18548041);

1.8.2. As copias das manifestagdes de interesse foram devidamente anexadas neste processo nos eventos processuais indicados na tltima coluna da tabela acima.

2. FUNDAMENTACAO E DESCRICAO DA NECESSIDADE DA CONTRATACAO:

2.1. A fundamentagdo da contratagdo e de seus quantitativos encontra-se pormenorizada nos topicos, respectivamente, "necessidade da contratagdo" e "estimativa
de quantidade para a contrata¢do", do Estudo Técnico Preliminar, acostado no Ep. 18548041 deste processo.

3. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO CONSIDERANDO O CICLO DE VIDA DO OBJETO:

3.1. A descrigdo da solugdo como um todo encontra-se pormenorizada no item 4 do Estudo Técnico Preliminar (18548041);

3.2. Foi realizado o estudo do ciclo de vida do mobiliario, contemplando todas as etapas pelas quais o bem percorre no ambito da Administragdo Piblica. Apds o
devido planejamento e a formalizagdo da aquisi¢do, o bem serd recebido, registrado patrimonialmente e alocado conforme a finalidade prevista. Durante sua vida
util, sera submetido a manutengdes preventivas e corretivas, conforme a demanda apresentada, observando-se o periodo de garantia contratual de dois anos.
Periodicamente, sera realizada a reavaliagdo de seu estado de conservagao, possibilitando, se for o caso, o remanejamento entre setores, de forma a assegurar a
otimizagdo dos recursos publicos. Ao término de sua vida 1til, sera adotado o procedimento de desfazimento, em conformidade com a legislagdo vigente.

4. REQUISITOS DA CONTRATACAO:

https://sei.rr.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=21090202&infra_sist...

4.1. Garantia da Contratacio:

4.1.1. Sera exigida a garantia da contratagdo de que tratam os arts. 96 e seguintes da Lei n® 14.133, de 2021, no percentual de 3% do valor total do contrato;
4.1.2. Em caso de opgao pelo seguro-garantia, a parte adjudicataria devera apresenta-la, no maximo, até a data de assinatura do contrato;

4.1.3. A garantia, nas modalidades caugdo e fianga bancaria, devera ser prestada em até 10 dias uteis ap6s a assinatura do contrato;

4.1.4. O contrato oferece maior detalhamento das regras que serdo aplicadas em relagdo a garantia da contrataco.
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4.2. Da Sustentabilidade:
4.2.1. A contratada devera adotar as seguintes praticas na execugdo do contrato:

4.2.2. Adotar principios sustentaveis em sua cadeia de producdo e fornecimento, visando o atendimento das exigéncias contidas na legislagdo federal e em
consonancia com os principios de responsabilidade socioambiental;

4.2.3. Os bens ofertados pela licitante vencedora deverdo, em todas as fases do processo licitatorio e da execugdo contratual, pautar-se sempre no uso racional de
recursos e materiais, de forma a evitar e prevenir o desperdicio de insumos e materiais consumidos, bem como a geragdo excessiva de residuos, e, no tocante aos
materiais empregados na fabricagdo do mobilidrio, procura-se garantir a aquisi¢o de moveis fabricados com madeira oriunda de processo produtivo manejado de
forma ecologicamente correta, visando, assim, a promo¢do do desenvolvimento nacional sustentavel, em conformidade com o Guia Nacional de Contratagdes
Sustentaveis da Advocais Geral da Unido - AGU - 7° edi¢do - Outubro/2024;43.2.4. Destacamos os seguintes aspectos a serem observados pela empresa:

a) Contribuir para a promogao do desenvolvimento nacional sustentavel no cumprimento de diretrizes e critérios de sustentabilidade ambiental, de acordo com o
art. 225 da Constitui¢ao Federal/88, e em conformidade com o art. 5° da Lei n® 14.133/21;

b) Obedecer as normas técnicas de satide, higiene e de seguranga do trabalho, de acordo com as normas do MTE;

c) Visar economia na utilizagdo de maquinas, equipamentos ¢ ferramentas contribuindo para a reducdo do consumo de energia, bem como na utilizagdo de
tecnologias e materiais que reduzam o impacto ambiental;

d) Orientar seus empregados para colaborar de forma efetiva no desenvolvimento das atividades do programa de separacdo de residuos solidos, e residuos
reciclaveis descartados, de acordo com a Lei 12.305/10.

4.2.5. As recomendagdes relacionadas aqui, ndo afastam a adogdo de adicionais padrdes de elevadas consideragdes a perseguicdo do maior aprimoramento da
sustentabilidade;

4.2.6. No que se refere ao processo em questdo, sobretudo no que concerne a montagem de moveis e instalacdes, as praticas de sustentabilidade sdo de
responsabilidade da Contratada, sobretudo no que tange as obrigagdes trabalhistas, o emprego dos EPIs, e a origem certificada dos materiais utilizados.

4.3. Consércio:

4.3.1. NAO sera permitida a participacio de empresas em regime de consoércio, a decisio sobre a viabilidade de participagdo de consércios em certames
licitatorios insere-se na esfera da discricionariedade da Administragao Publica, ndo configurando uma obrigagéo legalmente estabelecida, pois, a participagdo de
empresas em consorcios nao representa, por si s, garantia de ampliagdo de competitividade, ao contrario, pode acarretar, em muitos casos, efeitos danosos a
concorréncia, na medida em que as empresas associadas deixariam de competir entre si. Ademais, a licitagdo foi parcelada em lotes, conforme justificativa
apresentada no item 7 do Estudo Técnico Preliminar (Ep. 18548041). Portanto, os licitantes podem apresentar propostas apenas para os lotes nos quais possuem
expertise, além disso, o parcelamento em questdo foi planejado tendo em vista a celeridade, visando evitar sobrecarregar um unico Contratado com a
responsabilidade em atender todas as Secretarias que manifestaram interesse.

4.4. Subcontratacgio:

4.4.1. Nao sera admitida a subcontratagdo do objeto contratual.

5. MODELO DE EXECUGAO DO OBJETO:

5.1. Condicdes de entrega:

5.1.1. A entrega devera ser efetuada mediante solicitagdo por escrito, formalizada pela contratante, dela devendo constar: a data, o valor unitario da entrega, a
quantidade pretendida, a cor dos movesis, o local para a entrega, o prazo, o carimbo e a assinatura do responsavel, sendo efetuada diretamente pelo 6rgdo/entidade
requisitante, devidamente autorizado pela autoridade superior, e ainda acompanhada pela nota de empenho ou instrumento equivalente;

5.1.2. A Contratada terd um prazo maximo de 30 (trinta) dias uteis, a partir da data de envio da Ordem de Fornecimento pela Contratante e apds a assinatura do
Termo de Contrato, para efetuar a entrega dos bens contratados, devidamente montados;

5.1.3. Caso a entrega dentro do prazo estipulado ndo seja viavel, a Contratada devera comunicar a Contratante as razdes dessa impossibilidade com antecedéncia
minima de 15 (quinze) dias. Essa comunicag@o deve ser realizada por escrito e incluir justificativas detalhadas, a fim de permitir & Contratante tomar as medidas
necessarias para mitigar qualquer impacto decorrente do atraso;

5.1.4. Os bens deverdo ser entregues na Coordenadoria Geral de Gestdo e Logistica do Estado de Roraima - CGGL, situada na Rua Miguel Lupi Martins, n° 214,
bairro Sado Pedro, na cidade Boa Vista - RR. De acordo com as especificagdes contratuais. A entrega devera ser acompanhada da documentagdo pertinente, que
comprovara a conformidade dos itens entregues com os termos estabelecidos no contrato;

5.1.5. O local de entrega funciona de segunda a sexta, das 07h30min as 13h30min, exceto feriados;

5.1.6. A contratada obriga-se a entregar os itens em conformidade com as especificagdes descritas na Proposta de Pregos e no Anexo II deste Termo de Referéncia,
sendo de sua inteira responsabilidade a substituigdo, caso nao esteja em conformidade com as referidas especificagdes;

5.1.7. Todas as despesas relativas a entrega e transporte dos itens licitados, bem como todos os impostos, taxas e demais despesas decorrentes do contrato correrdo
por conta exclusiva da contratada;

5.1.8. Os itens deverdo ser entregues embalados, de forma a ndo serem danificados durante as operagdes de transporte e descarga no local da entrega;
5.1.9. A contratada obriga-se a entregar os bens acompanhados do catalogo do objeto, com uma versdo em portugués.

5.1.10. A contratada devera entregar os moveis montados, devendo assegurar que todos os itens estejam corretamente montados, nivelados, ajustados e plenamente
aptos para uso imediato. A execugdo dessa atividade devera ser realizada por equipe técnica especializada, observando-se o prazo estabelecido para a entrega dos
bens, conforme previsto no item 5.1.2.

5.1.11. Para o item 5 (Armario tipo V - Aéreo com 01 porta) que demanda instalaciio especifica, a contratada dispora do prazo de até 10 (dez) dias corridos para
conclusdo do servigo, contados a partir da solicitagao formal de instalagdo expedida pela Contratante, devendo a instalagdo ocorrer no local por esta indicado.

5.1.12. No ato da entrega dos bens, a contratada devera apresentar, obrigatoriamente, a documentagdo comprobatoria a seguir relacionada, sem prejuizo de outras
exigéncias previstas no contrato, observando-se, ainda, a conformidade com a Norma Regulamentadora n° 17 (NR-17) do Ministério do Trabalho e Emprego,
que dispde sobre ergonomia e estabelece parametros que assegurem condi¢des de conforto, seguranga e desempenho eficiente nas atividades laborais:

5.1.12.1. Nota fiscal correspondente aos itens efetivamente fornecidos, com descri¢ao detalhada dos produtos, em conformidade com o objeto contratado;
5.1.12.2. Termo de garantia dos produtos, contendo expressamente os prazos, condi¢des de cobertura e procedimentos para acionamento;
5.1.12.3. Relatorio de conferéncia dos bens entregues, contendo a identificag@o precisa dos modelos, especificagdes e respectivas quantidades;

5.1.12.4. Declaragdo de conformidade técnica, firmada pelo fornecedor, atestando que os itens fornecidos atendem integralmente as especificagdes técnicas e
funcionais constantes do instrumento contratual;

5.1.12.5. Certificagdes técnicas dos mobiliarios, conforme a tabela abaixo, de modo a evidenciar a observancia as normas técnicas brasileiras da Associagao
Brasileira de Normas Técnicas — ABNT, garantindo, assim, a qualidade, segurancga, durabilidade ¢ adequagdo ergonémica dos bens fornecidos:
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https://sei.rr.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=21090202&infra_sist...

ITEM(NS): FUNDAMENTACAO/CERTIFICACAO:

ABNT NBR 15164:2004 -
34,37, 38, 39, 40, 41 Sofas: estabelece requisitos e métodos de
ensaio para a fabricagdo de sofas.

ABNT NBR 16031:2012 - Assentos
Multiplos: especifica os requisitos para
assentos multiplos, que sdo sistemas de
assentos conectados em uma unica unidade

56,57

ABNT NBR 8096:1983 - Material

Metalico Revestido e Nao

6 Revestido: especifica os métodos para

Todo Lote IV: testar a resisténcia a corrosdo de materiais

33,34,36,37, 38, 39,40, 41, 42, 43, 44,47, 48, 49, 51, 52, 53, 54, 55. metalicos, tanto revestidos quanto ndo

revestidos, quando expostos ao dioxido de
enxoftre.

ABNT NBR 14790:2021 - Produtos de
Base Florestal: estabelece os requisitos
para produtos derivados de recursos
1,2,3,4,5,7,8,9,10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, | florestais, incluindo especificagdes técnicas,
27,28,29, 30, 31, 32, 35, 42, 43, 44, 46, 47, 48, 49, 50, 51, 52, 53, 54, 55 métodos de ensaio e critérios de qualidade.
ABNT NBR 15448-1:2008 ¢ NBR 15448-
2:2008 - Embalagens Plasticas Degradaveis
e/ou Renovaveis

ABNT NBR 13961:2010 -
Armarios: especifica os requisitos e
1,2,3,4,5,7,8 métodos de ensaio para armarios,
abrangendo aspectos como dimensdes,
seguranga, resisténcia e durabilidade.

ABNT NBR 13966:2008 - Mesa: define as
especificagdes  técnicas  para  mesas,
incluindo dimensdes, materiais, seguranga e
durabilidade. Abrange varios aspectos
relacionados ao desempenho e a qualidade
das mesas.

9,10, 11, 12, 13, 14, 15, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32

ABNT NBR 13962:2018 -
Cadeiras: estabelece os requisitos técnicos
para cadeiras, incluindo critérios de
conforto, seguranga, resisténcia e
durabilidade. E aplicada a diferentes tipos
de cadeiras usadas em ambientes variados.

46,47, 48,49, 50, 51, 52, 53, 54, 55, 56 ¢ 57.

5.1.12.6. A apresentagdo dessa documentagdo ¢ condigdo indispensavel para o aceite definitivo dos produtos, visando assegurar a conformidade dos bens com os
requisitos legais, técnicos e ergondmicos, bem como garantir a integridade fisica dos usudrios e a adequada funcionalidade no ambiente de trabalho.

5.1.12.7. Todos os certificados apresentados deverdo estar vigentes na data da entrega dos bens, sendo expressamente vedada a apresentagio de certificacdes
vencidas ou em processo de renovaciio. Ademais, os documentos deverdo conter, de forma clara e inequivoca, a referéncia exata e o codigo identificador dos
produtos fornecidos, de modo a permitir a rastreabilidade e a verificagdo da conformidade técnica entre o item entregue e o item certificado. O ndo atendimento a
tais exigéncias podera ensejar a recusa dos bens pela Administragdo, sem prejuizo da aplicagdo das penalidades contratuais cabiveis.

5.2. Condigdes de recebimento:

5.2.1. Os bens serdo recebido(s) provisoriamente, de forma sumaria, no prazo de 15 (quinze) dias, pelo fiscal do contrato, para efeito de posterior verificagao de
sua conformidade com as especificagcdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta da Contratada.

5.2.1.1. Para os fins do disposto no subitem 4.2.1, o termo sumario correspondente ao atesto no verso do documento fiscal ou equivalente.

5.2.2. Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, inclusive antes do recebimento provisorio, quando em desacordo com as especificagdes constantes no
Termo de Referéncia e na proposta da Contratada, devendo ser substituidos no prazo de 30 (trinta) dias, a contar da notificagao da contratada, as suas custas, sem
prejuizo da aplicagdo de penalidades;

5.2.3. Os bens serdo recebido(s) definitivamente, pelo gestor do contrato ou comissao designada pela autoridade competente, no prazo de 5 (cinco) dias, contados
do recebimento provisorio, mediante preenchimento de termo detalhado que comprove o atendimento das exigéncias contratuais;

5.2.3.1. O prazo para recebimento definitivo podera ser excepcionalmente prorrogado, de forma justificada, por igual periodo, quando houver necessidade de
diligéncias para a aferi¢do do atendimento das exigéncias contratuais.

5.2.4. No caso de controvérsia sobre a execucdo do objeto, quanto a dimensdo, qualidade e quantidade, devera ser observado o teor do art. 143 da Lei n® 14.133, de
2021, comunicando-se a Contratada para emissdo de Nota Fiscal no que pertine a parcela incontroversa da execugdo do objeto, para efeito de liquidacdo e
pagamento;

5.2.5. O recebimento provisorio ou definitivo ndo excluira a responsabilidade civil pela perfeita execugdo do contrato.

5.3. Da Garantia do Produto e das Condig¢des de Manutencio e Assisténcia Técnica:

5.3.1. O prazo de garantia dos bens, bem como de assisténcia técnica, ¢ de, no minimo, 2 (dois) anos, ou pelo prazo fornecido pelo fabricante, se superior, contado
a partir do primeiro dia util subsequente a do recebimento definitivo do objeto, com montagem do mesmo quando for o caso;

5.3.2. A garantia serd prestada com vistas a manter os equipamentos fornecidos em perfeitas condigdes de uso, sem qualquer 6nus ou custo adicional para o
Contratante;
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5.3.3. A garantia abrange a realizagdo da manutengdo corretiva dos bens pelo proprio fornecedor, ou se for o caso, por meio de assisténcia técnica autorizada, de
acordo com as normas técnicas especificas;

5.3.4. Entende-se por manutengao corretiva aquela destinada a corrigir os defeitos apresentados pelos bens, compreendendo a substitui¢ao de pegas, a realizagdo de
ajustes, reparos e corregdes necessarias;

5.3.5. As pecgas que apresentarem vicios ou defeito no periodo de vigéncia da garantia deverdo ser substituidos por outros novos, de primeiro uso, ¢ originais, que
apresentem padrdes de qualidade e desempenho iguais ou superiores aos das pecas utilizadas na fabricacdo do bem;

5.3.6. Uma vez notificado, o Contratado realizara a reparag@o ou substitui¢do dos bens que apresentam vicio ou defeito no prazo de até 10 (dez) dias uteis,
contados a partir da data de retirada do equipamento das dependéncias da Administragdo pelo Fornecedor ou pela assisténcia técnica autorizada;

5.3.7. O prazo indicado no subitem anterior, durante seu transcurso, podera ser prorrogado uma Unica vez, por igual periodo, mediante solicitagdo escrita e
justificada do Fornecedor, aceita pelo Contratante;

5.3.8. Na hipotese do subitem acima, o fornecedor devera disponibilizar bem equivalente, de especificagdo igual ou superior ao anteriormente fornecido, para
utilizagdo em caréter provisorio pelo Contratante, de modo a garantir a continuidade dos trabalhos administrativos durante a execugao dos reparos;

5.3.9. Decorrido o prazo para reparos e substituides sem o atendimento da solicitagio do Orgdo ou a apresentacio de justificativas pelo Fornecedor, fica o Orgdo
autorizado a contratar empresa diversa para executar os reparos, ajustes ou a substituicdo do bem ou de seus componentes, bem como a exigir do Fornecedor o
reembolso pelos custos respectivos, sem que tal fato acarrete a perda da garantia;

5.3.10. O custo referente ao transporte dos moveis cobertos pela garantia sera de responsabilidade do Contratado;

5.3.11. A garantia legal do objeto tem prazo de vigéncia proprio, permitindo eventual aplicagdo de penalidades em caso de descumprimento de alguma de suas
condigdes, mesmo depois de expirada a vigéncia da ata de registro de precos.

6. OBRIGACOES DO CONTRATANTE E CONTRATADO:

6.1. Sao Obrigacdes do Contratante:
6.1.1. Exigir o cumprimento de todas as obriga¢des assumidas pelo Contratado, de acordo com o contrato e seus anexos;
6.1.2. Receber o objeto no prazo e condigdes estabelecidas no Termo de Referéncia;

6.1.3. Notificar o Contratado, por escrito, sobre vicios, defeitos ou incorre¢des verificadas no objeto fornecido, para que seja por ele substituido, reparado ou
corrigido, no total ou em parte, as suas expensas;

6.1.4. Acompanhar e fiscalizar a execugdo do contrato e o cumprimento das obrigagdes pelo Contratado;

6.1.5. Comunicar o Contratado para emissdo de Nota Fiscal no que pertine a parcela incontroversa da execug@o do objeto, para efeito de liquidagdo e pagamento,
quando houver controvérsia sobre a execugdo do objeto, quanto a dimenséo, qualidade e quantidade, conforme o art. 143 da Lei n°® 14.133, de 2021;

6.1.6. Efetuar o pagamento ao Contratado do valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo, forma e condigdes estabelecidos neste Termo de
Referéncia;

6.1.7. Aplicar ao Contratado as sangdes previstas na lei e no Contrato;
6.1.8. Cientificar a Procuradoria Geral do Estado - PGE para adogdo das medidas cabiveis quando do descumprimento de obrigagdes pelo Contratado;

6.1.9. Explicitamente emitir decisdo sobre todas as solicitagcdes e reclamagdes relacionadas a execucdo do presente Contrato, ressalvados os requerimentos
manifestamente impertinentes, meramente protelatorios ou de nenhum interesse para a boa execugdo do ajuste.

6.1.9.1. A Administraggo tera o prazo de até 1 (um) més para decidir, a contar da conclus@o da instru¢do do requerimento, admitida a prorrogagdo motivada, por
igual periodo;

6.1.10. Responder eventuais pedidos de reestabelecimento do equilibrio econdmico-financeiro feitos pelo Contratado, no prazo maximo de 1 (um) més, a contar da
conclusdo da instrugdo do requerimento, admitida a prorrogagao motivada, por igual periodo;

6.1.11. Notificar os emitentes das garantias de execugdo, nos termos do §4°, art. 137, da Lei n® 14.133, de 2021, quanto ao inicio de processo administrativo para
apuracdo de descumprimento de clausulas contratuais;

6.1.12. A Administragdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pelo Contratado com terceiros, ainda que vinculados a execug@o do contrato, bem
como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato do Contratado, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

6.2. Sdo Obrigacdes do Contratado:

6.2.1. Cumprir todas as obrigagdes constantes no Contrato e em seus anexos, assumindo como exclusivamente seus os riscos ¢ as despesas decorrentes da boa e
perfeita execucdo do objeto;

6.2.2. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com o Codigo de Defesa do Consumidor (Lei n° 8.078, de 1990);

6.2.3. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, no total ou em parte, no prazo fixado pelo fiscal do contrato, os bens nos quais se
verificarem vicios, defeitos ou incorregdes resultantes da execucdo ou dos materiais empregados;

6.2.4. Responsabilizar-se por todo e qualquer dano causado a Administracdo ou terceiros, ndo reduzindo essa responsabilidade a fiscalizacdo ou o
acompanhamento da execugdo contratual pelo contratante, que ficara autorizado a descontar dos pagamentos devidos ou da garantia, caso exigida, o valor
correspondente aos danos sofridos;

6.2.5. Atender as determinagdes regulares emitidas pelo fiscal ou gestor do contrato ou autoridade superior (art. 137, II, da Lei n® 14.133, de 2021) e prestar todo
esclarecimento ou informagao por eles solicitados;

6.2.6. Indicar preposto para representa-lo durante a execugdo do contrato, e manter comunicagdo com representante da Administragdo para a gestdo do contrato;
6.2.7. Manter durante toda a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obriga¢des assumidas, todas as condi¢des exigidas para habilitagdo na licitagdo;

6.2.8. Responsabilizar-se pelo cumprimento de todas as obrigagdes trabalhistas, previdenciarias, fiscais, comerciais e as demais previstas em legislagdo especifica,
cuja inadimpléncia ndo transfere a responsabilidade ao contratante e ndo podera onerar o objeto do contrato;

6.2.9. Cumprir, durante todo o periodo de execugdo do contrato, a reserva de cargos prevista em lei para pessoa com deficiéncia, para reabilitado da Previdéncia
Social ou para aprendiz, bem como as reservas de cargos previstas na legislacdo (art. 116, da Lei n® 14.133, de 2021);

6.2.10. Comprovar a reserva de cargos a que se refere a clausula acima, no prazo fixado pelo fiscal do contrato, com a indicagdo dos empregados que preencheram
as referidas vagas (art. 116, pardgrafo tinico, da Lein.° 14.133, de 2021)

6.2.11. Paralisar, por determinagdo do contratante, qualquer atividade que ndo esteja sendo executada de acordo com a boa técnica ou que ponha em risco a
segurancga de pessoas ou bens de terceiros;

6.2.12. Guardar sigilo sobre todas as informagdes obtidas em decorréncia do cumprimento do contrato;

6.2.13. Arcar com o 6nus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento dos quantitativos de sua proposta, inclusive quanto aos custos variaveis
decorrentes de fatores futuros e incertos, devendo complementa-los, caso o previsto inicialmente em sua proposta ndo seja satisfatorio para o atendimento do
objeto da contratagdo, exceto quando ocorrer algum dos eventos arrolados no art. 124, 11, “d”, da Lei n° 14.133, de 2021;
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6.2.14. Cumprir, além dos postulados legais vigentes de ambito federal, estadual ou municipal, as normas de seguranga do contratante;

6.2.15. A Contratada devera disponibilizar os mobiliarios nas tonalidades previstas nas seguintes cartelas de cores: branco, bege, azul, vermelho e preto. Na
hipdtese de ndo dispor, em seu portfolio, das exatas cores especificadas, devera apresentar, no momento do recebimento da Ordem de Fornecimento de Bens, as
cartelas de cores disponiveis, a fim de que o Contratante possa proceder a selecdo da opc¢do mais adequada, respeitando os critérios estéticos e funcionais
estabelecidos no processo de contratagdo.

7. MODELO DE GESTAO DO CONTRATO:

7.1. O contrato devera ser executado fielmente pelas partes, de acordo com as clausulas avengadas e as normas da Lei n® 14.133, de 2021, e cada parte respondera
pelas consequéncias de sua inexecugdo total ou parcial;

7.2. Em caso de impedimento, ordem de paralisagdo ou suspensdo do contrato, o cronograma de execugdo sera prorrogado automaticamente pelo tempo
correspondente, anotadas tais circunstincias mediante simples apostila;

7.3. As comunicagdes entre o contratante e o contratado devem ser realizadas por escrito sempre que o ato exigir tal formalidade, admitindo-se o uso de mensagem
eletronica para esse fim;

7.4. O contratante podera convocar representante da empresa para adogao de providéncias que devam ser cumpridas de imediato;

7.5. Apés a assinatura do contrato, o contratante podera convocar o representante da empresa contratada para reunido inicial para apresentagdo do plano de
fiscalizagdo, que contera informagdes acerca das obrigagdes contratuais, dos mecanismos de fiscalizagdo, das estratégias para execucdo do objeto, do plano
complementar de execugdo da contratada, quando houver, do método de aferi¢do dos resultados e das sangdes aplicaveis, dentre outros;

7.6. A execugdo do contrato devera ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is) do contrato, ou pelos respectivos substitutos;

7.7. O fiscal do contrato acompanhara a execugdo do contrato, para que sejam cumpridas todas as condi¢des estabelecidas no contrato, de modo a assegurar os
melhores resultados para a Administragao;

7.7.1. O fiscal do contrato anotara no historico de gerenciamento do contrato todas as ocorréncias relacionadas a execugdo do contrato, com a descrig¢do do que for
necessario para a regularizacao das faltas ou dos defeitos observados;

7.7.2. Identificada qualquer inexatiddo ou irregularidade, o fiscal técnico do contrato emitira notificagdes para a correcdo da execugdo do contrato, determinando
prazo para a corregio;

7.7.3. O fiscal do contrato informara ao gestor do contrato, em tempo habil, a situagdo que demandar decisdo ou adogdo de medidas que ultrapassem sua
competéncia, para que adote as medidas necessarias e saneadoras, se for o caso;

7.7.4. No caso de ocorréncias que possam inviabilizar a execugdo do contrato nas datas aprazadas, o fiscal do contrato comunicara o fato imediatamente ao gestor
do contrato;

7.7.5. O fiscal do contrato comunicara ao gestor do contrato, em tempo habil, o término do contrato sob sua responsabilidade, com vistas a renovagdo tempestiva
ou a prorrogagdo contratual;

7.8. O fiscal do contrato verificara a manutengao das condig¢des de habilitagdo da contratada, acompanhara o empenho, o pagamento, as garantias, as glosas e a
formalizagdo de apostilamento e termos aditivos, solicitando quaisquer documentos comprobatdrios pertinentes, caso necessario;

7.8.1. Caso ocorram descumprimento das obriga¢des contratuais, o fiscal administrativo do contrato atuara tempestivamente na solugdo do problema, reportando
ao gestor do contrato para que tome as providéncias cabiveis, quando ultrapassar a sua competéncia;

7.9. O gestor do contrato coordenara a atualizagdo do processo de acompanhamento e fiscalizagdo do contrato contendo todos os registros formais da execugio no
historico de gerenciamento do contrato, a exemplo da ordem de servico, do registro de ocorréncias, das alteragcdes e das prorrogagdes contratuais, elaborando
relatorio com vistas a verificagdo da necessidade de adequagdes do contrato para fins de atendimento da finalidade da administragao;

7.9.1. O gestor do contrato acompanhara a manutengdo das condi¢des de habilitagdo da contratada, para fins de empenho de despesa e pagamento, e anotara os
problemas que obstem o fluxo normal da liquidagdo e do pagamento da despesa no relatorio de riscos eventuais;

7.9.2. O gestor do contrato acompanhara os registros realizados pelos fiscais do contrato, de todas as ocorréncias relacionadas a execugio do contrato e as medidas
adotadas, informando, se for o caso, a autoridade superior aquelas que ultrapassarem a sua competéncia;

7.9.3. O gestor do contrato emitird documento comprobatorio da avaliagdo realizada pelos fiscais quanto ao cumprimento de obrigacdes assumidas pelo
contratado, com meng¢do ao seu desempenho na execugdo contratual, baseado nos indicadores objetivamente definidos e aferidos, e a eventuais penalidades
aplicadas, devendo constar do cadastro de atesto de cumprimento de obrigagdes;

7.9.4. O gestor do contrato tomara providéncias para a formalizagdo de processo administrativo de responsabilizagdo para fins de aplicagdo de sangdes, a ser
conduzido pela comissdo de que trata o art. 158 da Lei n® 14.133, de 2021, ou pelo agente ou pelo setor com competéncia para tal, conforme o caso;

7.10. O fiscal do contrato comunicara ao gestor do contrato, em tempo habil, o término do contrato sob sua responsabilidade, com vistas a tempestiva renovagao
ou prorrogacao contratual;

7.11. O gestor do contrato devera elaborar relatorio final com informagdes sobre a consecugdo dos objetivos que tenham justificado a contratagdo e eventuais
condutas a serem adotadas para o aprimoramento das atividades da Administracao.

8. CRITERIOS DE MEDICAO, PAGAMENTO E REAJUSTE:

8.1. Liquidagdo:
8.1.1. Recebida a Nota Fiscal, correra o prazo de 10 (dez) dias tteis para fins de liquidagdo, na forma desta se¢@o, prorrogaveis por igual periodo;

8.1.1.1. O prazo de que trata o item anterior sera reduzido a metade, mantendo-se a possibilidade de prorrogaco, no caso de contratagdes decorrentes de despesas
cujos valores néo ultrapassem o limite de que trata o inciso II do art. 75 da Lei n°® 14.133, de 2021.

8.1.2. Para fins de liquidagdo, o setor competente devera verificar se a nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente apresentado expressa os elementos
necessarios e essenciais do documento, tais como:

a) o prazo de validade;

b) a data da emissao;

¢) os dados do contrato e do 6rgdo contratante;

d) o periodo respectivo de execugdo do contrato;

e) o valor a pagar; e

f) eventual destaque do valor de retengdes tributérias cabiveis.

8.1.3. Havendo erro na apresentagdo da nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente, ou circunstincia que impega a liquidagdo da despesa, esta ficara
sobrestada até que o contratado providencie as medidas saneadoras, reiniciando-se o prazo apds a comprovagdo da regularizagdo da situa¢@o, sem Onus ao
contratante;
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8.1.4. A nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente devera ser obrigatoriamente acompanhado da comprovagao da regularidade fiscal, constatada por meio
de consulta on-line ao SICAF ou, na impossibilidade de acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sitios eletronicos oficiais ou a documentagdo
mencionada no art. 68 da Lei n°® 14.133, de 2021;

8.1.5. A Administragdo devera realizar consulta ao SICAF para:
a) verificar a manutengdo das condigdes de habilitagao exigidas no edital;

b) identificar possivel razdo que impeca a participagdo em licitagdo, no ambito do 6rgdo ou entidade, que implique proibi¢do de contratar com o Poder Publico,
bem como ocorréncias impeditivas indiretas.

8.1.6. Constatando-se, junto ao SICAF, a situacdo de irregularidade do contratado, sera providenciada sua notificagao, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco)
dias uteis, regularize sua situagdo ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério do contratante;

8.1.7. Nao havendo regularizagdo ou sendo a defesa considerada improcedente, o contratante devera comunicar aos 6rgaos responsaveis pela fiscalizagdo da
regularidade fiscal quanto a inadimpléncia do contratado, bem como quanto a existéncia de pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados os meios
pertinentes e necessarios para garantir o recebimento de seus créditos;

8.1.8. Persistindo a irregularidade, o contratante devera adotar as medidas necessarias a rescisdo contratual nos autos do processo administrativo correspondente,
assegurada ao contratado a ampla defesa;

8.1.9. Havendo a efetiva execucdo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que se decida pela rescisdo do contrato, caso o contratado nao
regularize sua situagdo junto ao SICAF.

8.2. Pagamento:
8.2.1. O pagamento sera efetuado no prazo de até 10 (dez) dias uteis contados da finalizagdo da liquida¢do da despesa, conforme se¢do anterior;

8.2.2. No caso de atraso pelo Contratante, os valores devidos ao contratado serdo atualizados monetariamente entre o termo final do prazo de pagamento até a data
de sua efetiva realizagdo, mediante aplicagdo do indice IPCA - Indice Nacional de Pregos ao Consumidor Amplo de corre¢do monetaria;

8.2.3. O pagamento sera realizado por meio de ordem bancaria, para crédito em banco, agéncia e conta corrente indicados pelo Contratado;
8.2.4. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancaria para pagamento;
8.2.5. Quando do pagamento, sera efetuada a retencéo tributaria prevista na legislag@o aplicavel;

8.2.5.1. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, quando houver, serdo retidos na fonte, quando da realizagdo do pagamento, os
percentuais estabelecidos na legislagdo vigente.

8.2.6. O contratado regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n°® 123, de 2006, ndo sofrera a retengdo tributaria quanto aos
impostos e contribui¢des abrangidos por aquele regime. No entanto, o pagamento ficara condicionado a apresenta¢do de comprovacao, por meio de documento
oficial, de que faz jus ao tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei Complementar;

8.2.7. A Contratante ndo pagara, sem que tenha autorizagdo prévia e formal, qualquer compromisso que lhe venha a ser cobrado diretamente por terceiros, sejam
ou ndo institui¢des financeiras.

8.3. Reajuste:
8.3.1. Os precos inicialmente contratados sdo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da data do or¢amento estimado;

8.3.2. Ap6s o interregno de um ano, e independentemente de pedido do contratado, os pregos iniciais serdo reajustados, mediante a aplicagdo, pelo contratante, do
indice IPCA - Indice Nacional de Pregos ao Consumidor Amplo, exclusivamente para as obrigagdes iniciadas e concluidas apds a ocorréncia da anualidade;

8.3.3. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir dos efeitos financeiros do ultimo reajuste;

8.3.4. No caso de atraso ou ndo divulgacdo do indice de reajustamento, o contratante pagara ao contratado a importancia calculada pela tltima variagdo conhecida,
liquidando a diferenga correspondente tdo logo seja divulgado o indice definitivo;

8.3.5. Nas aferi¢des finais, o indice utilizado para reajuste sera, obrigatoriamente, o definitivo;

8.3.6. Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma néo possa mais ser utilizado, sera adotado, em substitui¢do, o(s) que
vier(em) a ser determinado(s) pela legislagdo entdo em vigor;

8.3.7. Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial, para reajustamento do prego do valor remanescente, por
meio de termo aditivo;

8.3.8. O reajuste sera realizado por apostilamento.

9. FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR:

9.1. Modalidade, Tipo de Licitacdo e Critério de Julgamento:

9.1.1. O fornecedor sera selecionado por meio da realizagio de procedimento de LICITACAO, na modalidade prego, sob a sua forma eletrénica, por meio do
Sistema de Registro de Precos, com adogdo do critério de julgamento pelo menor prego por lote, combinado com a aceitabilidade de pregos unitarios maximos
indicados no edital, nos termos do Art. 82, § 1° da Lei Federal n® 14.133/21.

9.1.2. A licitagdo sera realizada em lotes, conforme justificativa elencada no item 7 do Estudo Técnico Preliminar Ep. (18548041);

9.1.3. Sera adotado o Procedimento Auxiliar: Sistema de Registro de Pregos;

9.2. Habilitagdio: Para fins de QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA, devera o licitante comprovar os seguintes requisitos:

9.2.1. Certidao negativa de feitos sobre faléncia, expedida pelo distribuidor da sede do licitante, a menos de 60 (sessenta) dias da data prevista para a abertura do
certame, exceto quando dela constar prazo de validade. (Lei n° 14.133, de 2021, art. 69, inciso II);

9.2.1.1. No caso de empresa em recuperagao judicial ou extrajudicial, o licitante devera apresentar a comprovagdo de que o respectivo plano de recuperagao foi
acolhido judicialmente, na forma do art. 58, da Lei n° 11.101, de 09 de fevereiro de 2005, sob pena de inabilitagdo, devendo, ainda, comprovar todos os demais
requisitos de habilitagdo.

9.2.2. Balango patrimonial, demonstragdo de resultado de exercicio e demais demonstra¢des contabeis dos 2 (dois)_ultimos exercicios sociais, que comprovem a
boa situagdo financeira da empresa, vedada a sua substituicdo por balancetes ou balangos provisorios, podendo ser atualizados por indices oficiais quando
encerrado ha mais de 3 (trés) meses da data de apresentacgéo da proposta. (Lei n® 14.133, de 2021, art. 69);

9.2.2.1. O balango patrimonial, demonstragdo de resultado de exercicio e demais demonstragdes contdbeis limitar-se-d0 ao ultimo exercicio, no caso de a pessoa
juridica ter sido constituida ha menos de 2 (dois) anos. (Lei n° 14.133, de 2021, art. 69, §6°).

9.2.2.2. As empresas criadas no exercicio financeiro da licitagdo deverdo atender a todas as exigéncias da habilitacdo e poderdo substituir os demonstrativos
contéabeis pelo balango de abertura. (Lei n® 14.133, de 2021, art. 65, §1°).
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9.2.2.3. O atendimento dos indices econdmicos previstos neste item devera ser atestado mediante declaragdo assinada por profissional habilitado da area contabil,
apresentada pelo fornecedor.

9.2.2.4. A comprovagdo da situacdo financeira da empresa sera constatada mediante obtengdo de indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez
Corrente (LC), iguais ou superiores a 1 (um), resultantes da aplicagdo das formulas:

LG = ___Ativo Circulante + Realizdvel a Longo Prazo
Passivo Circulante + Passivo Ndo Circulante

SG = Ativo Total
Passivo Circulante + Passivo Nao Circulante

LC= Ativo Circulante
Passivo Circulante

9.2.2.4.1. As empresas que apresentarem resultado inferior a 1(um) em qualquer dos indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente
(LC), deverdao comprovar, considerados os riscos para a Administracdo, o capital minimo OU o patrimoénio liquido minimo de 5% (cinco por cento) do valor
estimado do item pertinente, devendo a comprovagao ser feita relativamente a data da apresentagdo da proposta de pregos.

9.2.2.4.2. Os documentos referidos acima devero ser apresentados nos termos do Decreto n® 6.022, de 22 de janeiro de 2007, e da Instru¢do Normativa RFB N°
2.003, de 18 de janeiro de 2021, e suas alteragdes.

9.2.3. Apresentar comprovagdo da capacidade técnico-profissional da empresa para realizar o fornecimento dos equipamentos, conforme dispde o art. 67 da Lei
Federal 14.133/2021:

9.2.3.1. A razdo para a exigéncia dos requisitos de qualificagdo técnica de selegdo do fornecedor ¢ respaldada no art. 67 da Lei Federal 14.133/2021 e no Art. 37,
XXI, da CF/88, ¢ se revela como uma medida essencial para proteger os interesses publicos, assegurar a eficiéncia e a eficacia no fornecimento a ser prestado. O
objetivo € comprovar que estdo aptos a cumprir as obrigagdes assumidas com a Administragdo Publica e, dessa forma, garantir que o servigo a ser prestado seja
executado com a devida qualidade. Portanto, para a pretensa contratagdo, serdo exigidas as seguintes documentagdes:

9.2.3.2. Qualificac¢iio técnico-operacional:

a) Certiddes ou atestados, emitidos por pessoa juridica de direito publico ou privado, que comprovem sua aptiddo para a execugdo do fornecimento de que trata o
objeto do certame, pertinentes e compativeis em caracteristicas, quantidades e prazos estabelecidos;

a.1) Entende-se como compatibilidade de caracteristicas e quantidades o fornecimento de, no minimo, 20% (vinte por cento) das quantidades, em conformidade
com as caracteristicas e especificagdes de cada lote, conforme discriminado no Anexo I.

a.1.1) Para determinagdo deste percentual, deve-se considerar o quantitativo total do lote, ndo sendo necessario realizar o célculo individualizado do percentual
referente a cada item componente.

a.2) Para atendimento do percentual exigido no subitem anterior, sera permitido o somatorio de atestados de capacidade técnica;
a.3) Os atestados de capacidade técnica poderdo ser apresentados em nome da matriz ou da filial da empresa;

a.4) O fornecedor disponibilizara todas as informagdes necessarias a comprovagdo da legitimidade dos atestados, apresentando, quando solicitado pela
Administragdo, copia do contrato que deu suporte a contratagdo, enderego atual da Contratante e local em que foi executado o objeto contratado, dentre outros
documentos.

b) A SELC se reserva o direito de realizar diligéncias para comprovar a veracidade do(s) atestado(s), podendo requisitar copias dos respectivos contratos, aditivos,
nota de empenho ou nota fiscal comprobatoérios do conteudo declarado.

9.2.3.3. A empresa devera apresentar, juntamente com a proposta de precos, catdlogo de seus moveis com suas especificacdes técnicas redigidos em lingua
portuguesa, que permitam a adequada identificagdo dos produtos. Os documentos apresentados deverdo estar em conformidade com as especificagdes minimas
estabelecidas para cada item, conforme disposto no Anexo II deste Termo de Referéncia.

10. ESTIMATIVAS DO VALOR DA CONTRATACAO:

10.1. O custo estimado total da contratagdo ¢ de R$ 118.855.741,55 (cento e dezoito milhdes, oitocentos e cinquenta e cinco mil setecentos e quarenta e um
reais e cinquenta e cinco centavos), obtido através da pesquisa de precos, formalizada por meio do Mapa de Cotacdo (Ep. 18560112) e Justificativa (Ep.
18561070);

10.2. De forma especifica os valores estimados por itens foram de:

10.2.1. Para o lote I: R$ 32.450.933,87 (trinta e dois milhdes, quatrocentos e cinquenta mil novecentos e trinta e trés reais e oitenta e sete centavos);
10.2.2. Para o lote II: RS 52.342.660,92 (cinquenta e dois milhdes, trezentos e quarenta e dois mil seiscentos e sessenta reais e noventa e dois centavos);
10.2.3. Para o lote III: R$ 33.901.759,31 (trinta e trés milhdes, novecentos e um mil setecentos e cinquenta e nove reais e trinta e um centavos);

10.2.4. Para lote IV: R$ 69.163,51 (sessenta e nove mil cento e sessenta e trés reais e cinquenta e um centavos).

10.3. A estimativa do valor anual da contratagdo resulta da somatéria da estimativa indicada por cada érgdo participante desse procedimento centralizado, que
conforme ja evidenciado no item 1 desse Termo, a contratagdo pretendida, além de atender a SELC, visa atender aos orgdos relacionados
na tabela constante no subitem 1.8. desse TR, cuja as copias de suas manifestagdes de interesse em participar do procedimento centralizado, contendo os dados
relativos ao levantamento da demanda.

10.4. Observa-se que os valores apresentados sdo estimativos € ndo representam obrigagdes futuras para o Contratante. Portanto, ndo podem ser considerados
como quantidades minimas exigiveis para pagamento, sendo suscetiveis a ajustes conforme as exigéncias do Contratante. Qualquer modificagdo nessas
quantidades ndo implicara em direito a indenizagdo por parte do Contratado. Os pagamentos ao Contratado serdo determinados com base no fornecimento dos
equipamentos efetivamente.

ERRATA 41 (SEI n° 18639805)_em relacdo ao custo total estimado constante no subitem 10.1.

11. PARTICIPACAO DE MICROEMPRESA E EMPRESA DE PEQUENO PORTE:

11.1. Considerando os valores estimados obtidos por meio da Pesquisa de Pregos, Mapa de Cotagdo (Ep. 18560112) e Justificativa (Ep. 18561070), e levando em
conta as disposi¢cdes do art. 48, I da Lei Complementar n° 123/2006, observa-se que, devido ao valor estimado, ndo ¢ viavel realizar um processo licitatorio
destinado exclusivamente a participa¢do de microempresas e empresas de pequeno porte;

11.2. Em relag@o ao art. 48, IIT da mesma Lei, ¢ relevante destacar que o Sistema Compras.gov.br do Governo Federal, utilizado pela Secretaria de Estado de
Licitagdo e Contratagdo - SELC, ainda néo dispde da opgao intitulada "Beneficio Tipo III", que possibilita o cadastramento de reserva de cota de até 25% (vinte e
cinco por cento) do objeto destinada exclusivamente as Microempresas ¢ Empresas de Pequeno Porte. Dessa forma, justifica-se a inviabilidade de cumprimento do
dispositivo legal, neste procedimento licitatorio sob o Sistema de Registro de Precos, por limitagao do Sistema;
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11.2.1. Além da limitacdo do sistema, a reserva da cota de 25% mostra-se economicamente inviavel para a Administragdo. A licitagdo serd dividida em 04 (quatro)
lotes, visando & maxima eficiéncia nas aquisi¢des, com o agrupamento de equipamentos de caracteristicas semelhantes. Essa divisdo, justificada no item 7 do
Estudo Técnico Preliminar (Ep. 18548041), busca garantir a economicidade e a eficiéncia da contratagdo. A destinagdo da cota de 25%, neste contexto, poderia
acarretar prejuizos ao conjunto do objeto a ser contratado, comprometendo a eficiéncia e a economicidade almejadas

12. ADEQUACAO ORCAMENTARIA:

12.1. As despesas decorrentes da presente contratagdo se encontram devidamente alinhadas com as diretrizes, objetivos, prioridades e metas previstas no
Planejamento Estratégico da SELC e demais o6rgdos participantes para o exercicio 2025, estando em conformidade com o Plano Plurianual, Lei Orgamentaria
Anual, Lei de Diretrizes Or¢gamentarias;

12.2. Apesar da adogao de regulamento federal neste processo, em razdo da possibilidade de utilizagdo de recursos federais, tendo em vista tratar-se de um Sistema
de Registro de Pregos (SRP) centralizado, com a participagdo de multiplos 6rgdos da Administragdo Publica, a indicagdo da dotagdo orgamentaria, bem como a
emissdo da Declaragdo do Ordenador de Despesa, ocorrerdo em momento oportuno, para fins de formalizagdo da contratagdo, nos termos do art. 17 do Decreto n°

11.462, de 31 de margo de 2023.

13. INFRACOES E SANCOES ADMINISTRATIVAS:

13.1. As infragdes e san¢des administrativas aplicaveis a presente contratagdio serdo as previstas em edital e contrato;

13.2. O atraso superior a 30 (trinta) dias autoriza a Administragdo a promover a extingdo do contrato por descumprimento ou cumprimento irregular de suas
clausulas, conforme dispde o inciso I do art. 137 da Lei n° 14.133/2021.

Boa Vista - RR, data constante no sistema.

Equipe responsavel pela elaboragio:

(assinado eletronicamente)
Isaac Gabriel Saraiva da Silva
Assessor Especial - SELC/COPLAC/DIPRO

(assinado eletronicamente)
Paola Karolaine Ferreira da Cruz
Assessor Especial - SELC/COPLAC/DIPRO

(assinado eletronicamente)
Vanusa Nazario Loura
Assessor Especial - SELC/COPLAC/DIPRO

(assinado eletronicamente)

Leonildo de Paula Farias Filho - TEN CEL QOCBM
Gerente de Projetos I - SELC/COPLAC/DIPRO
Responsavel pela Divisdo de Planejamento e Instrugdo Processual
Portaria n° 159/SELC/SEC/COAM/DRH, DE 08 DE JULHO DE 2025
SELC/COPLAC/DIPRO

Revisado por:

(assinado eletronicamente)
Yzadora Rodrigues da Silva
Coordenadora de Planejamento e Compras - SELC/COPLAC

Aprovado por:
(assinado eletronicamente)
EVERSON DOS SANTOS CERDEIRA - CEL QOCBM
Secretario de Estado de Licitagdo e Contratagdo - SELC
ANEXO I - DO TERMO DE REFERENCIA
DA ESTIMATIVA DETALHADA DA CONTRATACAO
- VALOR MAXIMO VALOR MAXIMO
ITEM DESCRICAO UND. | QNT- | yNITARIO ACEITAVEL | TOTAL ACEITAVEL
LOTE I - MOVEIS

1 |Armario tipo I - baixo com duas portas de giro UND [410 [R$ 1.777,05 RS 728.590,50
2 Armario tipo II -alto com duas portas de giro IUND [525 [R$ 3.366,94 RS 1.767.643,50
3 |Armario tipo III - extra alto com duas portas de giro IUND |740 |R$ 3.915,00 RS 2.897.100,00
4 IArmario tipo IV - baixo duplo com 04 portas de giro UND [1.096 [R$ 3.743,26 RS 4.102.612,96
5 Armario tipo V - aéreo com uma porta IUND (8 R$ 1.674,58 IR$ 13.396,64
6 |AcessOrio para pasta suspensa [UND [286 [R$ 721,90 R$ 206.463,40
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- VALOR MAXIMO VALOR MAXIMO
ITEM DESCRICAO UND. | QNT- | yNITARIO ACEITAVEL | TOTAL ACEITAVEL
7 Gaveteiro tipo I - volante com trés gavetas IUND [672 [R$ 1.402,21 RS 942.285,12
8 Gaveteiro tipo II - fixo com duas gavetas IlUND [925 |RS$ 565,66 R$ 523.235,50
9 Mesa de trabalho linear - tipo I IlUND |[1.500 [R$ 1.425,56 RS 2.138.340,00
10 Mesa de trabalho linear - tipo 1T IUND (702 [R$ 1.545,85 IR$ 1.085.186,70
11 Mesa de trabalho linear - tipo I1I IUND [689 |R$ 1.552,96 IR$ 1.069.989,44
12 Mesa de trabalho linear - tipo IV IUND [423 [R$ 1.616,44 RS 683.754,12
13 Mesa de trabalho em L - tipo I IUND 212 [R$ 2.708,69 IR$ 574.242,28
14 Mesa de trabalho em L - tipo 11 JUND [519 |R$2.934,98 IR$ 1.523.254,62
15 Estacdo de atendimento tipo guiché com painel divisor lateral][UND [93 R$ 1.962,76 R$ 182.536,68
16 Painel divisor suspenso para mesas - tipo I [UND 102 |R$ 458,88 R$ 46.805,76
17 Painel divisor suspenso para mesas -tipo 11 IUND |69 |R$ 513,67 RS 35.443,23
18 Painel divisor suspenso para mesas -tipo 111 IUND [671 [R$ 543,16 R$ 364.460,36
19 Painel divisor lateral IUND (197 [R$1.021,10 IR$ 201.156,70
20 Balcéo de recepgéo linear IUND [43 RS 5.947,20 IR$ 255.729,60
21 Balcdo de recepgio angular IUND 119 [R$9.891,21 R$ 1.177.053,99
22 Mesa de canto IUND |79 R$ 1.004,19 IR$ 79.331,01
23 Mesa de reunido redonda JUND [156 |R$ 1.867,79 IR$ 291.375,24
24 Mesa de reunido - tipo | IUND |6 RS 3.268,38 R$ 19.610,28
25 Mesa de reunido - tipo 11 IUND |90 R$ 5.059,27 IR$ 455.334,30
26 Mesa de reunido - tipo 111 IUND |61 RS 5.523,25 IR$ 336.918,25
27 Mesa de trabalho regulavel IUND (17 [R$8.027,00 RS 136.459,00
28 Mesa reta - tipo [ IUND |132 RS 1.722,69 R$ 227.395,08
29 Mesa reta - tipo 11 IUND |72 RS 1.624,05 IR$ 116.931,60
30 Mesa de geréncia com gaveteiro lateral IUND 161 [R$ 4.753,00 R$ 765.233,00
31 Gabinete executivo IUND (110 [R$ 13.696,75 IR$ 1.506.642,50
32 Mesa plenario IUND [1.321 |R$ 6.053,31 IR$ 7.996.422,51
IVALOR TOTAL ESTIMADO DO LOTE I IR$ 32.450.933,87
LOTE II - COLABORATIVOS
33 Cadeira multifuncional empilhavel IUND [540 |R$ 760,82 IR$ 410.842,80
34 Sofa modular reto IlUND [1.071 [R$ 6.867,10 RS 7.354.664,10
35 Poltrona baixa - tipo I 'UND |83 R$ 7.166,00 IR$ 594.778,00
36 Poltrona baixa - tipo II JUND [138 |R$5.010,50 IR$ 691.449,00
37 Sofa reto - um lugar IUND |73 RS 8.934,20 RS 652.196,60
38 Sofa modular reto - um lugar IUND (86 RS 5.209,54 IR$ 448.020,44
39 Sofa modular de canto - um lugar JUND [1.333 |R$ 7.934,94 IR$ 10.577.275,02
40 Sofa reto - dois lugares [UND |1.446 [R$ 12.234,50 IR$ 17.691.087,00
41 Sofa modular circular ou semi circular concavo IUND (1.351 RS 8.495,82 IR$ 11.477.852,82
42 Mesa de apoio com tampo circular IUND |1.363 |R$ 981,75 RS 1.338.125,25
43 Mesa baixa com tampo circular [UND [542 |[R$ 880,97 RS 477.485,74
44 Mesa modelo multiuso IUND (117 [R$ 1.557,01 IR$ 182.170,17
45 Mini coluna access 1000mm IUND [366 |R$ 1.220,53 IR$ 446.713,98
'VALOR TOTAL ESTIMADO DO LOTE II IR$ 52.342.660,92
LOTE III - ASSENTOS
46 Cadeira giratoria - tipo | IUND 930 |RS$ 5.476,00 RS 5.092.680,00
47 Cadeira giratoria - tipo II IUND |1.141 [R$ 2.213,00 R$ 2.525.033,00
48 Cadeira de dialogo [UND [376 [RS2.246,08 RS 844.526,08
49 Cadeira giratoria operacional IUND |1.631 |RS 2.468,54 RS 4.026.188,74
50 Cadeira Giratoria Operacional para obesos até 200kg IJUND |6 R$ 14.129,75 R$ 84.778,50
51 Cadeira de didlogo fixa aproximagio IUND (614 [RS$ 3.243,54 IR$ 1.991.533,56
52 Cadeira de dialogo - fixa quatro pés IUND 441 |R$ 1.575,90 R$ 694.971,90
53 Sofa de espera um lugar IUND [1.026 [R$ 3.797,46 R$ 3.896.193,96
54 Poltrona auditorio com prancheta IUND [2.942 [R$ 4.436,29 IR$ 13.051.565,18
55 Poltrona Auditorio com prancheta para obeso até 200 kg IJUND |1 R$ 5.058,64 RS 5.058,64
56 Cadeira longarina com base fixa - com trés lugares IUND [141 [R$ 5.029,25 R$ 709.124,25
57 Cadeira longarina com base fixa - com cinco lugares IUND (113 [R$ 8.673,50 IR$ 980.105,50
'VALOR TOTAL ESTIMADO LOTE DO II1 IR$ 33.901.759,31
LOTE IV - MOVEIS EM ACO
58 |Armario para vestiario - tipo [ IUND |22 R$ 1.153,50 IR$ 25.377,00
59 /Armario para vestiario - tipo 11 IUND 4 R$ 1.231,62 RS 4.926,48
60 /Armario de ago - com duas portas IUND [23 RS 729,00 RS 16.767,00
61 IArmario de banheiro JUND (5 RS 282,83 R$ 1.414,15
62 Estante de ago desmontéavel IUND [45 RS 381,80 IR$ 17.181,00
63 |Arquivo de escritorio JUND (1 RS 796,92 RS 796,92
64 Mesa para material IUND (4 R$ 409,99 R$ 1.639,96
65 Claviculario IUND 4 RS 265,25 IR$ 1.061,00
'VALOR TOTAL ESTIMADO DO LOTE IV IR$ 69.163,51

VALOR TOTAL ESTIMADO DA CONTRATACAO

R$ 118.764.517,61
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ITEM

DESCRICAO

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
800 x 500 x 740mm (Cx Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 2,5
mm de espessura.

Detalhamento e caracteristicas das PORTAS (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Complemento/acessorios:
Possuir uma fechadura para travamento das portas;
A abertura das portas ¢ realizada por meio usinagem superior na propria pega, tipo “cava”;

Dobradicas em ago fixadas entre portas e laterais, possibilitando uma abertura de até 105°.

Detalhamento e caracteristicas da BASE (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Detalhamento e caracteristicas das LATERAIS E PRATELEIRAS (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Composigdo: Duas laterais e uma prateleira fixa.

Detalhamento e caracteristicas do FUNDO (MDP):
Espessura: 15 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com
0,3mm de espessura.

https://sei.rr.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=21090202&infra_sist...

ARMARIO TIPO II - ALTO COM DUAS PORTAS DE GIRO
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de até 5%):
800 x 500 x 1600 mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 2,5
mm de espessura.

Detalhamento e caracteristicas das PORTAS (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Complemento/acessorios:
Possuir uma fechadura para travamento das portas;
A abertura das portas ¢ realizada por meio usinagem superior na propria pega, tipo “cava”;

Dobradicas em ago fixadas entre portas e laterais, possibilitando uma abertura de até 105°.

Detalhamento e caracteristicas da BASE (MDP):
Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
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Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Complemento/acessorio: Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte
inferior da base.

Detalhamento e caracteristicas das LATERAIS E PRATELEIRAS (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Composigdo: Duas laterais e uma prateleira fixa.

Detalhamento e caracteristicas do FUNDO (MDP):
Espessura: 15 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 0,3
mm de espessura.

ARMARIO TIPO III - Extra alto com duas portas de giro
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de até 5%):
800 x 500 x 2100 mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 2,5
mm de espessura.

Detalhamento e caracteristicas das PORTAS (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Complemento/acessorios:

Possuir uma fechadura para travamento das portas; A abertura das portas ¢ realizada por meio
usinagem superior na propria pega, tipo “cava”;

Dobradicas em ago fixadas entre portas e laterais, possibilitando uma abertura de até 105°.

Detalhamento e caracteristicas da BASE (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Complemento/acessorio: Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte
inferior da base.

Detalhamento e caracteristicas das LATERAIS E PRATELEIRAS (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Composi¢ao: Duas laterais e uma prateleira fixa.

Detalhamento e caracteristicas do FUNDO (MDP):
Espessura: 15 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 0,3
mm de espessura.

https://sei.rr.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=21090202&infra_sist...

ARMARIO TIPO 1V - Baixo duplo com 04 portas de giro
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
1600 x 500 x 740 mm (Cx Px A)
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Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo ¢ inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 2,5
mm de espessura.

Detalhamento e caracteristicas das PORTAS (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Complemento/acessorios:
Possuir uma fechadura para travamento de cada par de portas;
A abertura das portas ¢ realizada por meio usinagem superior na propria pega, tipo “cava”;

Dobradicas em ago fixadas entre portas e laterais, possibilitando uma abertura de até 105°.

Detalhamento e caracteristicas da BASE (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Complemento/acessorio: Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte
inferior da base.

Detalhamento e caracteristicas dos DIVISORES INTERNOS, LATERAIS E
PRATELEIRAS (MDP):

Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Composi¢do: Um divisor interno vertical, duas laterais e duas prateleiras fixas.

Detalhamento e caracteristicas do FUNDO (MDP):
Espessura: 15 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 0,3
mm de espessura.

https://sei.rr.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=21090202&infra_sist...

ARMARIO TIPO V - Aéreo com 01 porta
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de até 5%):
600 x 330 x 440 mm (Cx Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura.

Detalhamento e caracteristicas da PORTA (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Complemento/acessorios:
Possuir uma fechadura para travamento da porta;
Abertura da porta por meio usinagem inferior na propria pega, tipo “cava”;

Dobradicas em ago fixadas entre porta e tampo como também par de pistdo pneumatico a gas,
possibilitando uma abertura de até 105°.

Detalhamento e caracteristicas da BASE (MDP):

Espessura: 18 mm;
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Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Detalhamento e caracteristicas das LATERAIS E PRATELEIRA (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Composigdo: Duas laterais e uma prateleira movel.

Detalhamento e caracteristicas da FUNDO (MDP):
Espessura: 15 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 0,3
mm de espessura;

Complemento/acessorios: Acompanha par de suporte em chapa de aco 12 mm de espessura
para fixagdo em parede.

ACESSORIO PARA PASTA SUSPENSA
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
750 x 400 x 80 mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do SUPORTE:
Espessura: 0,6 mm,;
Material: Chapa de ago;

Complemento/acessorios: Duas corredigas em ago, corredias telescopicas de dois estagios
deslizando através de esfera em ago

https://sei.rr.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=21090202&infra_sist...

GAVETEIRO VOLANTE COM TRES GAVETAS
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
400 x 450 x 500 mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura.

Detalhamento e caracteristicas das FRENTE DAS GAVETAS (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Complemento/acessorios:
Possuir uma fechadura de travamento simultaneo das gavetas.

Abertura das gavetas por meio usinagem nas frentes das gavetas ou laterais do conjunto, tipo
Cpon®
cava”.

Detalhamento e caracteristicas das GAVETAS:
Espessura: 0,45 mm;
Material: Chapa de ago;

Complemento/acessorios: Seis corredigas metalicas, corredigas deslizando através de roldanas
em nylon, apoiando todas as gavetas.

Detalhamento e caracteristicas da BASE (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 0,45
mm de espessura.

Complemento/acessorio: Quatro suportes plasticos modelo rodizio fixados na base.
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Detalhamento e caracteristicas do CORPO (MDP):
Espessura: 15 mm;

Revestimento superior/externo: Baixa Pressao (BP);
Revestimento inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 0,45
mm de espessura;

Composigao: Duas laterais € um fundo.

GAVETEIRO FIXO COM DUAS GAVETAS
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
300 x 400 x 250 mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas das TRAVESSAS DE FIXACAO (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 0,3
mm de espessura;

Quantidade de travessas: Duas unidades.

Detalhamento e caracteristicas das FRENTE DAS GAVETAS (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Complemento/acessorios:
Possuir uma fechadura de travamento simultaneo das gavetas.

A abertura das gavetas ¢ por meio usinagem nas frentes das gavetas ou laterais do conjunto,
tipo “cava”

Detalhamento e caracteristicas das GAVETAS:
Espessura: 0,45 mm;
Material: Chapa de ago;

Complemento/acessorios: Quatro corredigas metalicas, corredigas deslizando através de
roldanas em nylon, apoiando todas as gavetas.

Detalhamento e caracteristicas da BASE (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 0,45
mm de espessura.

Detalhamento e caracteristicas do CORPO (MDP):
Espessura: 15mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 0,45
mm de espessura,;

Composigao: Duas laterais e um fundo.

https://sei.rr.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=21090202&infra_sist...

MESA DE TRABALHO LINEAR - TIPO |
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
2000 x 600 x 740 mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 2,5
mm de espessura;

Formato: Retangular;
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Detalhamento e caracteristicas do PAINEL DE PRIVACIDADE E ESTRUTURAL
(MDP):

Espessura: 15 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 0,3
mm de espessura;

Formato: Retangular;
Complemento/acessorio:

Uma calha em chapa de ago 0,9 mm de espessura, fixada internamente para acomodar
cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:

Travessas estruturas laterais: Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de espessura;
Colunas estruturas laterais: Em tubo de ago medindo: 25 x 25 x 0,9 mm de espessura;
Pés estruturas laterais: Em chapa de ago 1,5 mm de espessura;
Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das estruturas;

Calhas em chapa de ago 0,9 mm de espessura, posicionadas na parte interna e externa das
colunas laterais

10

MESA DE TRABALHO LINEAR - TIPO I
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
1200 x 600 x 740 mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo ¢ inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 2,5
mm de espessura;

Formato: Retangular;

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL DE PRIVACIDADE E ESTRUTURAL
(MDP):

Espessura: 15 mm;
Revestimento superior/externo ¢ inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 0,3
mm de espessura;

Formato: Retangular;

Complemento/acessorio: Uma calha em chapa de aco 0,9 mm de espessura, fixada
internamente para acomodar cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:
Travessas estruturas laterais:

Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de espessura;

Colunas estruturas laterais:

Em tubo de ago medindo: 25 x 25 x 0,9 mm de espessura;

Pés estruturas laterais:

Em chapa de ago 1,5 mm de espessura;

Complemento/acessorio: Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte
inferior das estruturas;

Calhas em chapa de aco 0,9 mm de espessura, posicionadas na parte interna ¢ externa das
colunas laterais.

11

https://sei.rr.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=21090202&infra_sist...

MESA DE TRABALHO LINEAR - TIPO III
Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢io entre medidas de até 5%):
1350 x 600 x 740 mm (Cx Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 2,5
mm de espessura;
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Formato: Retangular;

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL DE PRIVACIDADE E ESTRUTURAL
(MDP):

Espessura: 15 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 0,3
mm de espessura;

Formato: Retangular;

Complemento/acessorio: Uma calha em chapa de ago 09 mm de espessura, fixada internamente
para acomodar cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:
Travessas estruturas laterais:

Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de espessura;

Colunas estruturas laterais:

Em tubo de ago medindo: 25 x 25 x 0,9 mm de espessura;

Pés estruturas laterais: Em chapa de ago 1,5 mm de espessura;

Complemento/acessorio: Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte
inferior das estruturas;

Calhas em chapa de ago 0,9 mm de espessura, posicionadas na parte interna e externa das
colunas laterais;

12

MESA DE TRABALHO LINEAR - TIPO 1V
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
1500 x 600 x 740mm

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 2,5
mm de espessura;

Formato: Retangular;

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL DE PRIVACIDADE E ESTRUTURAL
(MDP):

Espessura: 15 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 0,3
mm de espessura;

Formato: Retangular;
Complemento/acessorio:

Uma calha em chapa de ago 09 mm de espessura, fixada internamente para acomodar
cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:

Travessas estruturas laterais:

Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de espessura;

Colunas estruturas laterais:

Em tubo de ago medindo: 25 x 25 x 0,9 mm de espessura;

Pés estruturas laterais:

Em chapa de ago 1,5 mm de espessura;

Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das estruturas;

Calhas em chapa de aco 0,9 mm de espessura, posicionadas na parte interna e externa das
colunas laterais;

13

https://sei.rr.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=21090202&infra_sist...

MESA DE TRABALHO EM L - TIPO 1
Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢io entre medidas de até 5%):
1350x600 x 1350x600 x 740 mm
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Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 2,5
mm de espessura;

Formato: Angular;
Usinagem: Trés em formato arredondado para passagem de cabeamento;

Complemento/acessorio: Trés suportes plasticos para acabamento das usinagens.

Detalhamento e caracteristicas dos PAINEIS DE PRIVACIDADE E ESTRUTURAIS
(MDP):

Espessura: 15mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 0,3
mm de espessura;

Formato: Retangular;
Usinagem: Nao possui;

Complemento/acessorio: Uma calha em chapa de aco 0,9 mm de espessura, fixada
internamente para acomodar cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS E CENTR AL:
Travessas estruturas laterais:

Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de espessura;

Colunas estruturas laterais:

Em tubo de ago medindo: 25 x 25 x 0,9 mm de espessura;

Pés estruturas laterais:

Em chapa de ago 1,5 mm de espessura;

Coluna estrutura central:

Em chapa de ago 0,9 mm de espessura;

Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das estruturas;

Calha em chapa de ago 0,9 mm de espessura com recortes para possiveis tomadas, posicionada
na coluna central;

Calhas em chapa de ago 0,9 mm de espessura, posicionadas na parte interna e externa das
colunas laterais;

14
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MESA DE TRABALHO EM L - TIPO II
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de até 5%):
1500x600 x 1500x600 X 740 mm

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 2,5
mm de espessura;

Formato: Angular;

Usinagem: Trés em formato arredondado para passagem de cabeamento;
Complemento/acessorio: Trés suportes plasticos para acabamento das usinagens.

Detalhamento e caracteristicas dos PAINEIS DE PRIVACIDADE E ESTRUTURAIS
(MDP):

Espessura: 15mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 0,3
mm de espessura;

Formato: Retangular;
Usinagem: Nao possui;

Complemento/acessorio: Uma calha em chapa de ago 09 mm de espessura, fixada internamente
para acomodar cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS E CENTRAL:

Travessas estruturas laterais:
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Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de espessura;

Colunas estruturas laterais:

Em tubo de ago medindo: 25 x 25 x 0,9 mm de espessura;

Pés estruturas laterais:

Em chapa de ago 1,5 mm de espessura;

Coluna estrutura central:

Em chapa de ago 0,9 mm de espessura;

Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das estruturas;

Calha em chapa de ago 09 mm de espessura com recortes para possiveis tomadas, posicionada
na coluna central;

Calhas em chapa de ago 0,9 mm de espessura, posicionadas na parte interna e externa das
colunas laterais;

15

ESTACAO DE ATENDIMENTO TIPO GUICHE
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de até 5%):
1000 x 900 x 1200 mm

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 2,5
mm de espessura;

Formato: Retangular;
Usinagem: Uma em formato arredondado para passagem de cabeamento;

Complemento/acessorio: Um suporte plastico para acabamento das usinagens.

Detalhamento e caracteristicas dos PAINEL DE PRIVACIDADE E ESTRUTURAL
(MDP):

Espessura: 18 MM;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Formato: Retangular;
Usinagem: N&o possui;

Complemento/acessorio: Uma calha em chapa de aco 0,9 mm de espessura, fixada
internamente para acomodar cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas das LATERAIS (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Formato: Retangular com cantos superiores com raio de 300 mm;
Usinagem: Uma em formato arredondado para passagem de cabeamento;
Complemento/acessorio:

Um suporte plastico para acabamento das usinagens;

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das laterais.
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PAINEL DIVISOR SUSPENSO PARA MESAS - TIPO I
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
1200 x 18 x 500 mm (Cx Px A)

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Formato: Retangular;

Complemento/acessorio: Dois suportes plasticos para fixagdo no tampo da mesa a ser utilizada.

17

PAINEL DIVISOR SUSPENSO PARA MESAS - TIPO 11
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
1350 x 18 x 500 mm (Cx Px A)

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL (MDP):
Espessura: 18 MM;
Revestimento superior/externo ¢ inferior/interno: Baixa Pressio (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Formato: Retangular;
Complemento/acessorio:

Dois suportes plasticos para fixagdo no tampo da mesa a ser utilizada.

18

PAINEL DIVISOR SUSPENSO PARA MESAS - TIPO 111
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
1500 x 18 x 500 mm (Cx Px A)

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Formato: Retangular;
Complemento/acessorio:

Dois suportes plasticos para fixagdo no tampo da mesa a ser utilizada.

19

PAINEL DIVISOR LATERAL
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de até 5%):
1000 x 25 x 1200 mm (Cx Px A)

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Formato: Retangular;
Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior.

20
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BALCAO DE RECEPCAO LINEAR
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
1350 x 700 x 1100 mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);
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Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 2,5
mm de espessura;

Formato: Retangular;

Usinagem: Uma em formato arredondado para passagem de cabeamento;
Complemento/acessorio:

Um suporte plastico para acabamento das usinagens.

Uma calha em chapa de ago 09 mm de espessura, fixada abaixo para acomodar cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas dos FECHAMENTOS LATERAIS E FRONTAL (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 2,5
mm de espessura;

Complemento/acessorio: Sera uma unidade frontal e duas laterais.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 2,5
mm de espessura;

Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das estruturas.

Detalhamento e caracteristicas do BALCONETE (MDP):
Espessura: 15 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Complemento/acessorio:

Com formato em ‘L' posicionada a frente do fechamento frontal.

21
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BALCAO DE RECEPCAO ANGULAR
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de até 5%):
1350 x 700 x 1900 x 700 x 1100 mm (C XPx Ax P X C)

Detalhamento e caracteristicas dos TAMPOS (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo: Baixa Pressdo (BP) e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 2,5
mm de espessura;

Formato: Retangular;

Usinagem: Uma em formato arredondado para passagem de cabeamento;
Complemento/acessorio:

Um suporte pléstico para acabamento das usinagens.

Uma calha em chapa de ago 0,9 mm de espessura, fixada abaixo para acomodar cabeamento.
Detalhamento e caracteristicas dos FECHAMENTOS LATERAIS E FRONTAL (MDP):
Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 2,5
mm de espessura;

Complemento/acessorio: Sera uma unidade frontal e duas laterais.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 2,5
mm de espessura;

Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das estruturas.

Detalhamento e caracteristicas do BALCONETE (MDP):
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Espessura: 15 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Complemento/acessorio: Com formato em ‘L' posicionada a frente do fechamento frontal.

22

MESA DE CANTO
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de até 5%):
700 x 700 x 400 mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura,;

Formato: Quadrado.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:
Travessas estruturas laterais:

Em chapa de ago 4,75 mm de espessura;

Colunas estruturas laterais:

Em tubo de ago 50 @ x 1,5 mm de espessura;

Pés estruturas laterais:

Em chapa de aco 4,75 mm de espessura;

Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das estruturas;

23

MESA DE REUNIAO REDONDA
Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢io entre medidas de até 5%):
1200 x 740mm (D x A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 MM;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 2,5
mm de espessura;

Formato: Redondo;

Detalhamento e caracteristicas da ESTRUTURA CENTRAL:

Travessas estrutura central:

Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de espessura;

Coluna estrutura central:

Em tubo de ago medindo: 1019 x 1,5 mm de espessura;

Pés estrutura central:

Em chapa de ago 1,5 mm de espessura;

Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior da estrutura;

Os pés devem ser em formato de “cruz”.

24
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MESA REUNIAO RETANGULAR - TIPO I
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
2000 x 1200 x 740 mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 2,5
mm de espessura;

Formato: Retangular;
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Usinagem: Uma em formato retangular para caixa de tomada; Complemento/acessorio:

Um suporte em aluminio/plastico para acabamento da usinagem.

Detalhamento e caracteristicas dos PAINEIS ESTRUTURAIS (MDP):
Espessura: 18 MM;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 0,3
mm de espessura;

Formato: Retangular;

Complemento/acessorio: Devera ser duas pegas paralelas.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:

Travessas estruturas laterais:

Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de espessura;

Colunas estruturas laterais:

Em tubo semi-oblongo de ago medindo: 55 x 30 x 0,9 mm de espessura;

Pés estruturas laterais:

Em chapa de ago 1,5 mm de espessura;

Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das estruturas;

Calhas em chapa de ago 0,9 mm de espessura, posicionadas na parte interna e externa das
colunas laterais;

25

MESA REUNIAO RETANGULAR - TIPO I
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
2700 x 1200 x 740 mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 2,5
mm de espessura;

Formato: Retangular;

Usinagem: Duas em formato retangular para caixa de tomada; Complemento/acessorio: Dois
suportes em aluminio/plastico para acabamento da usinagem.

Detalhamento e caracteristicas dos PAINEIS ESTRUTURAIS (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 0,3
mm de espessura;

Formato: Retangular;

Complemento/acessorio: Devera ser duas pegas paralelas.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS E CENTRAL:
Travessas estruturas laterais e central:

Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de espessura;

Colunas estruturas laterais e central:

Em tubo semi-oblongo de ago medindo: 55 x 30 x 0,9 mm de espessura;

Pés estruturas laterais e central:

Em chapa de ago 1,5 mm de espessura;

Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das estruturas;

Calhas em chapa de ago 0,9 mm de espessura, posicionadas na parte interna e externa das
colunas laterais e central;

26
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MESA REUNIAO RETANGULAR - TIPO II
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de até 5%):
3000 x 1200 x 740 mm (C x A x P)
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Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 25
mm de espessura;

Formato: Retangular;
Usinagem: Uma em formato retangular para caixa de tomada; Complemento/acessorio:

Um suporte em aluminio/plastico para acabamento da usinagem.

Detalhamento e caracteristicas dos PAINEIS ESTRUTURAIS (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com
0,3mm de espessura;

Formato: Retangular;

Complemento/acessorio: Devera ser duas pegas paralelas.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:

Travessas estruturas laterais:

Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de espessura;

Colunas estruturas laterais:

Em tubo semi-oblongo de ago medindo: 55 x 30 x 0,9 mm de espessura;

Pés estruturas laterais:

Em chapa de ago 1,5 mm de espessura;

Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das estruturas;

Calhas em chapa de aco 0,9 mm de espessura, posicionadas na parte interna e externa das
colunas laterais.

27

MESA DE TRABALHO REGULAVEL
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
1200 x 600 x 630 2930 mm (Cx Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 2,5
mm de espessura;

Formato: Retangular.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:
Travessas estruturas laterais:

Em chapa de ago 1,2 mm de espessura;

Colunas internas das estruturas laterais:

Em tubo de ago medindo: 40 x 80 x 1,5 mm de espessura;

Colunas externas das estruturas laterais:

Em tubo de ago medindo: 50 x 90 x 1,5 mm de espessura;

Pés estruturas laterais:

Em chapa de ago 2,0 mm de espessura;

Suporte de fixagao do tampo:

Em chapa de ago 2,0 mm de espessura;

Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das estruturas;

Bucha em nylon posiciona entre as colunas, dando uma movimentagdo eficaz como também
desacelerando seu desgaste;

Caixa de engrenagem em nylon acompanhada de rolamento com base de aluminio, para
composicao da elevagdo;

Barras sextavadas em ago de 6,0 mm de espessura, servindo com transmissao de forca;

Ajuste da altura do tampo realizado manualmente por meio de manipulo.
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MESA RETA - TIPO 1
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
1200 x 750 x 740mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 2,5
mm de espessura;

Formato: Retangular;
Usinagem: Duas em formato arredondado para passagem de cabeamento;
Complemento/acessorio: Dois suportes plasticos para acabamento das usinagens;

A sua profundidade devera ser maior em relagao as estruturas laterais.

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL DE PRIVACIDADE E ESTRUTURAL
(MDP):

Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 0,3
mm de espessura;

Formato: Retangular;
Usinagem: N2o possui;
Complemento/acessorio:

Uma calha em chapa de ago 09 mm de espessura, fixada internamente para acomodar
cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Usinagem: Uma em formato arredondado para passagem de cabeamento;
Complemento/acessorio: Um suporte plastico para acabamento da usinagem;

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das estruturas.

29
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MESA RETA - TIPO 11
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
1350 x 600 x 740mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 2,5
mm de espessura;

Formato: Retangular;

Usinagem: Duas em formato arredondado para passagem de cabeamento;
Complemento/acessorio:

Dois suportes plasticos para acabamento das usinagens;

A sua profundidade devera ser maior em relago as estruturas laterais.

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL DE PRIVACIDADE E ESTRUTURAL
(MDP):

Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 0,3
mm de espessura;

Formato: Retangular;
Usinagem: Nao possui;

Complemento/acessorio: Uma calha em chapa de ago 09 mm de espessura, fixada internamente
para acomodar cabeamento.
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Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:

Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Usinagem: Uma em formato arredondado para passagem de cabeamento;
Complemento/acessorio:
Um suporte plastico para acabamento da usinagem;

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das estrutur

30 MESA DE GERENCIA GAVETEIRO LATERAL
Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢io entre medidas de até 5%):
1900 x 800 x 740mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas da_ ESTRUTURA OPOSTA MODELO GAVETEIRO
APOIO (02 GAVETAS, 01 GAVETAO E 01 NICHO):

DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DO TAMPO (MDF):

Espessura: 40 mm, sendo jungdo de duas placas com 06 mm cada, contendo um vao central
entre elas;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 2,5
mm de espessura;

Formato: Retangular;

Usinagem: Nao possui;

Complemento/acessorio:

Nas bordas e internamente possuem sarrafos em MDP de 28 mm de espessura;

Internamente possui também colmeia de papeldo, dando o reforco eficaz a peca;

DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DA FRENTE DAS GAVETAS (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Complemento/acessorios:
Possui uma fechadura de travamento simultdneo das gavetas.

A abertura das gavetas ¢ realizada por meio de puxadores em zamak, tipo “alg¢a”.

DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DAS GAVETAS:
Espessura: 0,45 mm;
Material: Chapa de ago;

Complemento/acessorios: Quatro corredigas metalicas deslizando-se através de roldanas em
nylon, apoiando as duas gavetas convencionais e um par de corredigas telescopicas deslizando
através de esferas em ago, apoiando o gavetdo.

DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DA BASE, FUNDOS E PRATELEIRA
(MDP):

Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Composi¢ao: Uma base inteiri¢a, dois Fundos (sendo um servindo com divisor do gaveteiro do
nicho) e uma prateleira no nicho.

DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DAS LATERAIS (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Composigdo: Lado interno preenchendo inteiramente o conjunto e lado externo limitando ao
tamanho das gavetas.

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDF):
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Espessura: 40 mm, sendo jungdo de duas placas com 06 MM cada, contendo um vao central
entre elas;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 2,5
mm de espessura;

Formato: Retangular;

Usinagem: Nao possui;

Complemento/acessorio:

Nas bordas e internamente possuem sarrafos em MDP de 28 MM de espessura;
Internamente possuir também colmeia de papeldo, dando o reforgo eficaz a pega;

Tubo de ago medindo 70 x 70 x 70 mm fixado abaixo e em um dos lados da peca, para
acomodar-se ao tampo do gaveteiro apoio.

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL DE PRIVACIDADE E ESTRUTURAL
(MDP):

Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Formato: Retangular;

Complemento/acessorio: Uma chapa em ago dobrada medindo 50 x 20 x 0,9 mm divide a peca
ao meio horizontalmente.

Detalhamento e caracteristicas da ESTRUTURA LATERAL MODELO PE PAINEL
(MDF):

Espessura: 54 mm, sendo jungdo de duas placas com 06 MM cada, contendo um véao central
entre elas;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 2,5
mm de espessura;

Formato: Retangular;

Usinagem: Nao possui;

Complemento/acessorio:

Nas bordas e internamente possuem sarrafos em MDP de 42 MM de espessura;

Internamente possuir também colmeia de papelao, dando o reforco eficaz a pega; Suportes para
regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior da estrutura.
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GABINETE EXECUTIVO
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
2000 x 900 x 740 mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas da ESTRUTURA OPOSTA MODELO GAVETEIRO
APOIO (03 GAVETAS E 01 NICHO INFERIOR):

DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DO TAMPO (MDF):

Espessura: 26 mm;

Revestimento superior/externo: Lamina de Madeira Pré - Composta, concluida em verniz;
Revestimento inferior/interno: Lamina de Madeira Pré - Composta, concluida em verniz;

Acabamento das bordas: Lamina de Madeira Pré - Composta 0,6 mm espessura, concluida em
verniz;

Usinagem: Nao possui.

DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DA FRENTE DAS GAVETAS (MDF):
Espessura: 19 MM;

Revestimento superior/externo: Lamina de Madeira Pré - Composta, concluida em verniz;
Revestimento inferior/interno: Lamina de Madeira Pré - Composta, concluida em verniz;

Acabamento das bordas: Lamina de Madeira Pré - Composta 0,6 mm espessura, concluida em
verniz;
Complemento/acessorios: Possuir uma fechadura de travamento simultaneo das gavetas.

A abertura das gavetas ¢ realizada por meio de usinagem a 45°, tipo “cava’.

DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DAS GAVETAS:
Espessura: 0.45 mm;

Material: Chapa de ago
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Complemento/acessorios: Seis corredigas telescopicas deslizando através de esferas em ago,
apoiando todas as gavetas.

DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DA BASE, FUNDOS E PRATELEIRA
(MDP):

Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Composi¢ao: Uma base inteiri¢a, dois Fundos (sendo um servindo com divisor do gaveteiro do
nicho) e uma prateleira no nicho.

DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DAS LATERAIS (MDP):
Espessura: 19 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Lamina de Madeira Pré - Composta,
concluida em verniz;

Acabamento das bordas: Lamina de Madeira Pré - Composta 0,6 mm espessura, concluida em
verniz.

Composi¢do: Lado interno preenchendo inteiramente o conjunto e lado externo limitando ao
tamanho das gavetas.

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDF):

Espessura: 55 mm, sendo juncdo de trés placas, sendo superior com 19 MM e mediana e
inferior com 18 mm,;

Revestimento (PLACA SUPERIOR): Lamina de Madeira Pré - Composta, concluida em
verniz;

Revestimento (PLACA MEDIANA): Pintado e matizado;

Revestimento (PLACA INFERIOR): Pintado e matizado;

Acabamento das bordas (PLACA SUPERIOR): Lamina de Madeira Pré - Composta 2,5 mm
espessura, concluida em verniz;

Acabamento das bordas (PLACA MEDIANA): Pintado e matizado;
Acabamento das bordas (PLACA INFERIOR): Pintado e matizado;
Formato: Retangular;

Complemento/acessorio: A placa superior divide em quatro partes, sendo elas lateral esquerda,
lateral direita e duas centrais e uma destas centrais devera ter o acabamento diferente das
demais, sendo revestida em couro sintético;

Uma das pegas centrais superior devera ser deslizante, sendo realizado por meio de pegas em
nylon de 54 x 35 x 13 mm, acomodadas em trilhos guia em chapa de ago de 19 MM de
espessura.

Quatro tubos em ago para acesso de fiagdo, sendo 02 unidades medindo 15 x 15 x 1,5 MM e
duas medindo 20 x 20 x 0,9 MM.

Placa mediana inteirica com usinagens superiores para inser¢ao dos trilhos da placa deslizante.
Placa inferior inteiriga com bordas usinadas em 20°.

Sob o tampo devera possuir 02 barras de tubos em ACO de 25 x 25 x 0,9 mm de espessura para
travamento do conjunto como também tubo de apoio do tampo de trabalho ao tampo do
gaveteiro apoio.

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL DE PRIVACIDADE E ESTRUTURAL
(MDF):

Espessura: 19 mm;

Revestimento superior/externo: Lamina de Madeira Pré - Composta, concluida em verniz;
Revestimento inferior/interno: Lamina de Madeira Pré - Composta, concluida em verniz;
Acabamento das bordas: Lamina de Madeira Pré - Composta 0,6 mm espessura, concluida em
verniz;

Formato: Retangular;

Complemento/acessorio: Uma calha em chapa de ago 09 mm de espessura, fixada internamente
para acomodar cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas da ESTRUTURA LATERAL MODELO PE PAINEL
(MDF):

Espessura: 26 mm;
Revestimento superior/externo: Lamina de Madeira Pré - Composta, concluida em verniz,
Revestimento inferior/interno: Lamina de Madeira Pré - Composta, concluida em verniz;

Acabamento das bordas: Lamina de Madeira Pré - Composta 0,6 mm espessura, concluida em
verniz;

Formato: Retangular;
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Complemento/acessorio: Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte
inferior da estrutura.
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MESA PLENARIO
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
1500 x 800 x 740mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

Espessura: 43 mm, sendo jungéo de duas placas, sendo superior com 25 MM e inferior com 18
mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno, pegas de 25 e 18 mm: Baixa Pressio (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 2,5
mm de espessura;

Formato: Arqueado;

Usinagem: Uma em formato retangular para caixa de tomada;
Complemento/acessorio:

Um suporte em aluminio/plastico para acabamento da usinagem.

A placa superior divide em duas partes, uma menor na parte interna e outra maior na parte do
usuario com a usinagem para inclusio da caixa de tomada.

Detalhamento e caracteristicas dos PAINEL DE PRIVACIDADE E ESTRUTURAL
(MDP):

Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo: Baixa pressao (BP);
Revestimento inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 0,3
mm de espessura;

Formato: Retangular e até o chao;

Complemento/acessorio: Uma calha em chapa de ago 09 mm de espessura, fixada internamente
para acomodar cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas do ESTRUTURAS LATERAIS (MDP):
Espessura: 50 MM, sendo jun¢do de duas placas de 25 MM,;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou Poliestireno (PS), com 1,0
mm de espessura;

Usinagem: Em um dos lados para acesso de cabeamento; Complemento/acessorio:
Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das estruturas;

Um dos lados terd um recuo para que quando aquisi¢do de demais modulos possa ter acesso
ergonémico ao usuario.
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CADEIRA MULTIFUNCIONAL EMPILHAVEL

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
Largura total: 540 mm;

Profundidade total: 540 mm;

Altura total da cadeira: 810 mm;

Extensio vertical do encosto: 265 mm;

Largura do encosto: 460 mm;

Profundidade da superficie do assento: 395 mm;

Largura do assento: 465 mm.

Altura do chdo ao assento: 450 mm.

Cadeira fixa tipo 04 pés, empilhamento maximo 10 unidades, fabricada de acordo com as
normas da ABNT.

Assento moldado de forma anatomica obedecendo a normas de ergonomia, concha em
polipropileno copolimero de alta resisténcia, com vincos laterais, ambos a 50 mm das laterais
da concha, borda frontal e lateral de ambos os lados do assento com 12 mm e 25 mm de altura
respectivamente, com espessura de 04 mm, 05 furos oblongos medindo na sua maior extensao
16 x 08 mm.

Na parte de baixo da concha, 06 refor¢os verticais e 06 horizontais fundidos entre si
assegurando resisténcia mecanica, evitando que a concha se rompa ao sentar-se, fixados a
estrutura da longarina por 04 parafusos especiais para plastico.

Encosto moldado de forma anatomica obedecendo a normas de ergonomia, concha em
polipropileno copolimero de alta resisténcia, espessura 04 mm, na parte de cima, dispositivo
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oval para manuseio da cadeira, medindo 120 x 26 mm nas suas maiores extensdes, encaixes
laterais para encaixe da estrutura, ambos com 36x150mm, medidos na sua maior extensdo, 18
furos oblongos para ventilagdo, medindo na sua maior extensdo 16 x 08 mm, com furos para
receber travamento da estrutura, (8 mm), dentro dos encaixes laterais 06 reforgos verticais
estruturados para assegurar resisténcia mecanica do encosto a estrutura, e reforgo de borda com
05 mm em toda sua extensao.

Assento/Encosto: na cor a escolha no catalogo do fabricante.

Estrutura em tubo em ago industrial oblongo 16 x 30 mm, parede interna com 1,20 mm de
espessura, pintados na cor preta.

Possui Travessas de refor¢o do assento fabricadas em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo
com 19,05 mm de didmetro e 1,20 mm de espessura de parede.

Suporte de fixagdo do encosto fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 oblongo 16x30 mm e
1,50 mm de espessura da parede.

A unido das travessas, do tubo de suporte do encosto na estrutura da cadeira é feito por
processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura unica para
posterior montagem.

Ponteiras que evitam o atrito com o chdo e no manusear da cadeira, sendo abas que evitam o
contato entre os pés na sobreposigdo, confeccionadas em polipropileno de alta resisténcia na
cor preta.

Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficie externa, através de banho
Nano ceramico, para prote¢do contra corrosdo e acabamento de pintura.

Pintura a p6, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, com camada média de 60 microns, cura
em estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais pesados.
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SOFA MODULAR RETO

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de até 5%):
Altura Total da Poltrona: 715 mm,;

Profundidade Total da Poltrona: 680 mm.

Largura Total da Poltrona: 680 mm;

Altura do Assento: 440 mm,;

Profundidade Superficie do Assento: 475 mm.

Sofa fixo com quatro pés, encosto e sem apoia bragos, 01 lugar, fabricado de acordo com as
normas da ABNT.

Encosto confeccionado em espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28 Kg/m? e 50 mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 33 Kg/m® e 25 mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 23 Kg/m® e 7 mm de espessura média para acabamento.

Fechamento frontal do encosto fabricado em compensado amescla com 10 mm de espessura
média.

Travessa superior ¢ inferior fabricadas em compensado amescla com 12 mm de espessura
média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de espessura média.
Fechamento traseiro fabricado em chapa de HDF Cru com 3,00 mm de espessura média.

Revestimento a escolha no catalogo do fabricante, fixado por grampos com acabamento
zincado.

A fixacdo do encosto no assento da cadeira € feita por parafusos sextavados Grau 5 SAE J429
do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira.

Assento confeccionado com almofada de espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de
alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 33 Kg/m? ¢ 90 mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 28 Kg/m* ¢ 20 mm de espessura média do tipo Soft.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 23 Kg/m* e 7 ¢ 10 mm de espessura média para acabamento.

Base do assento fabricado em compensado amescla com 18 mm de espessura média.

Travessa superior, frontal e posterior fabricadas em compensado amescla com 12 mm de
espessura média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de espessura média.
Acabamento inferior em TNT fixado por grampos com acabamento zincado.

A fixagdo do assento na estrutura ¢ feita por parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecénica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira.

Estrutura de sustentagdo da longarina confeccionado em tubo de ago SAE 1010/1020
retangular de 30x50mm e 1,06 mm de espessura de parede.
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Elemento de fixagao lateral da estrutura nos pés fabricada em chapa de ago estrutural com 6,35
mm de espessura.

Travessas de fixagdo do assento fabricadas em chapa de ago com 4,75 mm de espessura.

A unido das longarinas de sustentacdo, elemento de fixagdo lateral da estrutura e das travessas
de fixagdo do assento ¢ feito por processo de solda do tipo MIG

em célula robotizada formando um quadro de estrutura Ginica para posterior montagem.

Travessa lateral de fixacdo dos pés de sustentagdo no quadro fabricada em chapa estrutural
com 8,0 mm de espessura.

Pés de sustentagdo fabricados em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 2540 mm de
diametro (1") e 2,25 mm de espessura de parede.
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POLTRONA BAIXA - TIPO 1

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢iio entre medidas de até 5%):
Altura Total da Cadeira: 780 mm;

Profundidade Total da Cadeira: 620 mm;

Largura Total da Cadeira: 615 mm;

Extensdo Vertical do Encosto: 340 mm,;

Largura do Assento: 520 mm;

Profundidade da Superficie do Assento: 470 mm;

Altura do Assento: 470 mm.

Poltrona de espera fixa com encosto revestido, 04 pés na forma palito em madeira envernizada,
fabricada de acordo com as normas da ABNT.

Encosto e Laterais em compensado multilaminado 13 mm de espessura. —

Espuma expandida/laminada com 20 mm de espessura média e densidade de 45 Kg/m
Espuma expandida/laminada com 7 mm de espessura média e densidade de 45 Kg/m
Sobre encosto revestido com espuma 5 mm

Chapa de ligagdo (L) em aco SAE 1020 laminado de 31,75 mm de largura ¢ 476 mm de
espessura.

A fixag@o do encosto na chapa de ligagdo (L) ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira do encosto.

A fixagdo do conjunto encosto e chapa de ligagdo (L) no assento ¢ feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %4"x
20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.

Revestimento em tecido fixado por grampos com acabamento zincado, a escolha no catalogo
do fabricante.

Assento em compensado multilaminado 13 mm de espessura.
Espuma expandida/laminada com 50 mm de espessura média e densidade de 33 a 37Kg/ mé°.
Finalizagdo em | camada com manta de fibra.

A fixagdo do conjunto encosto/assento no mecanismo ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de
garra encravadas e rebitadas na madeira.

Revestimento em tecido fixado por grampos com acabamento zincado, a escolha no catalogo
do fabricante.

Base, Suporte de fixagdo do assento fabricado em chapa ago estrutural LNE 38 com 4,75mm
de espessura.

Anéis de encaixe para fixagdo dos pés fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com
38,10 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede.

A unido dos anéis de encaixe para fixagdo dos pés no suporte de fixacao do assento ¢ feita por
processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando um conjunto inico para
posterior montagem.

Estrutura fixa 4 pés em madeira, com acabamento envernizado, inseridos sob pressao nos anéis
de encaixe de fixagdo dos pés, travados posteriormente com um parafuso Philips cabega
flangeada na bitola 4.5 mm de didmetro em cada um dos pés de madeira.

Sapata antiderrapante inseridas sob pressdo nos pés de madeira.

Os componentes metalicos devem possuir tratamento de superficie externa, através de banho
nano ceramico, para prote¢do contra corrosao e acabamento de pintura.

Pintura a p6, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, com camada média de 60 microns, cura
em estufa a temperatura aproximada de 200” C, isenta de metais pesados.

Pés em madeira com acabamento envernizado, podendo apresentar diferengas de tonalidade e
desenhos diferentes dos veios de madeira que sdo caracteristicas do produto.
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POLTRONA BAIXA - TIPO IT

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢iio entre medidas de até 5%):
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DESCRICAO

Profundidade 750 mm.

Altura até o assento 470 mm.
Altura total 735 mm.

Altura do encosto 280 mm.
Profundidade do assento 540 mm.
Largura do assento 485 mm.

Largura total do sofa 750 mm.

Poltrona fixa tipo aproximagao espera, fabricada de acordo com as normas da ABNT.
Poltrona de espera tipo sofa de 01 lugar fixo com 04 pés pintado.

Assento em espuma expandida/laminada com 80 mm de espessura média e densidade de 33
Kg/m3.

Espuma expandida/laminada com 20 mm de espessura média e densidade 26 Kg/m3.
Compensado multilaminado de 20 mm de espessura.

Encosto e laterais:

Compensado multilaminado de 14 mm.

Espuma expandida/laminada com 20 mm de espessura média e densidade de 23 Kg/m3.
Espuma expandida/laminada com 30 mm de espessura média e densidade 26 Kg/m3.
Espuma expandida/laminada com 40 mm de espessura média e densidade 26 Kg/m3.
Espuma expandida/laminada com 07 mm de espessura média e densidade de 23 Kg/m3.
Revestimentos a escolha no catalogo do fabricante.

Estrutura em chapa de ligagdo “L" em aco SAE 1020, laminado de 31,75 mm, com parede de
4,76 mm.

Base:

Chapa de fixa¢do do assento de 160x195 mm com espessura de 4,25 mm, fixa.

Pés de sustentagdo em tubo de ago eliptico 20x45 mm e parede de 1,5 mm, com quatro patas.
Sapatas articuladas de 50 mm com regulador fixo.

Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficie externa, através de banho
Nano cerdmico, para prote¢do contra corrosido e acabamento de pintura.

Pintura a po, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, com camada média de 60 microns, cura
em estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais pesado
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SOFA RETO - 1 LUGAR

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
Altura Total da Poltrona: 715 mm

Altura do Assento: 440 mm

Profundidade Superficie do Assento: 475 mm

Profundidade Total da Poltrona: 695 mm

Largura Total da Poltrona 1 Lugar: 745 mm

Sofa fixo com 04 pés, do tipo em longarinas 01 lugar, com encosto e bragos integrados,
fabricada de acordo com as normas da ABNT.

Encosto confeccionado em espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28 Kg/m® e 50 mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 33 Kg/m3 e 25 mm de espessura média.

Tampo do encosto fabricado em compensado amescla com 10 mm de espessura média.
Travessa superior ¢ inferior fabricadas em compensado amescla com 12 mm de espessura
média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de espessura média.
Fechamento traseiro fabricado em chapa de HDF Cru com 3,00 mm de espessura média.

Revestimento a escolha no catalogo do fabricante n, fixado por grampos com acabamento
zincado.

A fixacdo do encosto no assento da cadeira € feita por parafusos sextavados Grau 5 SAE J429
do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira.

Assento confeccionado em almofada de espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de
alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 33 Kg/m3 e 90 mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 28 Kg/m? e 20 mm de espessura média do tipo Soft

Tampo do assento fabricado em compensado amescla com 18 mm de espessura média.
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Travessa superior, frontal e posterior fabricadas em compensado amescla com 12 mm de
espessura média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de espessura média.
Fechamento inferior em TNT fixado por grampos com acabamento zincado.

A fixagdo do assento na estrutura € feita por parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira.

Bragos com espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de
CFC, com densidade de 28 Kg/m?® ¢ 10 mm de espessura média.

Estrutura lateral fabricada em compensado amescla com 15 mm de espessura média.

Elemento de fixacdo da lateral no assento fabricada em chapa de ago NBR 6658 com 4.75 mm
de espessura.

Revestimento em Poliéster, Cec-Stilo, Grid, Politex, Liv, Haven ou Couro Natural, fixado por
grampos com acabamento zincado.

A fixacao do elemento de fixagdo da lateral na estrutura lateral ¢ feita por parafusos sextavados
Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e
porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

A fixagdo da lateral no assento ¢ feita por parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecénica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira.

Quadro de sustentagdo fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 retangular de 30x50mm e
1,06 mm de espessura de parede e elemento de fixagdo da estrutura nos pés fabricada em chapa
de ago estrutural com 6,35 mm de espessura.

Elemento de reforgo fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 retangular de 30x50mm e 1,06
mm de espessura.

Travessas de fixagdo do assento fabricadas em chapa de ago com 4,75 mm de espessura.

A unido do quadro de sustentagdo, elemento de reforco e das travessas de fixagdo do assento é
feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura tnica
para posterior montagem.

Pés de sustentagdo formado por travessa de fixacdo no quadro fabricada em chapa estrutural
com 8,0 mm soldada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de diametro (1")
¢ 2,25 mm de espessura de parede.

A unido das travessas de fixag@o e dos pés ¢ feito por processo de solda do tipo MIG em célula
robotizada formando uma estrutura unica para posterior montagem.

A fixagdo do quadro de sustentagdo nos pés de sustentagdo ¢ feita por parafusos sextavados
interno cabega chata na bitola M8 e porcas M8 com travante e também em furo roscado M8 na
chapa lateral do quadro.

Sapatas injetadas em Polipropileno Copolimero de alta resisténcia na cor preta.

Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna e externa, através de
banho Nano cerdmico, para prote¢do contra corrosdo e acabamento de pintura.

Pintura a p6, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, semifosco lisa, com camada média de
60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais pesados.
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SOFA MODULAR RETO - 1 LUGAR

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de até 5%):
Altura Total da Poltrona: 440 mm

Profundidade Total da Poltrona: 680 mm

Largura Total da Poltrona: 680 mm

Sofa fixo com quatro pés na forma de “P", fabricado de acordo com as normas da ABNT.

Almofada de espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de
CFC, com densidade de 33 Kg/m3 e 90 mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 28 Kg/m3 e 20 mm de espessura média do tipo Soft

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 23 Kg/m3 e 7 ¢ 10 mm de espessura média para acabamento.

Base do assento fabricado em compensado amescla com 18 mm de espessura média.

Revestimento em tecido Poliéster, CEC - Stilo, Grid, Politex, Liv, Haven ou Couro Natural
fixado por grampos com acabamento zincado.

Fechamento inferior em TNT fixado por grampos com acabamento zincado.

A fixag@o do assento na estrutura ¢ feita por parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira.

Revestimentos a escolha no catalogo do fabricante.

Longarinas de sustentagdo fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 retangular de 30x50mm e
1,06 mm de espessura de parede.

Elemento de fixagao lateral da estrutura nos pés fabricada em chapa de ago estrutural com 6,35
mm de espessura.
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Travessas de fixagdo do assento fabricadas em chapa de aco com 4,75 mm de espessura.

A unido das longarinas de sustentagdo, elemento de fixagao lateral da estrutura e das travessas
de fixagdo do assento ¢ feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada
formando um quadro de estrutura Unica para posterior montagem.

Travessa lateral de fixagdo dos pés de sustentagdo no quadro fabricada em chapa estrutural
com 8,0 mm de espessura.

Pés de sustentag@o fabricados em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de
diametro (1") e 2,25 mm de espessura de parede.

A unido das travessas laterais de fixa¢do e dos pés ¢é feito por processo de solda do tipo MIG
em célula robotizada formando uma estrutura Uinica para posterior montagem.

A fixa¢do do quadro de sustenta¢do nos pés de sustentagdo ¢ feita por parafusos sextavados
interno cabega chata na bitola M8 e porcas M8 com travante e também em furo roscado M8 na
chapa lateral do quadro.

Sapatas injetadas em Polipropileno Copolimero de alta resisténcia na cor preta.

Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna e externa, através de
banho Nano cerdmico, para prote¢do contra corrosdo e acabamento de pintura.

Pintura a po, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, semifosco lisa, com camada média de
60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200” C, isenta de metais pesados.
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SOFA MODULAR DE CANTO - 1 LUGAR

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢io entre medidas de até 5%):
Altura Total da Poltrona: 715 mm

Profundidade Total da Poltrona: 680 mm

Largura Total da Poltrona: 680 mm

Altura do Assento: 440 mm

Profundidade Superficie do Assento: 475 mm

Sofa fixo com 04 pés, 01 lugar com canto, fabricado de acordo com as normas da ABNT.

Encosto/canto confeccionado em espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28 Kg/m?® e 50 mm de espessura média. -
Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 33 Kg/m® e 25 mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 23 Kg/m? e 7 mm de espessura média para acabamento.

Fechamento frontal do encosto fabricado em compensado amescla com 10 mm de espessura
média.

Travessa superior ¢ inferior fabricadas em compensado amescla com 12 mm de espessura
média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de espessura média.
Fechamento traseiro fabricado em chapa de HDF Cru com 3,00 mm de espessura média.
Fechamento raio canto fabricado em chapa de compensado flexivel com 6,00 mm de espessura
média.

Reforgo superior e inferior no canto do raio fabricado em compensado amescla com 18 mm de
espessura média.

Revestimento a escolha no catdlogo do fabricante, fixado por grampos com acabamento
zincado.

A fixagdo do encosto no assento da cadeira ¢ feita por parafusos sextavados Grau 5 SAE J429
do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira.

Assento confeccionado em almofada de espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de
alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 33 Kg/m? e go mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 28 Kg/m3 e 20 mm de espessura média do tipo Soft.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 23 Kg/m3 e 7 ¢ 10 mm de espessura média para acabamento.

Base do assento fabricado em compensado amescla com 18 mm de espessura média.

Travessa superior, frontal e posterior fabricadas em compensado amescla com 12 mm de
espessura média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de espessura média.
Acabamento inferior em TNT fixado por grampos com acabamento zincado.

A fixagdo do assento na estrutura € feita por parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na bitola Y4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira.

Estrutura da longarinas de sustentagdo fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 retangular de
30x50mm e 1,06 mm de espessura de parede.

Elemento de fixagao lateral da estrutura nos pés fabricada em chapa de ago estrutural com 6,35
mm de espessura.
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ITEM DESCRICAO
Travessas de fixagdo do assento fabricadas em chapa de aco com 4,75 mm de espessura.

A unido das longarinas de sustentagdo, elemento de fixagao lateral da estrutura e das travessas
de fixagdo do assento ¢ feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada
formando um quadro de estrutura Unica para posterior montagem.

Travessa lateral de fixagdo dos pés de sustentagdo no quadro fabricada em chapa estrutural
com 8,0 mm de espessura.

Pés de sustentag@o fabricados em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de
diametro (1") e 2,25 mm de espessura de parede.

A unido das travessas laterais de fixa¢do e dos pés ¢é feito por processo de solda do tipo MIG
em célula robotizada formando uma estrutura Uinica para posterior montagem.

A fixa¢do do quadro de sustenta¢do nos pés de sustentagdo ¢ feita por parafusos sextavados
interno cabega chata na bitola M8 e porcas M8 com travante e também em furo roscado M8 na
chapa lateral do quadro.

Sapatas injetadas em Polipropileno Copolimero de alta resisténcia na cor preta.

Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna e externa, através de
banho Nano cerdmico, para prote¢do contra corrosdo e acabamento de pintura.

Pintura a po, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, semifosco lisa, com camada média de
60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais pesados.

40 SOFA RETO - 02 LUGARES

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢io entre medidas de até 5%):
Altura Total da Poltrona: 715 mm

Altura do Assento: 440 mm

Profundidade Superficie do Assento: 475 mm

Profundidade Total da Poltrona: 695 mm

Largura Total da Poltrona 1 Lugar: 1425 mm

Sofa fixo com 04 pés, do tipo em longarinas 02 lugares, com encosto e bragos integrados,
fabricada de acordo com as normas da ABNT.

Encosto confeccionado em espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28 Kg/m® e 50 mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 33 Kg/m® e 25 mm de espessura média.

Tampo do encosto fabricado em compensado amescla com 10 mm de espessura média.
Travessa superior e inferior fabricadas em compensado amescla com 12 mm de espessura
média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de espessura média.
Fechamento traseiro fabricado em chapa de HDF Cru com 3,00 mm de espessura média.

Revestimento a escolha no catalogo do fabricante n, fixado por grampos com acabamento
zincado.

A fixac¢do do encosto no assento da cadeira ¢ feita por parafusos sextavados Grau 5 SAE J429
do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira.

Assento confeccionado em almofada de espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de
alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 33 Kg/m? e 90 mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 28 Kg/m3 e 20 mm de espessura média do tipo Soft - Tampo do assento
fabricado em compensado amescla com 18 mm de espessura média.

Travessa superior, frontal e posterior fabricadas em compensado amescla com 12 mm de
espessura média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de espessura média.
Fechamento inferior em TNT fixado por grampos com acabamento zincado.

A fixac@o do assento na estrutura ¢ feita por parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecénica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira.

Bragos com espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de
CFC, com densidade de 28 Kg/m® e 10 mm de espessura média.

Estrutura lateral fabricada em compensado amescla com 15 mm de espessura média.

Elemento de fixagdo da lateral no assento fabricada em chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm
de espessura.

Revestimento em Poliéster, Cec-Stilo, Grid, Politex, Liv, Haven ou Couro Natural, fixado por
grampos com acabamento zincado.

A fixagdo do elemento de fixacdo da lateral na estrutura lateral ¢ feita por parafusos sextavados
Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e
porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

A fixagdo da lateral no assento ¢ feita por parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira.
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Quadro de sustentag@o fabricado em tubo de aco SAE 1010/1020 retangular de 30x50mm e
1,06 mm de espessura de parede e elemento de fixagdo da estrutura nos pés fabricada em chapa
de aco estrutural com 6,35 mm de espessura.

Elemento de reforgo fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 retangular de 30x50mm e 1,06
mm de espessura.

Travessas de fixagéo do assento fabricadas em chapa de ago com 4,75 mm de espessura.

A unido do quadro de sustentagdo, elemento de reforco e das travessas de fixagao do assento €
feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura tinica
para posterior montagem.

Pés de sustentagdo formado por travessa de fixagdo no quadro fabricada em chapa estrutural
com 8,0 mm soldada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 2540 mm de didmetro (1")
e 2,25 mm de espessura de parede.

A unido das travessas de fixagdo e dos pés ¢ feito por processo de solda do tipo MIG em célula
robotizada formando uma estrutura unica para posterior montagem.

A fixagdo do quadro de sustentag@o nos pés de sustentagdo € feita por parafusos sextavados
interno cabega chata na bitola M8 e porcas M8 com travante e também em furo roscado M8 na
chapa lateral do quadro.

Sapatas injetadas em Polipropileno Copolimero de alta resisténcia na cor preta.

Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna e externa, através de
banho Nano cerdmico, para prote¢do contra corrosdo e acabamento de pintura.

Pintura a po, do tipo hibrido, poliéster epdxi, cor preta, semifosco lisa, com camada média de
60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200" C, isenta de metais pesados.
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SOFA MODULAR CIRCULAR OU SEMI CIRCULAR CONCAVO
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
Altura Total da Poltrona: 715 mm

Profundidade Total da Poltrona: 680 mm

Largura Total da Poltrona: 540 mm

Altura do Assento: 440 mm

Profundidade Superficie do Assento: 485 mm

Sofa fixo lounge curvo com quatro pés, encosto e sem apoio de bragos, 01 lugar, fabricado de
acordo com as normas da ABNT.

Encosto confeccionado em espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28 Kg/m3 e 50 mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 33 Kg/m3 e 25 mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 23 Kg/m3 e 7 mm de espessura média para acabamento.

Fechamento frontal do encosto fabricado em compensado amescla com 10 mm de espessura
média.

Travessa superior e inferior fabricadas em compensado amescla com 12 mm de espessura
média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de espessura média.
Fechamento traseiro fabricado em chapa de HDF Cru com 3,00 mm de espessura média.

Revestimento a escolha no catalogo do fabricante, fixado por grampos com acabamento
zincado.

A fixac¢do do encosto no assento da cadeira ¢ feita por parafusos sextavados Grau 5 SAE J429
do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola 1/4"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira.

Assento confeccionado com almofada de espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de
alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 33 Kg/m3 e 90 mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 28 Kg/m3 e 20 mm de espessura média do tipo Soft. —

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 23 Kg/m3 e 7 ¢ 10 mm de espessura média para acabamento.

Base do assento fabricado em compensado amescla com 18 mm de espessura média.

Travessa superior, frontal e posterior fabricadas em compensado amescla com 12 mm de
espessura média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de espessura média.

Acabamento inferior em TNT fixado por grampos com acabamento zincado. - A fixagdo do
assento na estrutura ¢ feita por parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com
trava mecénica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira.

Estrutura de sustentagdo da longarina confeccionado em tubo de ago SAE 1010/1020
retangular de 30x50mm e 1,06 mm de espessura de parede.

Elemento de fixagao lateral da estrutura nos pés fabricada em chapa de ago estrutural com 6,35
mm de espessura.
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Travessas de fixagdo do assento fabricadas em chapa de aco com 4,75 mm de espessura.

A unido das longarinas de sustentagdo, elemento de fixagao lateral da estrutura e das travessas
de fixagdo do assento ¢ feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada
formando um quadro de estrutura Unica para posterior montagem.

Travessa lateral de fixagdo dos pés de sustentagdo no quadro fabricada em chapa estrutural
com 8,0 mm de espessura. - Pés de sustentacdo fabricados em tubo de ago SAE 1010/1020
redondo com 25,40 mm de didmetro (1") e 2,25 mm de espessura de parede. - A unido das
travessas laterais de fixagdo e dos pés ¢ feito por processo de solda do tipo MIG em célula
robotizada formando uma estrutura unica para posterior montagem.

A fixacdo do quadro de sustentacdo nos pés de sustentagdo ¢ feita por parafusos sextavados
interno cabeca chata na bitola M8 e porcas M8 com travante e também em furo roscado M8 na
chapa lateral do quadro.

Sapatas injetadas em Polipropileno Copolimero de alta resisténcia na cor preta.

Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna e externa, através de
banho Nano ceramico, para prote¢do contra corrosdo e acabamento de pintura.

Pintura a po, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, semifosco lisa, com camada média de
60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais pesados.
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MESA DE APOIO COM TAMPO CIRCULAR
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de até 5%):
Largura da mesa: 500mm;

Altura da mesa: 710 mm.

Mesa fixa redonda com pés em tubo de ago , fabricada de acordo com as normas da ABNT.

Tampo confeccionado em chapa de MDF de 18 mm de espessura, com superficie em
melaminico e borda chanfrada para acabamento lateral envernizado.

A fixagdo do tampo na estrutura € feita através de parafusos Philips 48 mm auto-atarraxantes.

Estrutura fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 redondo com 15,87 mm de diametro e
1,06 mm de espessura de parede.

Suporte de fixagdo do tampo fabricado em chapa de ago SAE 1020 com 318 mm de espessura.

Base da estrutura fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo com 15,87 mm de
diametro e 1,50 mm de espessura de parede.

A unido da base e do suporte de fixagdo do tampo na estrutural ¢ feita por processo de solda do
tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura tnica para posterior montagem.

Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor preta.
Cores a escolha no catalogo do fabricante.

Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna e externa, através de
banho Nano cerdmico, para prote¢ao contra corrosdo e acabamento de pintura.

Pintura a po, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, semifosco lisa, com camada média de
60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200” C, isenta de metais pesados.
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MESA BAIXA COM TAMPO CIRCULAR
Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢iio entre medidas de até 5%):
Largura da mesa: 500mm;

Altura da mesa: 510 mm.

Mesa fixa redonda com pés em tubo de ago, fabricada de acordo com as normas da ABNT.

Tampo confeccionado em chapa de MDF de 18 mm de espessura, com superficie em
melaminico e borda chanfrada para acabamento lateral envernizado.

A fixagdo do tampo na estrutura ¢ feita através de parafusos Philips 4,8 mm auto-atarraxantes.

Estrutura fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 redondo com 15,87 mm de didmetro e
1,06 mm de espessura de parede.

Suporte de fixagdo do tampo fabricado em chapa de ago SAE 1020 com 3,18 mm de espessura.

Base da estrutura fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo com 15,87 mm de
diametro e 1,50 mm de espessura de parede.

A unido da base e do suporte de fixagdo do tampo na estrutural ¢ feita por processo de solda do
tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura tnica para posterior montagem.

Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor preta.
Cores a escolha no catalogo do fabricante.

Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna e externa, através de
banho Nano cerdmico, para prote¢ao contra corrosdo e acabamento de pintura.

Pintura a po, do tipo hibrido, poliéster epdxi, cor preta, semifosco lisa, com camada média de
60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais pesados.
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MESA MODELO MULTIUSO

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
Altura Total da Mesa: 680 mm;

Largura Total da Mesa: 506 mm;

Profundidade Total da Mesa: 430 mm,;

Largura do Tampo:: 506 mm;

Profundidade do Tampo: 385 mm;

Largura da Base: 260mm;

Profundidade da Base: 380 mm.

Mesa de apoio para notebook, fabricada de acordo com as normas da ABNT.

Tampo fabricado em chapa de MDF de 18 mm de espessura, com superficie e borda lateral
com acabamento em laca para acabamento.

A fixagdo do tampo na estrutura ¢ feita através de parafusos Philips cabega chata M6 e buchas
roscadas M6 fixadas no tampo.

Cores a escolha no catalogo do fabricante.

Suporte de fixagdo do tampo fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de
espessura.

Coluna de suporte fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 redondo com 31,75 mm de
diametro e 1,50 mm de espessura de parede.

Base fabricada em chapa de ago estrutural ASTM A36 com 6,35 mm de espessura.

A unido do suporte de fixagdo do tampo e base na coluna de suporte sdo feitos por processo de
solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura unica.

Protecdo da base para contato no piso em velcro com 50 mm de largura fixado na base com
adesivo.

Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna e externa, através de
banho Nano cerdmico, para prote¢do contra corrosdo e acabamento de pintura.

Pintura a p6, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, semifosco lisa, com camada média de
60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200" C, isenta de metais pesados.
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MINI COLUNA ACCESS
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
Altura Total da Mini Coluna: 590 mm;

Diametro total da base de sustentagdo: 300mm.

Dispositivo eletronico para ponto movel de tomada elétrica e USB, confeccionado em perfil de
aluminio extrusado, com bandejas em ago carbono e acessorios em termoplastico.

O dispositivo devera conter seis tomadas para ligacdo elétrica, suportando corrente de 10
amperes, e duas tomadas (plugs) USB com saida maxima de 5 volts e 3 amperes de corrente.

A amperagem maxima do dispositivo deve ser dividida conforme o niimero de aparelhos
eletronicos conectados simultaneamente, o que podera reduzir a poténcia de saida, evitando,
contudo, sobrecargas e aquecimento elevado.

O dispositivo deve estar pronto para ser ligado em qualquer ambiente que tenha rede elétrica
entre 100 e 240 volts de corrente alternada, e deve ser dotado de botdo liga/desliga de facil
acesso.

Devera possuir também sistema de protegdo contra sobrecargas e superaquecimento.

Devera ter cabo elétrico de 2500 mm de comprimento, alojado em cavidade especifica no
proprio dispositivo, quando fora de uso.
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CADEIRA GIRATORIA - TIPO I

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢io entre medidas de até 5%):
Largura: 745 mm

Profundidade: 690-990 mm

Altura: 1190-1300 mm

Estruturacdo e mecanismo: Flange de fixagdo do assento produzida em chapa de ago
estampada, com inclinagdo em sistema de relax sincrono, possuindo quatro posigdes diferentes
de reclinagdo, e outra op¢do de reclinagdo livre, que podem ser usufruidas mediante
acionamento de alavanca plastica abaixo do assento. A intensidade do sistema relax pode ser
ajustada mediante acionamento de manipulo giratério sob o assento. Coluna central giratéria
com regulagem de altura por acionamento pneumatico, construido em ago tubular SAE
1008/1010, com conificagdo em ambas as extremidades. Guia em forma de bucha, injetada em
poliacetal. Pistdo a gas DINN classe 4, sendo a regulagem de altura acionada por meio de
alavanca plastica localizada sob o assento. Base em formato estrela de cinco hastes, produzida
por estampagem em chapa metalica de acabamento superficial cromado, e sdo sustentadas por
rodizios em inje¢do de polimero poliamida 6.0, equidistantes em 72°, com calota integrada ao
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corpo, apoiados axialmente por esferas de ago que permitem giro de 360 graus e roldanas
duplas com 5 cm de didmetro. Na extremidade das hastes, ha pinos metalicos soldados pelo
processo MIG, que suportam os rodizios, sendo estes acoplados por pressdo, sem utilizagdo de
buchas plasticas. A base estrela e o tubo externo do encosto contém acabamento superficial
cromado, e as demais pecas metalicas aparentes da poltrona recebem acabamento superficial
por pintura de fixagdo eletrostatica, curadas em alta temperatura.

Apoio de bragos: Produzidos em inje¢do de copolimero polipropileno na cor preta. Alma de
aco industrial, com regulagem vertical por botao de formato ovalado, totalizando 07 posi¢des e
80 mm de curso de acordo com a necessidade do usudrio. Chapa para fixagdo no assento com
dois furos de formato oblongo, permitindo regulagem horizontal do vao livre entre eles.
Fixagdo sob o assento, por meio de dispositivos roscados.

Assento: Produzido com chassi de material plastico de alta resisténcia, conformado em molde
anatomico; ou de madeira compensada de alta resisténcia com espessura de 13mm,
conformada em molde anatémico; estofado em PU injetado com densidade acima de 45
Kg/M3 e espessura de 60 mm. Porcas garras metalicas encravadas na face superior do chassi,
para conectar parafusos de montagem. Contracapa injetada em material plastico preto de alta
durabilidade. Revestimento dos assentos desenvolvido em laminado sintético vinilico ou tecido
de poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.

Encosto: Produzido com dois aros tubulares, com tubo metalico de didmetro 22,25mm. Um
dos aros tem parede em chapa #16, conformado em curvadora de tubo, na forma de “u”
invertido, com contorno sinuoso e ergondmico para respaldar as costas do usuario, com
fechamento na sua extremidade inferior por perfil plastico injetado. Revestimento do aro em
tela de poliéster flexivel de alta tenacidade na cor preta com acabamento em resina acrilica, e
por manta interna de espuma expandida laminada com 10 mm de espessura média, com
densidade 28 Kg m3, com arremate em tecido sintético de poliuretano. O outro

aro tem parede em chapa #13, conformado em curvadora de tubo formando retangulo fechado
em 4 lados, com superficie de acabamento cromado, com contorno sinuoso e ergondmico,
unindo-se ao primeiro aro de forma ndo aparente, sem uso de solda. Apoio cervical injetado em
poliamida 6 com formato anatémico, fixado por encaixe no tubo externo que compde o aro do
encosto, travado com parafusos, estofado em PU injetado com densidade acima de 25Kg/M3 e
espessura de 20mm. Revestimento em tecido sintético de polimero poliuretano, cor conforme
constar na cartela do fabricante.

47 CADEIRA GIRATORIA - TIPO II

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de até 5%):
Largura: 700 mm

Profundidade: 700-760 mm

Altura: 860-1060 mm

Estruturagdo e mecanismo: Sistema de regulagem vertical do encosto com 9 posigdes distintas,
e uma extra para desarme, proporcionando 8 cm de curso sem utilizagdo de manipulo, sendo o
movimento de elevagdo do encosto de forma manual, por meio do sistema de catraca vertical
com mola de ago e fim de curso com livre retorno. Fixacdo da base ao assento/encosto através
de dispositivos roscados e porcas garras encravadas no substrato. Sistema de inclinagdo do
encosto por meio de manipulo em inje¢do de copolimero polipropileno na cor preta, localizado
na lateral do mecanismo, constituido por 1aminas de ago estampadas e alternadas, permitindo
ao encosto infinitas posi¢des de reclinag¢@o no intervalo angular de 20 graus, de acordo com as
necessidades do usuario. O retorno do encosto ¢ realizado por meio de molas espirais,
mediante acionamento da alavanca lateral. Placa de fixagdo do assento fabricada em chapa de
aco estampada, livre de movimentagdo, com inclinagdo fixa de 3° negativos. Coluna central
desmontavel recoberta por capa telescopica em injecdo de copolimero polipropileno na cor
preta, fixada por encaixe conico, com pistdo a gas classe DINN 04 para regulagem vertical ¢
amortecimento de impactos gerados ao sentar na cadeira. Acionamento da regulagem vertical
por meio de alavanca lateral em inje¢@o de copolimero polipropileno na cor preta. Estrutura de
base giratoria com 5 hastes produzidas por tubo metalico, soldadas em suas extremidades em
cone metalico, pelo processo MIG, com sistema de acoplamento da coluna central através de
cone morse de encaixe perfeito. O conjunto é recoberto por capa superior produzida em injecdo
de copolimero polipropileno na cor preta. As hastes sdo sustentadas por rodizios em inje¢do de
polimero poliamida 6.0, equidistantes em 72°, com calota integrada ao corpo, apoiados
axialmente por esferas de ago que permitem giro de 360 graus e roldanas duplas com 5 cm de
didmetro. Na extremidade das hastes, hd pinos metalicos soldados pelo processo MIG, que
suportam os rodizios, sendo estes acoplados por pressdo, sem utilizagao de buchas plasticas. As
pegas metalicas aparentes da poltrona recebem acabamento superficial por pintura de fixagdo
eletrostatica, curadas em alta temperatura.

Apoio de bragos: Produzidos em inje¢do de copolimero polipropileno na cor preta. Alma de
aco industrial, com regulagem vertical por botao de formato ovalado, totalizando 07 posigdes e
80 mm de curso de acordo com a necessidade do usudrio. Chapa para fixagdo no assento com
dois furos de formato oblongo, permitindo regulagem horizontal do vdo livre entre eles.
Fixacgdo sob o assento, por meio de dispositivos roscados.

Assento: Produzido com chassi de material plastico de alta resisténcia, conformado em molde
anatomico; ou de madeira compensada de alta
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resisténcia com espessura de 13mm, conformada em molde anatdomico; estofado em PU
injetado com densidade acima de 45 Kg/ M3 e espessura de 50 mm. Porcas garras metalicas
encravadas na face superior do chassi, para conectar parafusos de montagem. Contracapa
injetada em material plastico preto de alta durabilidade. Revestimento dos assentos
desenvolvido em laminado sintético vinilico ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela
do fabricante.

Encosto: Produzido com inserto perimetral anatomicamente injetado em poliamida na cor
preta, com refor¢o em fibra de vidro na proporgao de 30%, com largura variavel entre 30mm e
65mm, confeccionado em duas partes conectaveis. Revestimento do aro em tela de poliéster
flexivel de alta tenacidade na cor preta, sendo a fixagdo da tela efetuada por encaixe das partes
plasticas que compdem o aro, e posterior travamento com grampos metalicos de acabamento
zincado.

48

CADEIRA DE DIALOGO

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
Largura: 580 mm;

Profundidade: 560 mm,;

Altura: 900 mm.

Estruturaciio: Metalica composta por ago tubular curvado em formato continuo, de didmetro
1" X 2.25mm, dotada de sapatas inferiores deslizantes ¢ antitombamento. Lamina de fixago
assento/encosto fabricada em chapa de ago de medida Largura 3" X espessura 1/4", curvada de
forma a proporcionar a inclinagdo fixa do encosto. Travamento na altura do assento constituido
por duas chapas metalicas com largura 32mm, e bitola #7, com furagdo para fixagdo do
mesmo.

Apoio de bracgos: Bragos sobressaindo-se como continuag@o da estrutura tubular, tendo apoio
em polipropileno injetado na cor preta, fixado por parafusos. As pecas metalicas sdo ligadas
por solda MIG. As pecas metalicas aparentes da poltrona recebem acabamento superficial por
pintura de fixagéo eletrostatica, curadas em alta temperatura.

Assento: Produzido com chassi de material plastico de alta resisténcia, conformado em molde
anatomico; ou de madeira compensada de alta resisténcia com espessura de 13mm,
conformada em molde anatdémico; estofado em PU injetado com densidade acima de 45 Kg/
M3 e espessura de 50 mm. Porcas garras metalicas encravadas na face superior do chassi, para
conectar parafusos de montagem. Contracapa injetada em material plastico preto de alta
durabilidade. Revestimento dos assentos desenvolvido em laminado sintético vinilico ou tecido
de poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.

Encosto: Produzido com inserto perimetral anatomicamente injetado em poliamida na cor
preta, com reforgo em fibra de vidro na propor¢do de 30%, com largura variavel entre 30mm e
65mm, confeccionado em duas partes conectaveis. Revestimento do aro em tela de poliéster
flexivel de alta tenacidade na cor preta, sendo a fixagdo da tela efetuada por encaixe das partes
plasticas que compdem o aro, e posterior travamento com grampos metalicos de acabamento
zincado.
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CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
Largura: 650 mm;

Profundidade: 650-780 mm;

Altura: 840-1030 mm.

Estruturagdo e mecanismo: Sistema de regulagem vertical do encosto com 9 posigdes distintas,
¢ uma extra para desarme, proporcionando 8 cm de curso sem utilizagdo de manipulo, sendo o
movimento de elevagdo do encosto de forma manual, por meio do sistema de catraca vertical
com mola de ago e fim de curso com livre retorno. Fixagdo da base ao assento/encosto através
de dispositivos roscados e porcas garras encravadas no substrato. Sistema de inclinagdo do
encosto por meio de manipulo em inje¢do de copolimero polipropileno na cor preta, localizado
na lateral do mecanismo, constituido por 1dminas de aco estampadas e alternadas, permitindo
ao encosto infinitas posi¢des de reclinagdo no intervalo angular de 20 graus, de acordo com as
necessidades do usuério. O retorno do encosto € realizado por meio de molas espirais,
mediante acionamento da alavanca lateral. Placa de fixagdo do assento fabricada em chapa de
aco estampada, livre de movimentagdo, com inclinag@o fixa de 3° negativos. Coluna central
desmontavel recoberta por capa telescopica em injegdo de copolimero polipropileno na cor
preta, fixada por encaixe conico, com pistdo a gas classe DINN 04 para regulagem vertical e
amortecimento de impactos gerados ao sentar na cadeira. Acionamento da regulagem vertical
por meio de alavanca lateral em injecdo de copolimero polipropileno na cor preta. Estrutura de
base giratoria com 5 hastes produzidas por tubo metalico, soldadas em suas extremidades em
cone metalico, pelo processo MIG, com sistema de acoplamento da coluna central através de
cone morse de encaixe perfeito. O conjunto é recoberto por capa superior produzida em injecao
de copolimero polipropileno na cor preta. As hastes sdo sustentadas por rodizios em injecdo de
polimero poliamida 6.0, equidistantes em 72°, com calota integrada ao corpo, apoiados
axialmente por esferas de ago que permitem giro de 360 graus e roldanas duplas com 5 cm de
diametro. Na extremidade das hastes, ha pinos metalicos soldados pelo processo MIG, que
suportam os rodizios, sendo estes acoplados por pressdo, sem utilizagdo de buchas plasticas. As
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pegas metalicas aparentes da poltrona recebem acabamento superficial por pintura de fixagdo
eletrostatica, curadas em alta temperatura.

Apoio de bragos: Produzidos em inje¢do de copolimero polipropileno na cor preta. Alma de
aco industrial, com regulagem vertical por botao de formato ovalado, totalizando 07 posi¢des e
80 mm de curso de acordo com a necessidade do usuario. Chapa para fixagdo no assento com
dois furos de formato oblongo, permitindo regulagem horizontal do vao livre entre eles.
Fixagdo sob o assento, por meio de dispositivos roscados.

Assento: Produzido com chassi de material plastico de alta resisténcia, conformado em molde
anatomico; ou de madeira compensada de alta resisténcia com espessura de 13mm,
conformada em molde anatémico; estofado em PU injetado com densidade acima de 45 Kg/
M3 e espessura de 50 mm. Porcas garras metalicas encravadas na face superior do chassi, para
conectar parafusos de montagem. Contracapa injetada em material plastico preto de alta
durabilidade. Revestimento dos assentos desenvolvido em laminado sintético vinilico ou tecido
de poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.

Encosto: Produzido com chassi de material plastico de alta resisténcia, conformado em molde
anatémico; ou de madeira compensada de alta resisténcia com espessura de 13mm,
conformada em molde anatémico; estofado em PU injetado com densidade acima de 45 Kg/
M3 e espessura de 40 mm. Porcas garras metalicas encravadas na face frontal do chassi, para
conectar parafusos de montagem. Contracapa injetada em material plastico preto de alta
durabilidade. Revestimento dos encostos desenvolvido em laminado sintético vinilico ou
tecido de poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.
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CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL: PARA OBESOS ATE 200KG
Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢io entre medidas de até 5%):
Largura total: 810 mm;

Profundidade total: 700 mm;

Altura total: 910 mm.

Estruturagdo e mecanismo: Sistema constituido por flange de encaixe conico, desprovido de
sistema de elevagdo. Os componentes metalicos sdo unidos por solda do tipo MIG, formando
uma pega Unica para posterior fixacdo a madeira do assento por meio de dispositivos roscados.
Lamina dupla de fixagdo assento/encosto/base confeccionadas em chapa de ago SAE 1020,
sendo cada uma de medida largura 3" X espessura 1/4", dobradas. Coluna central giratoria sem
regulagem de altura, confeccionado em ago tubular, com conifica¢do inferior e superior. Base
com 5 hastes, produzida por processo de injegdo em poliamida 6, com sistema de acoplamento
da coluna central através de cone morse, injetado com anel de ago ABNT 1006/1010. As cinco
hastes sdo sustentadas por meio de rodizios de nylon, apoiados axialmente por esferas de ago
que permitem giro de 360 graus, com roldanas duplas de didmetro 50 mm. As pegas metalicas
aparentes da poltrona recebem acabamento superficial por pintura de fixagdo eletrostatica,
curadas em alta temperatura.

Apoio de bracos: Produzidos em injecdo de copolimero polipropileno na cor preta. Alma de
aco industrial, com regulagem vertical por botao de formato ovalado, totalizando 07 posi¢des e
80 mm de curso de acordo com a necessidade do usuério. Chapa para fixagdo no assento com
dois furos de formato oblongo, permitindo regulagem horizontal do vao livre entre eles.
Fixagdo sob o assento, por meio de dispositivos roscados.

Assento: Produzido com chassi de madeira compensada multilaminada, com laminas de
madeira de reflorestamento, intercaladas entre si, com formato anatémico, de modo que ndo
cause compressdo sanguinea no usuario, prensada a quente, com no minimo 18 mm de
espessura final. Porcas garras com rosca 1/4 pol, ancoradas na madeira sob o estofamento de
espuma, compondo espera inferior para travamento de parafusos. Estofados em espuma de
poliuretano expandida, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a ruptura e baixa
deformagao permanente, com espessura média de 60 mm e densidade controlada de 33kg/ m°,
e também com espuma flocada com espessura de 20 mm. Revestimento dos assentos
desenvolvido em laminado sintético vinilico ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela
do fabricante.

Encosto: Produzido com chassi de madeira compensada multilaminada, com laminas de
madeira de reflorestamento, intercaladas entre si, com formato anatomico, de modo a permitir
a acomodacgdo das regides dorsal e lombar, elevando o nivel ergonomia da poltrona e conforto
para a coluna cervical, prensada a quente, com no minimo 18 mm de espessura final. Porcas
garras com rosca 1/4 pol, ancoradas na madeira sob o estofamento de espuma, compondo
espera posterior para travamento de parafusos. Estofados em espuma de poliuretano expandida,
isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a ruptura e baixa deformagao permanente,
com espessura média de 60 mm e densidade controlada de 33kg/ m®, e também com espuma
flocada com espessura de 20 mm. Revestimento dos assentos desenvolvido em laminado
sintético vinilico ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.
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CADEIRA DE DIALOGO FIXA APROXIMACAO

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢io entre medidas de até 5%):
Largura total: 580 mm;

Profundidade total: 630 mm;
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Altura total: 850 a 910 mm.

Estruturario: fixa do tipo balango, ou balancim, ou “S" ou “C" invertido, onde o assento fica
em suspensdo ou “balango', para uso nas ocasides de interlocu¢@o ou espera, sendo a armagao
em ago tubular de seco circular com bitola externa minima de 1" X 2,2mm. Travamento na
altura do assento constituido por duas chapas metalicas com largura 32mm, e bitola #7, com
furagdo para fixagdo do mesmo. Sapatas deslizantes injetadas em material plastico, sendo as
sapatas frontais injetadas de forma a dificultar o tombamento da cadeira para a frente quando
em uso.

Apoio de bracgos: Bragos sobressaindo-se como continuag@o da estrutura tubular, tendo apoio
em polipropileno injetado na cor preta, fixado por parafusos. As pegas metalicas sdo ligadas
por solda MIG. As pecas metalicas aparentes da poltrona recebem acabamento superficial por
pintura de fixagdo eletrostatica, curadas em alta temperatura.

Assento: com carenagem em material plastico de engenharia com alta resisténcia injetado,
com estofamento em espuma de poliuretano injetado de alta densidade (50 Kg/m3) e espessura
média de 70 mm. Borda frontal ligeiramente curvada no assento para ndo obstruir a circulagao
sanguinea. Revestimento dos assentos desenvolvido em laminado sintético vinilico ou tecido
de poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.

Encosto: confeccionado com inserto em material plastico flexivel de engenharia com alta
resisténcia, injetado, fixado por encaixe. Estofamento frontal em espuma de poliuretano
injetado de alta densidade (65 Kg/m3) e espessura média de 25mm. Acabamento posterior
interno em espuma de poliuretano expandido de média densidade (33 Kg/m3) e espessura
média de 12mm. O encosto possui estrutura externa confeccionada em copolimero de
engenharia de alta resisténcia na cor preta, dotado de suporte confeccionado em poliamida,
reforgado com fibra de vidro de alta resisténcia, com 08 posi¢des de regulagem de altura, com
50 mm de curso total. O acionamento da regulagem de altura do encosto ¢ realizado por meio
do botdo localizado atras do encosto, em posigao facilmente alcangada pelo usudrio em uso na
cadeira. Revestimento dos assentos desenvolvido em laminado sintético vinilico ou tecido de
poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.
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CADEIRA DE DIALOGO - FIXA 4 PES

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de até 5%):
Largura total: 500 mm;

Profundidade total: 600 mm;

Altura total: 880 mm.

Estruturaciio: Metalica composta por dois tubos de diametro 7/8", com parede de 1,06 mm,
curvados em formato de pdrtico, ligados entre si lateralmente por tubos horizontais, também de
de diametro 7/8", com parede de 1,06 mm. A ligagdo entre os diversos tubos ¢ trefilados que
compdem a estrutura ¢ efetuada pelo processo de solda MIG. Lamina de fixagdo assento/
encosto fabricada em chapa de ago de medida Largura 3" X espessura 1/4", curvada de forma a
proporcionar a inclinag@o fixa do encosto. Sapatas deslizantes injetadas em polipropileno. As
pegas metalicas aparentes da poltrona recebem acabamento superficial por pintura de fixagdo
eletrostatica, curadas em alta temperatura.

Assento: Produzido com chassi de material pléstico de alta resisténcia, conformado em molde
anatomico; ou de madeira compensada de alta resisténcia com espessura de 13mm,
conformada em molde anatémico; estofado em PU injetado com densidade acima de 45 Kg/
M3 e espessura de 50 mm. Porcas garras metalicas encravadas na face superior do chassi, para
conectar parafusos de montagem. Contracapa injetada em material plastico preto de alta
durabilidade. Revestimento dos assentos desenvolvido em laminado sintético vinilico ou tecido
de poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.

Encosto: Produzido com chassi de material plastico de alta resisténcia, conformado em molde
anatomico; ou de madeira compensada de alta resisténcia com espessura de 13mm,
conformada em molde anatomico; estofado em PU injetado com densidade acima de 45 Kg/
M3 e espessura de 40 mm. Porcas garras metalicas encravadas na face frontal do chassi, para
conectar parafusos de montagem. Contracapa injetada em material plastico preto de alta
durabilidade. Revestimento dos encostos desenvolvido em laminado sintético vinilico ou
tecido de poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.
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SOFA DE ESPERA - 01 LUGAR

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢io entre medidas de até 5%):
Largura total: 640 mm;

Profundidade total: 660 mm;

Altura total: 800 mm.

Estruturacdo: Metalica composta por dois tubos de sec¢@o retangular 30x50mm, com parede
de 1,06 mm. Lamina de fixagdo assento/encosto fabricada em chapa de ago de medida Largura
3" X espessura 1/4", curvada de forma a proporcionar a inclinagdo fixa do encosto. Sapatas e
ponteiras deslizantes injetadas em polipropileno. As pecas metalicas aparentes da poltrona
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recebem acabamento superficial por pintura de fixacdo eletrostatica, curadas em alta
temperatura.

Assento: Produzido em madeira compensada, resinada, feita a partir de muitas laminas
prensadas moldadas em alta temperatura. Espessura minima de 15 mm. Estofado em PU
injetado, com espessura média 40 mm, e densidades de 50 Kg/m3. O PU usado no estofado do
assento € isento de clorofluorcarboneto, com alta resisténcia a fissuras, alta maciez, e alta
capacidade ignifuga. Revestimento dos assentos desenvolvido em laminado sintético vinilico
ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.

Encosto: Produzido em madeira compensada, resinada, feita a partir de muitas laminas
prensadas moldadas em alta temperatura. Espessura minima de 15 mm. Estofado em PU
injetado ou expandido, com espessura média 40 mm, e densidades de 33 a 50 Kg/m3. O PU
usado no estofado do assento ¢ isento de clorofluorcarboneto, com alta resisténcia a fissuras,
alta maciez, e alta capacidade ignifuga. Revestimento dos encostos desenvolvido em laminado
sintético vinilico ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.

Laterais: Produzidas em madeira compensada, resinada, feita a partir de muitas laminas
prensadas moldadas em alta temperatura. Espessura minima de 18 mm. Estofado em PU
laminado com espessuras e densidades diferentes para o acolchoamento interno e externo da
lateral, sendo estes com espessura 20mm e densidade de 23 Kg/m3; e com espessura de 30mm
e densidade de 33 Kg/m3, respectivamente. O PU usado no estofado do assento ¢ isento de
clorofluorcarboneto, com alta resisténcia a fissuras, alta maciez, e alta capacidade ignifuga.
Revestimento das laterais desenvolvido em laminado sintético vinilico ou tecido de poliéster,
conforme constar na cartela do fabricante.

54

https://sei.rr.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=21090202&infra_sist...

POLTRONA AUDITORIO COM PRANCHETA

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de até 5%):
Largura total: 650 mm;

Profundidade total: 700 mm;

Altura total: 880 mm,;

Largura do entre eixos: 580 mm.

Estruturacdo Lateral (bragos): Desenvolvidos em chassi metalico, constituido por chapa de
aco #14, cortada a laser e vincada em dobradeira CNC em forma de "U”, com as pecas
travadas entre-si por solda MIG, compondo geometria retangular. Revestimento das laterais do
chassi executado em chapa de MDP ou MDF com espessura de 9mm, com a face exposta
arrematada em espuma expandida de poliuretano com espessura de Smm colada com cola de
contato termo ativavel. Apoio de bragos confeccionados em MDP ou MDF com espessura de
15mm, com estofamento superior em espuma flexivel de poliuretano expandido D33 com 15
mm de espessura minima média predominante, fixados na face superior do chassi interno por
dispositivos roscados. Acabamento superficial da estrutura e do apoio de bragos em capa unica,
costurada, confeccionada em poliéster ou laminado sintético vinilico espalmado sobre malha
em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Orificios de espera para fixagdo do
assento, do encosto e¢ das sapatas de apoio no piso estampados diretamente no chassi,
arrematados com rebites roscados. Sapatas de apoio no piso fabricadas em chapa de ago #11,
dobradas em forma de “Z”, com orificios pré-dispostos a ancoragem permanente da poltrona.
Rétulas de articulagdo do assento desenvolvidas em chapa metalica %7 e chapa metélica #14,
cortadas a laser, unidas por solda MIG, fixadas nas laterais por dispositivos roscados,
permitindo ao assento giro de 80 graus na operagdo de rebatimento. Abertura do assento com o
auxilio do usuario e fechamento de forma automatica, por gravidade, com fim de curso na
abertura e no fechamento respaldado por batentes de amortecimento confeccionados em
poliuretano de engenharia, que permitem o rebatimento do assento de forma suave e
silenciosa.

Prancheta: Rebativel anti-panico, com dimensdes largura 300mm x profundidade 230mm,
fabricada em MDF com espessura de 18mm, respaldada por chapa de ago #14, com
mecanismo de articulagdo em trefilado metalico macigo de sec¢do redonda com didmetro
22,3mm, usinado, com espera para acoplamento da prancheta, ¢ tubo de ago de secgdo redonda
de didmetro 25mm, com parede em chapa #14, cortado a laser. A prancheta fica alojada em
involucro interno da lateral do auditorio quando fora de uso, sendo o mecanismo de articulagdo
engastado a lateral do auditério por meio de pinos metalicos usinados, travados com anel
elastico e dispositivos roscados. As pecas metalicas aparentes da poltrona recebem acabamento
superficial por pintura de fixagdo eletrostatica, curadas em alta temperatura.

Assento: Estruturado em chassi de compensado multilaminado de espessura minima de 10
mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada em molde anatdmico com 60 mm
de espessura minima média predominante, com contracapa injetada em polipropileno que
proteja todo o contra assento e bordos. Fixa¢ao dos elementos ao chassi através de parafusos e
porcas garras com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para
acabamento e ou fixagdo da contracapa. Revestimento do assento em tecido tipo crepe, em
poliéster, ou em laminado sintético vinilico espalmado sobre malha em cor a definir de acordo
com a cartela do fabricante. Fixa¢do do assento em dispositivo de articulagdo, executada por
dois trefilados de ago de secc¢do redonda, sendo um deles de diametro 12,7mm, e o outro com
diametro de 14,0mm, fixados em posi¢ao de paralelismo entre si, por solda MIG, em chapa
metalica #7 de geometria retangular, ancorados em rétula de articulagdo metalica.

Encosto: Estruturado em chassi de compensado multilaminado de espessura minima de 10
mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada em molde anatdmico com 60 mm
de espessura minima média predominante, com contracapa injetada em polipropileno que
proteja todo o contra encosto e bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi através de parafusos e
porcas garras com rosca métrica. Ndo sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para
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acabamento e ou fixagdo da contracapa. Revestimento do encosto em tecido tipo crepe, em
poliéster, ou em laminado sintético vinilico espalmado sobre malha em cor a definir de acordo
com a cartela do fabricante. Fixagdo do encosto a lateral executado em chapa de ago #11,
estampada e curvada em dobradeira CNC proporcionando ao encosto posicionamento fixo com
inclinag@o de 19 graus com relag@o ao plano vertical.
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POLTRONA AUDITORIO COM PRANCHETA PARA OBESOS ATE 200 kg
Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢iio entre medidas de até 5%):
Largura total: 900 mm;

Profundidade total: 700 mm;

Altura total: 880 mm;

Largura do entre eixos: 830 mm.

Estruturacdo Lateral (bragos): Desenvolvidos em chassi metalico, constituido por chapa de
aco #14, cortada a laser e vincada em dobradeira CNC em forma de “U", com as pegas
travadas entre si por solda MIG, compondo geometria retangular. Revestimento das laterais do
chassi executado em chapa de MDP ou MDF com espessura de 9mm, com a face exposta
arrematada em espuma expandida de poliuretano com espessura de Smm colada com cola de
contato termo ativavel. Apoio de bragos confeccionados em MDP ou MDF com espessura de
15mm, com estofamento superior em espuma flexivel de poliuretano expandido D33 com 15
mm de espessura minima média predominante, fixados na face superior do chassi interno por
dispositivos roscados. Acabamento superficial da estrutura e do apoio de bragos em capa tnica,
costurada, confeccionada em poliéster ou laminado sintético vinilico espalmado sobre malha
em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Orificios de espera para fixagdo do
assento, do encosto e das sapatas de apoio no piso estampados diretamente no chassi,
arrematados com rebites roscados. Sapatas de apoio no piso fabricadas em chapa de ago #11,
dobradas em forma de “Z", com orificios pré-dispostos a ancoragem permanente da poltrona.
Rotulas de articulag@o do assento desenvolvidas em chapa metalica %7 e chapa metalica #14,
cortadas a laser, unidas por solda MIG, fixadas nas laterais por dispositivos roscados,
permitindo ao assento giro de 80 graus na operagdo de rebatimento. Abertura do assento com o
auxilio do usudrio e fechamento de forma automatica, por gravidade, com fim de curso na
abertura e no fechamento respaldado por batentes de amortecimento confeccionados em
poliuretano de engenharia, que permitem o rebatimento do assento de forma suave e
silenciosa.

Prancheta: Rebativel anti-panico, com dimensdes largura 300mm x profundidade 230mm,
fabricada em MDF com espessura de 18mm, respaldada por chapa de ago #14, com
mecanismo de articulagdo em trefilado metalico macico de secg¢do redonda com didmetro
22,3mm, usinado, com espera para acoplamento da prancheta, ¢ tubo de ago de secgdo redonda
de didmetro 25mm, com parede em chapa #14, cortado a laser. A prancheta fica alojada em
involucro interno da lateral do auditorio quando fora de uso, sendo o mecanismo de articulagdo
engastado a lateral do auditorio por meio de pinos metalicos usinados, travados com anel
elastico e dispositivos roscados. As pegas metalicas aparentes da poltrona recebem acabamento
superficial por pintura de fixa¢ao eletrostatica, curadas em alta temperatura.

Assento: Estruturado em chassi de compensado multilaminado de espessura minima de 10
mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada em molde anatdmico com 60 mm
de espessura minima média predominante, com contracapa injetada em polipropileno que
proteja todo o contra assento e bordos. Fixag¢ao dos elementos ao chassi através de parafusos e
porcas garras com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para
acabamento e ou fixagdo da contracapa. Revestimento do assento em tecido tipo crepe, em
poliéster, ou em laminado sintético vinilico espalmado sobre malha em cor a definir de acordo
com a cartela do fabricante. Fixa¢do do assento em dispositivo de articulagdo, executada por
dois trefilados de ago de secc¢do redonda, sendo um deles de diametro 12,7mm, e o outro com
diametro de 14,0mm, fixados em posi¢ao de paralelismo entre si, por solda MIG, em chapa
metalica #7 de geometria retangular, ancorados em rétula de articulagdo metalica.

Encosto: Estruturado em chassi de compensado multilaminado de espessura minima de 10
mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada em molde anatdmico com 60 mm
de espessura minima média predominante, com contracapa injetada em polipropileno que
proteja todo o contra encosto e bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi através de parafusos e
porcas garras com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para
acabamento e ou fixagdo da contracapa. Revestimento do encosto em tecido tipo crepe, em
poliéster, ou em laminado sintético vinilico espalmado sobre malha em cor a definir de acordo
com a cartela do fabricante. Fixagdo do encosto a lateral executado em chapa de ago #11,
estampada e curvada em dobradeira CNC proporcionando ao encosto posicionamento fixo com
inclinagédo de 19 graus com relagdo ao plano vertical.
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CADEIRA LONGARINA COM BASE FIXA -3LUGARE

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de até 5%):
Largura total: 1540 mm;

Profundidade total: 600 mm;

Altura total: 880 mm.

Estruturacdo: Metalica composta por viga metalica de sustentagdo dos assentos em tubo
industrial de sec¢do quadrada de lado 50mm, e parede em chapa #16. Encaixe dos pés na
travessa confeccionado em tubo de aco industrial de sec¢do retangular 30 x 70 mm e parede
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em chapa #18. Pés curvados em geometria semicircular, desenvolvidos em tubo de ago
industrial redondo de didmetro 1.1/4", com parede em chapa #14, e acabamento com ponteiras
de polipropileno injetado na cor preta, com reguladores nas patas traseiras. Fixag¢do dos pés
curvados no tubo vertical de sustentagdo da travessa horizontal realizada por solda MIG. As
pecas metalicas aparentes da poltrona recebem acabamento superficial por pintura de fixagdo
eletrostatica, curadas em alta temperatura.

Encosto e Assento: Desenvolvidos em concha tnica, estruturados em chassi de madeira
compensada multilaminada com formato anatomico de espessura minima 13 mm, com
estofamento em espuma flexivel de poliuretano expandido com 40 mm de espessura média e
densidade de 35 Kg/m3. Revestimento dos estofados desenvolvido em laminado sintético
vinilico ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.
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CADEIRA LONGARINA COM BASE FIXA - 5 LUGARES

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
Largura total: 2610 mm;

Profundidade total: 600 mm;

Altura total: 880 mm.

Estruturaciio: Metalica composta por viga metalica de sustentagdo dos assentos em tubo
industrial de sec¢do quadrada de lado 50mm, e parede em chapa #16. Encaixe dos pés na
travessa confeccionado em tubo de ago industrial de secgdo retangular 30 x 70 mm e parede
em chapa #18. Pés curvados em geometria semicircular, desenvolvidos em tubo de ago
industrial redondo de didmetro 1.1/4", com parede em chapa #14, e acabamento com ponteiras
de polipropileno injetado na cor preta, com reguladores nas patas traseiras. Fixagcdo dos pés
curvados no tubo vertical de sustentagdo da travessa horizontal realizada por solda MIG. As
pecas metalicas aparentes da poltrona recebem acabamento superficial por pintura de fixagdo
eletrostatica, curadas em alta temperatura.

Encosto e Assento: Desenvolvidos em concha unica, estruturados em chassi de madeira
compensada multilaminada com formato anatomico de espessura minima 13 mm, com
estofamento em espuma flexivel de poliuretano expandido com 40 mm de espessura média e
densidade de 35 Kg/m3. Revestimento dos estofados desenvolvido em laminado sintético
vinilico ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.
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ARMARIO PARA VESTIARIO - TIPO I

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢io entre medidas de até 5%):
Altura: 1.980 mm;

Largura: 1.260 mm;

Profundidade: 420 mm;

Medida das portas: 360 mm (altura) x 270 mm (largura);

Peso: 50 kg.

Material:
Aco: Chapa 26, 0,45 mm de espessura;

Pintura: Epoxi pd por processo eletrostatico.

Estrutura:
Quantidade de portas: 20;
Sistema de ventilagdo: Venezianas nas portas;

Compartimentos: Tamanhos médios, independentes, sem divisorias internas; Fechamento das
portas: Pitdo para cadeado;

Pés removiveis: Nao;

Desmontavel: Nao (exceto portas que podem ser trocadas).

Caracteristicas Adicionais:
Cor: Cinza padrao;

Antes da pintura as partes metalicas recebem aplicagdo de tratamento anti-ferruginoso, através
de banhos de fosfatizagdo quimica - banhos sucessivos a quente, constando de desengraxante,
decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares adequados de
preparagdo para pintura.

Pintura em tinta epoxi-po hibrida, eletrostatica, polimerizagdo em estufa a 220°C.
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ARMARIO PARA VESTIARIO - TIPO II

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de até 5%):
Altura: 1950 mm;

Largura: 1200 mm;

Profundidade: 450 mm;
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ITEM

DESCRICAO

Medida das portas: 490 mm (altura) x 330 mm (largura).

Material:
Aco: Chapa 24, 0,60 mm de espessura;

Pintura: Epoxi po por processo eletrostatico.

Estrutura:
Quantidade de portas: 16 sobrepostos;
Compartimentos: Sem divisdrias internas;

Portas: Com dobradiga interna, venezianas de ventilagdo e dispositivos com pitdo para
cadeado;

Cabide: 01 por porta.

Caracteristicas Adicionais:
Cor: Cinza.

Antes da pintura as partes metalicas recebem aplicacdo de tratamento anti-ferruginoso, através
de banhos de fosfatizagdo quimica - banhos sucessivos a quente, constando de desengraxante,
decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares adequados de
preparagdo para pintura.

Pintura em tinta epoxi-p6 hibrida, eletrostatica, polimerizagao em estufa a 220°C.
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ARMARIO DE ACO - COM DUAS PORTAS

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de até 5%):
Altura: 198 cm;

Largura: 90 cm;

Profundidade: 40 cm.

Material:
Chapa de Ago: 26;
Acabamento Superficial: Fosfatizado anti-ferrugem;

Cor: Cinza.

Estrutura:
Quantidade de Portas: 2;
Quantidade de Prateleiras: 4 (regulaveis);

Portas: Com puxador e fechadura.

Caracteristicas Adicionais:

Antes da pintura as partes metalicas recebem aplicagdo de tratamento anti-ferruginoso, através
de banhos de fosfatizacdo quimica - banhos sucessivos a quente, constando de desengraxante,
decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares adequados de
preparagdo para pintura.

Pintura em tinta ep6xi-p6 hibrida, eletrostatica, polimerizagdo em estufa a 220°C.
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ARMARIO DE BANHEIRO
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de até 5%):
Altura: 480 mm;

Largura: 370 mm.
Material: Aluminio.
Estrutura:

Divisdo Interior: Sim;

Tipo de Fixagdo: Embutido.

Caracteristicas Adicionais:

Porta: Com espelho de cristal de 2 mm.
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ESTANTE DE ACO DESMONTAVEL
Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢io entre medidas de até 5%):
Altura: 1980 mm;
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ITEM

DESCRICAO

Largura: 900 mm;
Profundidade: 300 mm (tolerancia +/- 5 mm).

Material:
Chapas de ago estampadas, dobradas e pintadas;
Prateleiras: 6 regulaveis;

Colunas: 4, dobradas em forma de “L”.

Estrutura:

Montagem: Parafusos, arruelas e porcas;

Reforcos: Perfil “Omega” em chapa de aco laminada a frio com 0,90 mm de espessura;
Capacidade de Carga: 100 a 120 kg por prateleira;

Extremidade Inferior: Chapa de ago soldada e aplicagdo de borracha antiderrapante tipo “grdo
de arroz" na cor preta.

Caracteristicas Adicionais:

Resisténcia e Estabilidade: Projetada para ter resisténcia mecanica e estabilidade suficiente
para suas fungdes;

Acabamento Superficial: Livre de rebarbas ou cantos vivos;
Pré-tratamento: Aplicagdo de tratamento anti-ferrugem com banhos de fosfatizagdo quimica;
Tratamento Anticorrosivo: Realizado apos operagdes de dobramento das chapas;

Pintura: Tinta epoxi-pd hibrida, eletrostatica, polimerizagdo em estufa a 220°C, na cor cinza ou
similar;

As estantes devem possuir suficiente resisténcia mecénica e estabilidade para atender suas
fungdes, fabricadas de acordo com as normas da ABNT NBR 13961:2010.

Antes da pintura as partes metalicas recebem aplicagdo de tratamento anti-ferruginoso, através
de banhos de fosfatizacdo quimica - banhos sucessivos a quente, constando de desengraxante,
decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares adequados de
preparagdo para pintura.

Pintura em tinta epoxi-p6 hibrida, eletrostatica, polimerizagéo em estufa a 220°C.
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ARQUIVO DE ESCRITORIO

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
Altura Total: 1335 mm;

Largura Total: 460 mm;

Profundidade Total: 550 mm.

Medidas das Gavetas:
Altura: 280 mm;
Largura: 390 mm;
Profundidade:430 mm.

Material:

Estrutura: Ago

Estrutura:

Gavetas: 4 gavetas com chave;

Puxadores: Externos;

Porta Etiquetas: Sim;

Fechadura: Dispositivo que trava simultaneamente todas as gavetas;

Sapatas: Plasticas niveladoras.

Caracteristicas Adicionais:
Tipo de Arquivo: Para pasta suspensa.

Antes da pintura as partes metalicas recebem aplicagdo de tratamento anti-ferruginoso, através
de banhos de fosfatizacdo quimica - banhos sucessivos a quente, constando de desengraxante,
decapante, fosfatizante ¢ passivador, intermediados por banhos complementares adequados de
preparagdo para pintura.

Pintura em tinta epoxi-po hibrida, eletrostatica, polimerizagdo em estufa a 220°C.
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MESA PARA MATERIAL
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ITEM DESCRICAO

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até 5%):
Altura: 80 cm;
Comprimento: 80 cm;

Largura: 40 cm.

Material:
Tampo e Prateleira: Chapa de ago carbono de 0,80 mm de espessura;

Pés: Tubo de ago carbono redondo de 7/8.

Estrutura:

Pés: Com rodizios giratorios de 2" de didmetro e trava;

Acabamento: Pintura esmaltada epoxi branca com tratamento anti-ferruginoso.
Caracteristicas Adicionais:

Rodizios: Giratorios com trava.

preparagdo para pintura.

Pintura em tinta epoxi-p6 hibrida, eletrostatica, polimerizagéo em estufa a 220°C.

Antes da pintura as partes metalicas recebem aplicagao de tratamento anti-ferruginoso, através
de banhos de fosfatizacdo quimica - banhos sucessivos a quente, constando de desengraxante,
decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares adequados de
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CLAVICULARIO

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de até 5%):
Comprimento: 400 mm;

Largura: 400 mm;

Profundidade: 60 mm.

Material: Chapa de Aco Fosfatizada.
Estrutura: Capacidade: 60 chaves;
Identificag¢do: Sequencial por nimeros.
Caracteristicas Adicionais:

Cor: Cinza.

preparagdo para pintura.

Pintura em tinta ep6xi-p6 hibrida, eletrostatica, polimerizagdo em estufa a 220°C.

Antes da pintura as partes metalicas recebem aplicacdo de tratamento anti-ferruginoso, através
de banhos de fosfatizagdo quimica - banhos sucessivos a quente, constando de desengraxante,
decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares adequados de

ANEXO IIT -DO TERMO DE REFERENCIA

DA ESTIMATIVA POR ORGAO PARTICIPANTE

ITEM | SELC PGE | CASA CIVIL | SECULT | COGER SEPI

- QT. V.U V.T QT.| V.U V.T QT.| V.U V.T QT.| V.U V.T QT. V.U V.T QT. V.U V.T

| | RS RS ) RS RS 5 RS RS 15 RS RS
1.777,05 | 1.777,05 1.777,05 | 3.554,10 1.777,05| 8.885,25 1.777,05| 26.655,75 | ~ ) ) ) ) )

) 3 RS RS 10 RS RS 20 RS RS
3.366,94 | 10.100,82 | ~ ) ) 3.366,94 | 33.669,40 3.366,94| 67.338,80 | ~ ) ) ) ) )

3 5 RS RS 6 RS RS 15 RS RS 15 RS RS
3.915,00 | 19.575,00 | ~ ) ) 3.915,00 | 23.490,00 3.915,00| 58.725,00 3.915,00 | 58.725,00 | ~ ) )

4 7 RS RS 10 RS RS 1 RS RS
3.743,26 | 26.202,82 | ) ) ) ) ) 3.743,26 | 37.432,60 3.743,26 | 41.175,86 | ~ ) )

5 - - - - - - - - - - - - - - - - - -

6 - - - - - - - - - - - - - - - - - -

7 5 RS RS 5 RS RS 54 RS RS 12 RS R$
1.402,21 | 7.011,05 B B B B B B 1.402,21| 7.011,05 1.402,21 | 75.719,34 1.402,21 | 16.826,52

RS RS RS RS

8 | 75| se6s66 | 4242450 | - © [ 29 ses66 | 1131320 T | - - - - - |- -

9 By RS RS 30 RS RS 10 RS R$
1.425,56 | 2.851,12 B B B B B B 1.425,56 | 42.766,80 | ~ B B 1.425,56 | 14.255,6C

10 3 RS RS 90 RS RS 20 RS R$
1.545,85 | 12.366,80 | ~ ) ) ) ) ) 1.545,85]139.126,50 | ~ ) ) 1.545,85(30.917,0C
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ITEM | SELC | PGE | CASA CIVIL | SECULT COGER | SEPI
- [Qr.] VU V.T QT.[ V.U VT [QT.[ V.U VT [QT.] VU VT [QT.] VU VT [QT.] VU V.T
TR E P RS s | B RS
1.552,96 | 34.165,12 | ~ ) ) ) ) ) 1.552,96| 7.764,80 | ~ ) ) ) )
1 | s R$ R$ 0| RS R$ 5 R$ R$ 54 R$ R$
1.616,44 | 80.822,00 | ~ ) ) 1.616,44 | 16.164,40 1.616,44| 8.082,20 1.616,44 | 87.287,76 ) )
R$ R$
13- - - - - - - - - 1015 708,69 | 27.086,90 | - - - -
14 ) R$ R$ ) R$ R$
) ) ) ) ) ) 2.934,98| 5.869,96 | ~ ) ) ) ) ) 2.934,98 | 5.869,96
s | R$ R$ R R$ R$
) ) ) ) ) ) ) ) ) 1.962,76| 1.962,76 | ~ ) ) 1.962,76 | 5.888,28
16 | - - - - - - - - - - - - - - - - -
19 | - - - - - - - - - - - - - - - - -
20 s R$ R$ R$ R$
) ) ) ) ) ) ) ) ) 5.947,20| 29.736,00 | ~ ) ) 5.947,20 | 5.947,20
o | R$ R$ R$ R$
) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) 9.891,21 | 9.891,21 9.891,21 | 9.891,21
s |6 R$ R$ 5 R$ ) R$ R$ R$ R$
1.867,79 | 11.206,74 1.867,79 ) ) ) ) 1.867,79| 3.735,58 | ~ ) ) 1.867,79 | 1.867,79
24 | - - - - - - - - - - - - - - - - -
s | R$ R$ | R$ R$ s R$ R$ | R$ R$
5.059,27 | 5.059,27 5.059,27 | 5.059,27 | ~ ) ) 5.059,27 | 20.237,08 5.059,27 | 5.059,27 ) )
2% | R$ R$ | R$ R$ ) R$ R$ | R$ R$
) ) ) 5.523,25 | 5.523,25 5.523,25| 5.523,25 5.523,25| 11.046,50 5.523,25 | 5.523,25 ) )
R$ R$ R$ R$
8- - - - - < |20 172269 3445380 | 2 [1.722,69| 3.44538 | - - - - -
29 | RS R$ ) R$ R$
) ) ) 1.624,05 [16.240,50 | ~ ) ) 1.624,05| 3.248,10 | ~ ) ) ) )
30 | a R$ R$ 3 R$ R$ 10 R$ R$
4.753,00 | 19.012,00 | ~ ) ) ) ) ) 4.753,00 | 14.259,00 4.753,00 | 47.530,00 ) )
a1 | s R$ R$ 5 R$ R$
13.696,75 | 41.090,25 | ~ ) ) ) ) ) ) ) ) 13.696,75 | 27.393,50 ) )
2 | R$ R$ ) R$ R$
6.053,31 | 6.053,31 | ~ ) ) ) ) ) 6.053,31| 12.106,62 | ~ ) ) ) )
VALOR TOTAL: RS VALOR R$ VALOR R$ VALOR RS VALOR R$ VALOR RS
© 1319.717,85| TOTAL: |34.112,70| TOTAL: [139.369,26] TOTAL: |[521.767,42] TOTAL: |[358.305,19| TOTAL: |91.463,56
LOTE II - COLABORATIVOS
ITEM | SELC | PGE CASA CIVIL | SECULT | COGER | SEPI |  ca
- [Qr.] vu VT [QT.[V.U[V.T [QT.] V.U VT [QT.[ VU VT [QT.] VU VT [QT.[ V.U V.T [QT.
R$ R$
3] - - - ] - - 301 760,82 | 22.824,60 | - - - - - - -
|3 R$ R$ s R$ R$
6.867,10 [20.601,30| ~ | | T | ° ) ) 6.867,10 | 34.335,50 | ~ ) ) ) ) ) )
36 | - - - B - - - - - - - - - - - -
37 | s R$ R$ 10 R$ R$ s R$ R$
8.934,20 [17.868,40| ~ | T | ° 8.934,20 | 89.342,00 8.934,20 | 44.671,00 | ~ ) ) ) ) ) )
RS R$ R$ R$
8| - - - | 0 10 520054 | 5209540 | 0 | 5.200,54 | 26.047,70 | - - - - - - > s
R$ R$
391 - - - ] - - > | 7.93494 | 39.674,70 - - - - - -
0 |4 R$ R$ 10 R$ R$ s R$ R$ ) R$ R$ 5
12.234,50 (4893800 ~ | ~ | ~ 12.234,50 | 122.345,00 12.234,50 | 61.172,50 12.234,50 [ 24.469,00| ~ ) ) 12
41 | - - - B - - - - - - - - - - - -
R$ R$ R$ R$
200 ogrzs [osts | | | | - - - - - 2 | 981,75 | 196350 | - - - 21
R$ R$
B 1| 88097 | 88097 | | | |- - - - - - - - - - - - L
R$ R$
|- ) ) ] | ) ) ) ) ) 2 | 155701 | 311402 | - ) ) )
45 s R$ R$ s R$ R$ 1| RS R$
) ) ) Sl | ) ) 1.220,53 | 18.307.95 1.220,53 |18.307,95 1.220,53 | 14.646,36 | ~
VALOR TOTAL: R$ | VALOR VALOR R$ VALOR RS VALOR RS VALOR RS VAL
*189.270,42 | TOTAL: | ~ TOTAL: |263.782,40| TOTAL: |[247.033,95| TOTAL: [47.854,47| TOTAL: |14.646,36| TOT
LOTE III - ASSENTOS
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ITEM | SELC | PGE | CASA CIVIL | SECULT | COGER | SEPI
- QT.| V.U V.T QT.| V.U V.T QT.| V.U V.T QT.| V.U V.T QT.| V.U V.T QT.| V.U V.T
4% ) RS RS 70 RS RS 60 RS RS ) RS RS 13 RS RS 10 RS RS
5.476,00 | 10.952,00 5.476,00 | 383.320,00 5.476,00 | 328.560,00 5.476,00| 10.952,00 5.476,00| 71.188,00 5.476,00 | 54.760,C
47 7 RS RS 70 RS RS 30 RS RS P RS RS 7 RS RS
2.213,00| 15.491,00 2.213,00 | 154.910,00 2.213,00| 66.390,00 2.213,00| 17.704,00 2.213,00159.336,00| ~ ) )
RS RS RS R$
B 134 19 04608) 3144502 | | - - o - 10 12246.08| 2246080 | ~ | - - o -
RS RS R$ R$ R$ R$
49179 246854 | 19501466 | - - o © 290246854 49370800 | T | - - 201246854 49.370.5
50 | - - - - - - - - - - - - - - - - - -
51 30 RS RS 6 RS RS 10 RS RS
) ) ) ) ) ) ) ) ) 3.243,54| 97.306,20 3.243,54] 19.461,24 3.243,54| 32.4354
RS RS RS R$ R$ RS
2 | 72 |1 575900 11346480 © | - - o - 20 1157500| 3151800 | & [1.57590| 945540 | | - -
53 ) RS RS 30 RS RS 10 RS RS 10 RS RS
3.797,46| 7.594,92 ) ) ) 3.797,46 | 113.923,80 3.797,46| 37.974,60 ) ) ) 3.797,46 | 37.974,¢
RS R$
i e - o - | T |*0%443629| 199633050 © | - - |- -
56 3 R$ RS 10 RS RS ) RS RS ) RS RS ) RS RS
) ) ) 5.029,25| 15.087,75 5.029,25] 50.292,50 5.029,25| 10.058,50 5.029,25| 10.058,50 5.029,25| 10.058,%
57 3 R$ RS ) RS RS
) ) ) 8.673,50| 26.020,50 | ~ ) ) 8.673,50| 17.347,00 ) ) ) ) ) )
VALOR TOTAL: R$ VALOR R$ VALOR R$ VALOR R$ VALOR RS VALOR R$
© 1373.962,50| TOTAL: [579.338,25| TOTAL: |559.166,30| TOTAL: [2.735.359,60f TOTAL: |269.499,14] TOTAL: 184.599,.
LOTE IV - MOVEIS EM ACO
ITEM | SEPLAN | SEJUC
LOTE IV- MOVEIS EM ACO
- |QT. V.U V.T QT. V.U V.T
581 - - - 22 | R$ 1.153,50 | R$ 25.377,00
59| - - - 4 |R$1.231,62 | R$4.926,48
60| - - - 23 | R$729,00 |R$ 16.767,00
61| - - - 5 R$ 282,83 | R$ 1.414,15
62| 40 |R$ 381,80 | R$ 15.272,00| 5 R$ 381,80 | R$ 1.909,00
63| - - - 1 R$ 796,92 R$ 796,92
64| - - - 4 R$ 409,99 | RS 1.639,96
65| - - - 4 R$ 265,25 | R$ 1.061,00
VALOR TOTAL: |RS$ 15.272,00 | VALOR TOTAL: | RS 53.891,51
SEil . Documento assinado eletronicamente por Everson dos Santos Cerdeira - CEL QOCBM,
o whe Secretario de Estado de Licitacio e Contrataciio, em 01/08/2025, as 14:05, conforme Art. 5°,
eletrbnica XIII, "b", do Decreto N° 27.971-E/2019.
———
Sel! @ Documento assinado eletronicamente por Leonildo De Paula Farias Filho, TEN CEL
assinatura QOCBM, em 04/08/2025, as 08:07, conforme Art. 5°, XIII, "b", do Decreto N° 27.971-E/2019.
Seil ) Documento assinado eletronicamente por Yzadora Rodrigues da Silva, Coordenadora de
i E Planejamento e Compras, em 04/08/2025, as 08:19, conforme Art. 5°, XIII, "b", do Decreto N°
eletrnica 27.971-E/2019.
Sell H Documento assinado eletronicamente por Isaac Gabriel Saraiva da Silva, Assessor Especial,
assinatura em 04/08/2025, as 08:19, conforme Art. 5°, XIII, "b", do Decreto N° 27.971-E/2019.
————
Sel! @ Documento assinado eletronicamente por Vanusa Nazario Loura, Assessora Especial, em
assinatura 04/08/2025, as 08:23, conforme Art. 5°, XIII, "b", do Decreto N° 27.971-E/2019.
Sel! @ Documento assinado eletronicamente por Paola Karolaine Ferreira da Cruz, Assessora
assinatura Especial, em 04/08/2025, as 08:25, conforme Art. 5°, XIII, "b", do Decreto N° 27.971-E/2019.
A autenticidade do documento pode ser conferida no enderego https:/sei.rr.gov.br/autenticar
informando o codigo verificador 18577260 ¢ o codigo CRC 6901CC7F
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ANEXO I-B - INFORMACOES COMPLEMENTARES

1. PLANILHA DEMONSTRATIVA DA DEMANDA

VALOR MAXIMO VALOR MAXIMO
ITEM UND. QNT. UNITARIO ACEITAVEL TOTAL ACEITAVEL
LOTE I- MOVEIS
1 UND 410 RS 1.777,05 RS 728.590,50
2 UND 525 RS 3.366,04 RS 1.767.643 50
3 UND 740 RS 3.915,00 RS 2.897.100,00
4 UND 1.096 RS 3.743,26 RS 4.102.612,96
5 UND 8 RS 1.674,58 RS 13.396,64
6 UND 286 RS 721,90 RS 206.463,40
7 UND 672 RS 140221 RS 942.285,12
8 UND 925 RS 565,66 RS 523.235,50
9 UND 1.500 RS 1.425,56 RS 2.138.340,00
10 UND 702 RS 1.545,85 RS 1.085.186,70
11 UND 639 RS 1.552,96 RS 1.069.989 44
2 UND 3 RS 1.616,44 RS 683.754,12
13 UND 202 RS 2.708,69 RS 574.242,28
14 UND 519 RS 2.934,98 RS 1.523.254.62
15 UND %3 RS 1.962,76 RS 182.536,68
16 UND 102 RS 453,88 RS 46.805.76
17 UND 69 RS 513,67 RS 35.443,23
18 UND 671 RS 543,16 RS 36446036
19 UND 197 R$ 1.021,10 RS 201.156,70
20 UND B3 RS 5.947,00 RS 255.729,60
21 UND 119 R$9.891,21 RS 1.177.053,99
2 UND 79 RS 1.004,19 RS 79.331,01
23 UND 156 RS 1.867,79 RS 20137524
24 UND 6 RS 3.268,38 RS 19.610,28
b5 UND 90 RS 5.059,27 RS 455.334,30
26 UND 61 RS 5.523,25 RS 336.918,25
27 UND 17 RS 8.027,00 RS 136.459,00
28 UND 132 RS 1.722,69 RS 227.395,08
29 UND 7 RS 1.624,05 RS 116.931,60
30 UND 161 RS 4.753,00 RS 765.233,00
31 UND 110 RS 13.696,75 RS 1.506.642,50
32 UND 1321 RS 6.05331 RS 7.996.422,51
VALOR TOTAL ESTIMADO DO LOTE I RS 32.450.933,87
LOTE 11 - COLABORATIVOS
33 UND 540 RS 760,82 RS 410.842,30
34 UND 1071 RS 6.867,10 RS 7.354.664,10
35 UND 3 RS 7.166,00 RS 594.778,00
36 UND 138 R$5.010,50 RS 691.449,00
37 UND 7 RS 8.934,20 RS 652.196,60
38 UND 3 RS 5.200,54 RS 448.020,44
39 UND 1333 RS 7.934,04 RS 10.577.275,02
40 UND 1446 RS 12.234.,50 RS 17.691.087,00
4 UND 1351 RS 8.495.,32 RS 11.477.852,82
) UND 1363 RS 981,75 RS 1.338.125.25
3 UND 542 RS 880,07 RS 477.485,74
44 UND 17 RS 1.557,01 RS 182.170,17
45 UND 366 RS 1.220,53 RS 446.713,98
VALOR TOTAL ESTIMADO DO LOTE 1T RS 52.342.660,92
LOTE Il — ASSENTOS
46 UND 930 RS 5.476,00 RS 5.092.680,00
47 UND 1141 RS 2.213,00 RS 2.525.033,00
48 UND 376 RS 2.246,08 RS 844.526,08
) UND 1631 RS 2.468,54 RS 4.026.188,74
50 UND 6 RS 14.129.75 RS 84.778.50
51 UND 614 RS 3.243,54 RS 1.991.533,56
52 UND 441 RS 1.575,90 RS 694.971,90
53 UND 1.026 RS 3.797,46 RS 3.896.193,96
54 UND 2082 RS 4.436,29 RS 13.051.565,18
55 UND T RS 5.058,64 RS 5.058,64
56 UND 141 RS 5.029,25 RS 709.124,25
57 UND 113 RS 8.673,50 RS 980.105,50
VALOR TOTAL ESTIMADO LOTE DO IIT RS 33.901.759,31
LOTE IV - MOVEIS EM ACO
58 UND 7 RS 1.153,50 RS 25.377,00
59 UND 3 R$ 123162 RS 4.926,48
60 UND 23 RS 729,00 RS 16.767,00
61 UND 5 RS 282,83 RS 1414,15
62 UND 45 RS 381,80 RS 17.181,00
3 UND 1 RS 796,02 RS 796,02
64 UND 7 RS 409,99 RS 1.639,96
65 UND 4 RS 265,25 RS$ 1.061,00
VALOR TOTAL ESTIMADO DO LOTE IV RS 69.163,51
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VALOR MAXIMO VALOR MAXIMO
ITEM e QNT. UNITARIO ACEITAVEL TOTAL ACEITAVEL
VALOR TOTAL ESTIMADO DA CONTRATACAO RS 118.764.517,61

1.1. A descrigao do(s) item(ns) esta(do) disposta(s) no MODELO DA PROPOSTA DE PRECOS — ANEXO II deste edital.
1.2. O quantitativo de cada Orgio Participante deste Registro de Precos se encontra no subitem 1.3 da minuta de Ata de Registro de Precos (ANEXO III)

deste edital.

2. VALOR GLOBAL MAXIMO ACEITAVEL PELA ADMINISTRACAO

RS 118.764.517,61 (cento e dezoito milhdes, setecentos e sessenta e quatro mil quinhentos e dezessete reais e sessenta e um centavos), obtido através da

pesquisa de pregos, formalizada por meio do Mapa de Cotagdo (Ep. 18560112) e Justificativa (Ep. 18561070);"

( TIMBRE DA EMPRESA)

ANEXO II

MODELO DA PROPOSTA DE PRECOS

PROCESSO N°: 35101.000157/2024.67 — SELC
PREGAO ELETRONICO SOB O SISTEMA DE REGISTRO DE
PRECOS N°: 000/2025

CNPJ

https://sei.rr.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=21090202&infra_sist...

ARMARIO TIPO I - BAIXO COM DUAS PORTAS DE GIRO

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de
até 5%):

800 x 500 x 740mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura.

Detalhamento e caracteristicas das PORTAS (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Complemento/acessorios:
Possuir uma fechadura para travamento das portas;

A abertura das portas ¢ realizada por meio usinagem superior na propria
pega, tipo “cava”;

Dobradicas em ago fixadas entre portas e laterais, possibilitando uma
abertura de até 105°.

Detalhamento e caracteristicas da BASE (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Detalhamento e caracteristicas das LATERAIS E PRATELEIRAS
(MDP):

Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Composigao: Duas laterais ¢ uma prateleira fixa.
Detalhamento e caracteristicas do FUNDO (MDP):

Valor | Valor
tem Descricao Marca | Und. | Qtd. | Unitario | Total
(R$) | (RY)
LOTE I - MOVEIS
Mareca | Unid. | 410
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tem

Descricao

Marca

Und.

Qtd.

Valor
Unitario

(RS)

Valor
Total
(R$)

Espessura: 15 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3mm de espessura.

ARMARIO TIPO II - ALTO COM DUAS PORTAS DE GIRO

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de
até 5%):

800 x 500 x 1600 mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura.

Detalhamento e caracteristicas das PORTAS (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Complemento/acessorios:
Possuir uma fechadura para travamento das portas;

A abertura das portas ¢ realizada por meio usinagem superior na propria
pega, tipo “cava”;

Dobradicas em ago fixadas entre portas e laterais, possibilitando uma
abertura de até 105°.

Detalhamento e caracteristicas da BASE (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Complemento/acessorio: Suportes para regular o nivel do conjunto,
posicionados na parte inferior da base.

Detalhamento e caracteristicas das LATERAIS E PRATELEIRAS
(MDP):

Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Composigao: Duas laterais e uma prateleira fixa.

Detalhamento e caracteristicas do FUNDO (MDP):

Espessura: 15 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura.

Marca

Unid.

525

https://sei.rr.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=21090202&infra_sist...

ARMARIO TIPO III - Extra alto com duas portas de giro

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de
até 5%):

800 x 500 x 2100 mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura.

Detalhamento e caracteristicas das PORTAS (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Complemento/acessorios:

Possuir uma fechadura para travamento das portas; A abertura das portas
¢ realizada por meio usinagem superior na propria pega, tipo “cava”;

Marca

Unid.

740
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Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

1600 x 500 x 740 mm (Cx Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura.

Detalhamento e caracteristicas das PORTAS (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Complemento/acessorios:
Possuir uma fechadura para travamento de cada par de portas;

A abertura das portas ¢ realizada por meio usinagem superior na propria
pega, tipo “cava”;

Dobradicas em ago fixadas entre portas e laterais, possibilitando uma
abertura de até 105°.

Detalhamento e caracteristicas da BASE (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Complemento/acessorio: Suportes para regular o nivel do conjunto,
posicionados na parte inferior da base.

Detalhamento e caracteristicas dos DIVISORES INTERNOS,
LATERAIS E PRATELEIRAS (MDP):

Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Composigao: Um divisor interno vertical, duas laterais e duas prateleiras
fixas.

Detalhamento e caracteristicas do FUNDO (MDP):
Espessura: 15 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Valor | Valor
tem Descricao Mareca | Und. | Qtd. | Unitario | Total

(RS) | (RY)

Dobradicas em ago fixadas entre portas e laterais, possibilitando uma

abertura de até 105°.

Detalhamento e caracteristicas da BASE (MDP):

Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou

Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Complemento/acessorio: Suportes para regular o nivel do conjunto,

posicionados na parte inferior da base.

Detalhamento e caracteristicas das LATERAIS E PRATELEIRAS

(MDP):

Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou

Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Composi¢do: Duas laterais e uma prateleira fixa.

Detalhamento e caracteristicas do FUNDO (MDP):

Espessura: 15 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou

Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura.

4 ARMARIO TIPO IV - Baixo duplo com 04 portas de giro Marea | Unid. | 1.096
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Valor | Valor
tem Descricao Marca | Und. | Qtd. | Unitario | Total
RS$) | (RY)
Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura.
ARMARIO TIPO V - Aéreo com 01 porta
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de
até 5%):
600 x 330 x 440 mm (Cx Px A)
Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);
Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura.
Detalhamento e caracteristicas da PORTA (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;
Complemento/acessorios:
Possuir uma fechadura para travamento da porta;
Abertura da porta por meio usinagem inferior na propria pega, tipo
“cava”;
Dobradicas em ago fixadas entre porta e tampo como também par de
5. pistdo pneumatico a gas, possibilitando uma abertura de até 105°. Marca | Unid. | 8
Detalhamento e caracteristicas da BASE (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);
Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;
Detalhamento e caracteristicas das LATERAIS E PRATELEIRA
(MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);
Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;
Composigéo: Duas laterais e uma prateleira movel.
Detalhamento e caracteristicas da FUNDO (MDP):
Espessura: 15 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);
Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura;
Complemento/acessorios: Acompanha par de suporte em chapa de ago
12 mm de espessura para fixagao em parede.
ACESSORIO PARA PASTA SUSPENSA
Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):
750 x 400 x 80 mm (C x Px A)
6. Detalhamento e caracteristicas do SUPORTE: Marca | Unid. | 286
Espessura: 0,6 mm;
Material: Chapa de ago;
Complemento/acessorios: Duas corredicas em ago, corredias
telescopicas de dois estagios deslizando através de esfera em ago
;| GAVETEIRO VOLANTE COM TRES GAVETAS Marca | Unid. | 672
Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):
400 x 450 x 500 mm (Cx Px A)
Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);
Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura.
Detalhamento e caracteristicas das FRENTE DAS GAVETAS
(MDP):
Espessura: 18 mm;
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Und.

Qtd.

Valor
Unitario

(RS)

Valor
Total
(R$)

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Complemento/acessorios:
Possuir uma fechadura de travamento simultaneo das gavetas.

Abertura das gavetas por meio usinagem nas frentes das gavetas ou
laterais do conjunto, tipo “cava”.

Detalhamento e caracteristicas das GAVETAS:
Espessura: 0,45 mm;
Material: Chapa de ago;

Complemento/acessorios:  Seis  corredigas metalicas, corredigas
deslizando através de roldanas em nylon, apoiando todas as gavetas.

Detalhamento e caracteristicas da BASE (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,45 mm de espessura.

Complemento/acessorio: Quatro suportes plasticos modelo rodizio
fixados na base.

Detalhamento e caracteristicas do CORPO (MDP):
Espessura: 15 mm;

Revestimento superior/externo: Baixa Pressao (BP);
Revestimento inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,45 mm de espessura;

Composigdo: Duas laterais e um fundo.

https://sei.rr.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=21090202&infra_sist...

GAVETEIRO FIXO COM DUAS GAVETAS

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

300 x 400 x 250 mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas das TRAVESSAS DE FIXACAO
(MDP):

Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura;

Quantidade de travessas: Duas unidades.

Detalhamento e caracteristicas das FRENTE DAS GAVETAS
(MDP):

Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Complemento/acessorios:
Possuir uma fechadura de travamento simultaneo das gavetas.

A abertura das gavetas ¢ por meio usinagem nas frentes das gavetas ou
laterais do conjunto, tipo “cava”

Detalhamento e caracteristicas das GAVETAS:
Espessura: 0,45 mm;
Material: Chapa de ago;

Complemento/acessorios: Quatro corredicas metalicas, corredigas
deslizando através de roldanas em nylon, apoiando todas as gavetas.

Detalhamento e caracteristicas da BASE (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,45 mm de espessura.

Detalhamento e caracteristicas do CORPO (MDP):
Espessura: 15mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,45 mm de espessura;

Marca

Unid.

925
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Composigao: Duas laterais ¢ um fundo.

MESA DE TRABALHO LINEAR - TIPO |

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

2000 x 600 x 740 mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Retangular;

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL DE PRIVACIDADE E
ESTRUTURAL (MDP):

Espessura: 15 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura;

Formato: Retangular;
Complemento/acessorio:

Uma calha em chapa de aco 0,9 mm de espessura, fixada internamente
para acomodar cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:

Travessas estruturas laterais: Em tubo de agco medindo: 30 x 20 x 0,9
mm de espessura;

Colunas estruturas laterais: Em tubo de ago medindo: 25 x 25 x 0,9 mm
de espessura;

Pés estruturas laterais: Em chapa de ago 1,5 mm de espessura;
Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior
das estruturas;

Calhas em chapa de ago 0,9 mm de espessura, posicionadas na parte
interna e externa das colunas laterais.

Marca

Unid.

1.500

10.

MESA DE TRABALHO LINEAR - TIPO I

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

1200 x 600 x 740 mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Retangular;

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL DE PRIVACIDADE E
ESTRUTURAL (MDP):

Espessura: 15 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura;

Formato: Retangular;

Complemento/acessorio: Uma calha em chapa de aco 0,9 mm de
espessura, fixada internamente para acomodar cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:
Travessas estruturas laterais:

Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de espessura;

Colunas estruturas laterais:

Em tubo de ago medindo: 25 x 25 x 0,9 mm de espessura;

Pés estruturas laterais:

Em chapa de ago 1,5 mm de espessura;

Complemento/acessorio: Suportes para regular o nivel do conjunto,
posicionados na parte inferior das estruturas;

Calhas em chapa de aco 0,9 mm de espessura, posicionadas na parte
interna e externa das colunas laterais.

Marca

Unid.

702
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MESA DE TRABALHO LINEAR - TIPO 111

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de
até 5%):

1350 x 600 x 740 mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Retangular;

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL DE PRIVACIDADE E
ESTRUTURAL (MDP):

Espessura: 15 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura;

Formato: Retangular;

Complemento/acessorio: Uma calha em chapa de aco 09 mm de
espessura, fixada internamente para acomodar cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:
Travessas estruturas laterais:

Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de espessura;

Colunas estruturas laterais:

Em tubo de ago medindo: 25 x 25 x 0,9 mm de espessura;

Pés estruturas laterais: Em chapa de aco 1,5 mm de espessura;

Complemento/acessorio: Suportes para regular o nivel do conjunto,
posicionados na parte inferior das estruturas;

Calhas em chapa de aco 0,9 mm de espessura, posicionadas na parte
interna e externa das colunas laterais;

Marca

Unid.

689

12.

MESA DE TRABALHO LINEAR - TIPO IV

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de
até 5%):

1500 x 600 x 740mm

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Retangular;

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL DE PRIVACIDADE E
ESTRUTURAL (MDP):

Espessura: 15 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura;

Formato: Retangular;
Complemento/acessorio:

Uma calha em chapa de ago 09 mm de espessura, fixada internamente
para acomodar cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:
Travessas estruturas laterais:

Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de espessura;

Colunas estruturas laterais:

Em tubo de ago medindo: 25 x 25 x 0,9 mm de espessura;

Pés estruturas laterais:

Em chapa de ago 1,5 mm de espessura;

Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior
das estruturas;

Calhas em chapa de aco 0,9 mm de espessura, posicionadas na parte
interna e externa das colunas laterais;

Marca

Unid.

423
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13.

MESA DE TRABALHO EM L-TIPO 1

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de
até 5%):

1350x600 x 1350x600 x 740 mm

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

Espessura: 25mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Angular;

Usinagem: Trés em formato arredondado para passagem de
cabeamento;

Complemento/acessorio: Trés suportes plasticos para acabamento das
usinagens.

Detalhamento e caracteristicas dos PAINEIS DE PRIVACIDADE E
ESTRUTURAIS (MDP):

Espessura: 15mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura;

Formato: Retangular;
Usinagem: Nao possui;

Complemento/acessorio: Uma calha em chapa de aco 0,9 mm de
espessura, fixada internamente para acomodar cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS E
CENTR AL:

Travessas estruturas laterais:

Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de espessura;
Colunas estruturas laterais:

Em tubo de ago medindo: 25 x 25 x 0,9 mm de espessura;
Pés estruturas laterais:

Em chapa de aco 1,5 mm de espessura;

Coluna estrutura central:

Em chapa de aco 0,9 mm de espessura;
Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior
das estruturas;

Calha em chapa de ago 0,9 mm de espessura com recortes para possiveis
tomadas, posicionada na coluna central;

Calhas em chapa de ago 0,9 mm de espessura, posicionadas na parte
interna e externa das colunas laterais;

Marca

Unid.

212

14.

https://sei.rr.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=21090202&infra_sist...

MESA DE TRABALHO EM L - TIPO II

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

1500x600 x 1500x600 X 740 mm

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

Espessura: 25mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Angular;

Usinagem: Trés em formato arredondado para passagem de cabeamento;
Complemento/acessorio: Trés suportes plasticos para acabamento das
usinagens.

Detalhamento e caracteristicas dos PAINEIS DE PRIVACIDADE E
ESTRUTURAIS (MDP):

Espessura: 15mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura;

Formato: Retangular;

Usinagem: Nao possui;

Marca

Unid.

519
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Valor | Valor
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Complemento/acessorio: Uma calha em chapa de ago 09 mm de
espessura, fixada internamente para acomodar cabeamento.
Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS E
CENTRAL:
Travessas estruturas laterais:
Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de espessura;
Colunas estruturas laterais:
Em tubo de ago medindo: 25 x 25 x 0,9 mm de espessura;
Pés estruturas laterais:
Em chapa de ago 1,5 mm de espessura;
Coluna estrutura central:
Em chapa de aco 0,9 mm de espessura;
Complemento/acessorio:
Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior
das estruturas;
Calha em chapa de ago 09 mm de espessura com recortes para possiveis
tomadas, posicionada na coluna central;
Calhas em chapa de aco 0,9 mm de espessura, posicionadas na parte
interna e externa das colunas laterais;
ESTACAO DE ATENDIMENTO TIPO GUICHE
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de
até 5%):
1000 x 900 x 1200 mm
Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;
Formato: Retangular;
Usinagem: Uma em formato arredondado para passagem de
cabeamento;
Complemento/acessério: Um suporte plastico para acabamento das
usinagens.
Detalhamento e caracteristicas dos PAINEL DE PRIVACIDADE E
ESTRUTURAL (MDP):
Espessura: 18 MM;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
15. . . o Marca | Unid. | 93
Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;
Formato: Retangular;
Usinagem: Nao possui;
Complemento/acessorio: Uma calha em chapa de aco 0,9 mm de
espessura, fixada internamente para acomodar cabeamento.
Detalhamento e caracteristicas das LATERAIS (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;
Formato: Retangular com cantos superiores com raio de 300 mm;
Usinagem: Uma em formato arredondado para passagem de
cabeamento;
Complemento/acessorio:
Um suporte plastico para acabamento das usinagens;
Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior
das laterais.
l6. | PAINEL DIVISOR SUSPENSO PARA MESAS - TIPO I Marea | Unid. | 102
Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):
1200 x 18 x 500 mm (Cx Px A)
Detalhamento e caracteristicas do PAINEL (MDP):
Espessura: 18 mm;
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Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Formato: Retangular;

Complemento/acessorio: Dois suportes plasticos para fixagdo no tampo
da mesa a ser utilizada.

17.

PAINEL DIVISOR SUSPENSO PARA MESAS - TIPO 11

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

1350 x 18 x 500 mm (Cx Px A)

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL (MDP):
Espessura: 18 MM;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Formato: Retangular;
Complemento/acessorio:

Dois suportes plasticos para fixagdo no tampo da mesa a ser utilizada.

Marca

Unid.

69

18.

PAINEL DIVISOR SUSPENSO PARA MESAS - TIPO III

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

1500 x 18 x 500 mm (Cx Px A)

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Formato: Retangular;
Complemento/acessorio:

Dois suportes plasticos para fixagdo no tampo da mesa a ser utilizada.

Marca

Unid.

671

19.

PAINEL DIVISOR LATERAL

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

1000 x 25 x 1200 mm (Cx Px A)

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Formato: Retangular;
Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte
inferior.

Marca

Unid.

197

20.

https://sei.rr.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=21090202&infra_sist...

BALCAO DE RECEPCAO LINEAR

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de
até 5%):

1350 x 700 x 1100 mm (Cx Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Retangular;

Marca

Unid.

43
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Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

1350 x 700 x 1900 x 700 x 1100 mm (C X PxAx P X C)

Detalhamento e caracteristicas dos TAMPOS (MDP):
Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo: Baixa Pressdo (BP) e inferior/interno:
Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Retangular;

Usinagem: Uma em formato arredondado para passagem de
cabeamento;

Complemento/acessorio:
Um suporte plastico para acabamento das usinagens.

Uma calha em chapa de aco 0,9 mm de espessura, fixada abaixo para
acomodar cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas dos FECHAMENTOS LATERAIS E
FRONTAL (MDP):

Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Complemento/acessorio: Sera uma unidade frontal e duas laterais.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS
(MDP):

Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Valor | Valor
tem Descricao Mareca | Und. | Qtd. | Unitario | Total

(RS) | (RY)

Usinagem: Uma em formato arredondado para passagem de

cabeamento;

Complemento/acessorio:

Um suporte plastico para acabamento das usinagens.

Uma calha em chapa de aco 09 mm de espessura, fixada abaixo para

acomodar cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas dos FECHAMENTOS LATERAIS E

FRONTAL (MDP):

Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou

Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Complemento/acessorio: Sera uma unidade frontal e duas laterais.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS

(MDP):

Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou

Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior

das estruturas.

Detalhamento e caracteristicas do BALCONETE (MDP):

Espessura: 15 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou

Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Complemento/acessorio:

Com formato em ‘L' posicionada a frente do fechamento frontal.

. BALCAO DE RECEPCAO ANGULAR Marca | Unid. | 119
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Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:
Travessas estruturas laterais:

Em chapa de ago 4,75 mm de espessura;

Colunas estruturas laterais:

Em tubo de ago 50 @ x 1,5 mm de espessura;

Pés estruturas laterais:

Em chapa de aco 4,75 mm de espessura;

Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior
das estruturas;

Valor | Valor
tem Descricao Marca | Und. | Qtd. | Unitario | Total

RS$) | (RY)

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou

Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior

das estruturas.

Detalhamento e caracteristicas do BALCONETE (MDP):

Espessura: 15 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou

Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Complemento/acessorio: Com formato em ‘L' posicionada a frente do

fechamento frontal.

MESA DE CANTO

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de

até 5%):

700 x 700 x 400 mm (Cx Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou

Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Formato: Quadrado.

22. Marca | Unid. | 79
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23.

MESA DE REUNIAO REDONDA

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de
até 5%):

1200 x 740mm (D x A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 MM;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Redondo;

Detalhamento e caracteristicas da ESTRUTURA CENTRAL:
Travessas estrutura central:

Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de espessura;
Coluna estrutura central:

Em tubo de ago medindo: 1019 x 1,5 mm de espessura;

Pés estrutura central:

Em chapa de aco 1,5 mm de espessura;

Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior
da estrutura;

Os pés devem ser em formato de “cruz”

Marca

Unid.

156

24.

https://sei.rr.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=21090202&infra_sist...

MESA REUNIAO RETANGULAR - TIPO I

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de
até 5%):

2000 x 1200 x 740 mm (Cx Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Retangular;

Usinagem: Uma em formato retangular para caixa de tomada;
Complemento/acessorio:

Um suporte em aluminio/plastico para acabamento da usinagem.

Detalhamento e caracteristicas dos PAINEIS ESTRUTURAIS
(MDP):

Espessura: 18 MM;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura;

Formato: Retangular;

Complemento/acessorio: Devera ser duas pegas paralelas.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:
Travessas estruturas laterais:

Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de espessura;

Colunas estruturas laterais:

Em tubo semi-oblongo de ago medindo: 55 x 30 x 0,9 mm de
espessura;

Pés estruturas laterais:
Em chapa de ago 1,5 mm de espessura;
Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior
das estruturas;

Calhas em chapa de aco 0,9 mm de espessura, posicionadas na parte
interna e externa das colunas laterais;

Marca

Unid.
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25.

MESA REUNIAO RETANGULAR - TIPO 11

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

2700 x 1200 x 740 mm (Cx Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Retangular;

Usinagem: Duas em formato retangular para caixa de tomada;
Complemento/acessorio: Dois suportes em aluminio/plastico para
acabamento da usinagem.

Detalhamento e caracteristicas dos PAINEIS ESTRUTURAIS
(MDP):

Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura;

Formato: Retangular;

Complemento/acessorio: Devera ser duas pegas paralelas.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS E
CENTRAL:

Travessas estruturas laterais e central:
Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de espessura;
Colunas estruturas laterais e central:

Em tubo semi-oblongo de ago medindo: 55 x 30 x 0,9 mm de
espessura;

Pés estruturas laterais e central:
Em chapa de ago 1,5 mm de espessura;
Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior
das estruturas;

Calhas em chapa de aco 0,9 mm de espessura, posicionadas na parte
interna e externa das colunas laterais e central;

Marca

Unid.

90

26.
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MESA REUNIAO RETANGULAR - TIPO II

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

3000 x 1200 x 740 mm (C x Ax P)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 25 mm de espessura;

Formato: Retangular;

Usinagem: Uma em formato retangular para caixa de tomada;
Complemento/acessorio:

Um suporte em aluminio/plastico para acabamento da usinagem.

Detalhamento e caracteristicas dos PAINEIS ESTRUTURAIS
(MDP):

Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3mm de espessura;

Formato: Retangular;

Marca

Unid.

61
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Complemento/acessorio: Devera ser duas pegas paralelas.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:
Travessas estruturas laterais:

Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de espessura;

Colunas estruturas laterais:

Em tubo semi-oblongo de ago medindo: 55 x 30 x 0,9 mm de
espessura

Pés estruturas laterais:
Em chapa de ago 1,5 mm de espessura;
Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior
das estruturas;

Calhas em chapa de ago 0,9 mm de espessura, posicionadas na parte
interna e externa das colunas laterais.

217.

MESA DE TRABALHO REGULAVEL

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de
até 5%):

1200 x 600 x 630 2 930 mm (Cx Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Retangular.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:
Travessas estruturas laterais:

Em chapa de aco 1,2 mm de espessura;

Colunas internas das estruturas laterais:

Em tubo de ago medindo: 40 x 80 x 1,5 mm de espessura;
Colunas externas das estruturas laterais:

Em tubo de ago medindo: 50 x 90 x 1,5 mm de espessura;
Pés estruturas laterais:

Em chapa de ago 2,0 mm de espessura;

Suporte de fixag¢do do tampo:

Em chapa de ago 2,0 mm de espessura;
Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior
das estruturas;

Bucha em nylon posiciona entre as colunas, dando uma movimentagao
eficaz como também desacelerando seu desgaste;

Caixa de engrenagem em nylon acompanhada de rolamento com base de
aluminio, para composicéo da elevagio;

Barras sextavadas em aco de 6,0 mm de espessura, servindo com
transmissao de forga;

Ajuste da altura do tampo realizado manualmente por meio de
manipulo.

Marca

Unid.

17

28.
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MESA RETA - TIPO 1

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de
até 5%):

1200 x 750 x 740mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Retangular;

Marca

Unid.

132
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Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

1350 x 600 x 740mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Retangular;

Usinagem: Duas em formato arredondado para passagem de
cabeamento;

Complemento/acessorio:
Dois suportes plasticos para acabamento das usinagens;

A sua profundidade devera ser maior em relagdo as estruturas laterais.

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL DE PRIVACIDADE E
ESTRUTURAL (MDP):

Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura;

Formato: Retangular;
Usinagem: Nao possui;

Complemento/acessorio: Uma calha em chapa de aco 09 mm de
espessura, fixada internamente para acomodar cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Valor | Valor
tem Descricao Marca | Und. | Qtd. | Unitario | Total

RS$) | (RY)

Usinagem: Duas em formato arredondado para passagem de

cabeamento;

Complemento/acessorio: Dois suportes plasticos para acabamento das

usinagens;

A sua profundidade devera ser maior em relagdo as estruturas laterais.

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL DE PRIVACIDADE E

ESTRUTURAL (MDP):

Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou

Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura;

Formato: Retangular;

Usinagem: Nao possui;

Complemento/acessorio:

Uma calha em chapa de aco 09 mm de espessura, fixada internamente

para acomodar cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:

Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou

Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Usinagem: Uma em formato arredondado para passagem de

cabeamento;

Complemento/acessorio: Um suporte plastico para acabamento da

usinagem;

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior

das estruturas.

5o | MESARETA-TIPO NI Marea | Unid.| 72
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Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

1900 x 800 x 740mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas da ESTRUTURA OPQSTA
MODELO GAVETEIRO APOIO (02 GAVETAS, 01 GAVETAO E
01 NICHO):

DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DO TAMPO (MDF):

Espessura: 40 mm, sendo jung¢do de duas placas com 06 mm cada,
contendo um vio central entre elas;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Retangular;
Usinagem: Nao possui;
Complemento/acessorio:

Nas bordas e internamente possuem sarrafos em MDP de 28 mm de
espessura;

Internamente possui também colmeia de papeldo, dando o reforgo eficaz
a peca;

DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DA FRENTE DAS
GAVETAS (MDP):

Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Complemento/acessorios:
Possui uma fechadura de travamento simultaneo das gavetas.

A abertura das gavetas ¢é realizada por meio de puxadores em zamak,
tipo “alca”.

DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DAS GAVETAS:
Espessura: 0,45 mm;
Material: Chapa de ago;

Complemento/acessorios: Quatro corredicas metalicas deslizando-se
através de roldanas em nylon, apoiando as duas gavetas convencionais e
um par de corredigas telescopicas deslizando através de esferas em ago,
apoiando o gavetdo.

DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DA BASE, FUNDOS
E PRATELEIRA (MDP):

Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Composigao: Uma base inteiri¢a, dois Fundos (sendo um servindo com
divisor do gaveteiro do nicho) e uma prateleira no nicho.

DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DAS LATERAIS
(MDP):

Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Composi¢do: Lado interno preenchendo inteiramente o conjunto e lado
externo limitando ao tamanho das gavetas.

Valor | Valor
tem Descricao Marca | Und. | Qtd. | Unitario | Total
(RS) | (RY)
Usinagem: Uma em formato arredondado para passagem de
cabeamento;
Complemento/acessorio:
Um suporte plastico para acabamento da usinagem;
Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior
das estrutur
30, | MESADE GERENCIA GAVETEIRO LATERAL Marca | Unid.{ 161
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Valor | Valor
tem Descri¢ao Marca | Und. | Qtd. | Unitario | Total
R$) | (RS)
Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDF):
Espessura: 40 mm, sendo jun¢do de duas placas com 06 MM cada,
contendo um véo central entre elas;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;
Formato: Retangular;
Usinagem: Nao possui;
Complemento/acessorio:
Nas bordas e internamente possuem sarrafos em MDP de 28 MM de
espessura;
Internamente possuir também colmeia de papeldo, dando o reforco
eficaz a pega;
Tubo de ago medindo 70 x 70 x 70 mm fixado abaixo e em um dos
lados da pega, para acomodar-se ao tampo do gaveteiro apoio.
Detalhamento e caracteristicas do PAINEL DE PRIVACIDADE E
ESTRUTURAL (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;
Formato: Retangular;
Complemento/acessorio: Uma chapa em ago dobrada medindo 50 x 20 x
0,9 mm divide a pe¢a ao meio horizontalmente.
Detalhamento e caracteristicas da ESTRUTURA LATERAL
MODELO PE PAINEL (MDF):
Espessura: 54 mm, sendo jung@o de duas placas com 06 MM cada,
contendo um vio central entre elas;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);
Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;
Formato: Retangular;
Usinagem: Nao possui;
Complemento/acessorio:
Nas bordas e internamente possuem sarrafos em MDP de 42 MM de
espessura;
Internamente possuir também colmeia de papeldo, dando o reforgo
eficaz a pega; Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados
na parte inferior da estrutura
;i | GABINETE EXECUTIVO Marca | Unid. | 110
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de
até 5%):
2000 x 900 x 740 mm (C x Px A)
Detalhamento e caracteristicas da ESTRUTURA OPOSTA
MODELO GAVETEIRO APOIO (03 GAVETAS E 01 NICHO
INFERIOR):
DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DO TAMPO (MDF):
Espessura: 26 mm;
Revestimento superior/externo: Lamina de Madeira Pré - Composta,
concluida em verniz;
Revestimento inferior/interno: Lamina de Madeira Pré - Composta,
concluida em verniz;
Acabamento das bordas: Lamina de Madeira Pré - Composta 0,6 mm
espessura, concluida em verniz;
Usinagem: Nao possui.
DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DA FRENTE DAS
GAVETAS (MDF):
Espessura: 19 MM;
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Revestimento superior/externo: Lamina de Madeira Pré - Composta,
concluida em verniz;

Revestimento inferior/interno: Lamina de Madeira Pré - Composta,
concluida em verniz;

Acabamento das bordas: Lamina de Madeira Pré - Composta 0,6 mm
espessura, concluida em verniz;

Complemento/acessorios: Possuir uma fechadura de travamento
simultaneo das gavetas.

A abertura das gavetas ¢ realizada por meio de usinagem a 45°, tipo
« s
cava’.

DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DAS GAVETAS:
Espessura: 0.45 mm;
Material: Chapa de ago

Complemento/acessorios: Seis corredigas telescopicas deslizando
através de esferas em ago, apoiando todas as gavetas.

DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DA BASE, FUNDOS
E PRATELEIRA (MDP):

Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Composi¢do: Uma base inteiriga, dois Fundos (sendo um servindo com
divisor do gaveteiro do nicho) e uma prateleira no nicho.

DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DAS LATERAIS
(MDP):

Espessura: 19 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Lamina de Madeira
Pré - Composta, concluida em verniz;

Acabamento das bordas: Lamina de Madeira Pré - Composta 0,6 mm
espessura, concluida em verniz.

Composi¢do: Lado interno preenchendo inteiramente o conjunto e lado
externo limitando ao tamanho das gavetas.

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDF):

Espessura: 55 mm, sendo juncdo de trés placas, sendo superior com 19
MM e mediana e inferior com 18 mm;

Revestimento (PLACA SUPERIOR): Lamina de Madeira Pré -
Composta, concluida em verniz;

Revestimento (PLACA MEDIANA): Pintado e matizado;
Revestimento (PLACA INFERIOR): Pintado e matizado;

Acabamento das bordas (PLACA SUPERIOR): Lamina de Madeira Pré
- Composta 2,5 mm espessura, concluida em verniz;

Acabamento das bordas (PLACA MEDIANA): Pintado e matizado;
Acabamento das bordas (PLACA INFERIOR): Pintado e matizado;
Formato: Retangular;

Complemento/acessorio: A placa superior divide em quatro partes,
sendo elas lateral esquerda, lateral direita e duas centrais e uma destas
centrais devera ter o acabamento diferente das demais, sendo revestida
em couro sintético;

Uma das pecas centrais superior devera ser deslizante, sendo realizado
por meio de pecas em nylon de 54 x 35 x 13 mm, acomodadas em
trilhos guia em chapa de ago de 19 MM de espessura.

Quatro tubos em ago para acesso de fiagdo, sendo 02 unidades medindo
15x 15 x 1,5 MM e duas medindo 20 x 20 x 0,9 MM.

Placa mediana inteirica com usinagens superiores para inser¢do dos
trilhos da placa deslizante.

Placa inferior inteiriga com bordas usinadas em 20°.

Sob o tampo devera possuir 02 barras de tubos em ACO de 25 x 25 x
0,9 mm de espessura para travamento do conjunto como também tubo
de apoio do tampo de trabalho ao tampo do gaveteiro apoio.

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL DE PRIVACIDADE E
ESTRUTURAL (MDF):

Espessura: 19 mm;
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Revestimento superior/externo: Lamina de Madeira Pré - Composta,
concluida em verniz;
Revestimento inferior/interno: Lamina de Madeira Pré - Composta,
concluida em verniz;
Acabamento das bordas: Lamina de Madeira Pré - Composta 0,6 mm
espessura, concluida em verniz;
Formato: Retangular;
Complemento/acessorio: Uma calha em chapa de ago 09 mm de
espessura, fixada internamente para acomodar cabeamento.
Detalhamento e caracteristicas da ESTRUTURA LATERAL
MODELO PE PAINEL (MDF):
Espessura: 26 mm;
Revestimento superior/externo: Lamina de Madeira Pré - Composta,
concluida em verniz,
Revestimento inferior/interno: Lamina de Madeira Pré - Composta,
concluida em verniz;
Acabamento das bordas: Lamina de Madeira Pré - Composta 0,6 mm
espessura, concluida em verniz;
Formato: Retangular;
Complemento/acessorio: Suportes para regular o nivel do conjunto,
posicionados na parte inferior da estrutura.
MESA PLENARIO
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de
até 5%):
1500 x 800 x 740mm (C x Px A)
Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 43 mm, sendo jungdo de duas placas, sendo superior com 25
MM e inferior com 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno, pegas de 25 ¢ 18 mm:
Baixa Pressdo (BP);
Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;
Formato: Arqueado;
Usinagem: Uma em formato retangular para caixa de tomada;
Complemento/acessorio:
Um suporte em aluminio/plastico para acabamento da usinagem.
A placa superior divide em duas partes, uma menor na parte interna e
outra maior na parte do usuario com a usinagem para inclusdo da caixa
de tomada.
Detalhamento e caracteristicas dos PAINEL DE PRIVACIDADE E
32. ESTRUTURAL (MDP): Marca | Unid. | 1.321
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo: Baixa pressao (BP);
Revestimento inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura;
Formato: Retangular e até o chéo;
Complemento/acessorio: Uma calha em chapa de aco 09 mm de
espessura, fixada internamente para acomodar cabeamento.
Detalhamento e caracteristicas do ESTRUTURAS LATERAIS
(MDP):
Espessura: 50 MM, sendo jung¢do de duas placas de 25 MM;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressio (BP);
Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;
Usinagem: Em um dos lados para acesso de cabeamento;
Complemento/acessorio:
Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior
das estruturas;
Um dos lados terd um recuo para que quando aquisicdo de demais
modulos possa ter acesso ergondmico ao usuario.
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Descricao

Marca

Und.

Qtd.

Valor
Unitario

(RS)

Valor
Total
(R$)

VALOR

TOTAL DO LOTE I

0,00

LOTE II - COLABORATIVOS

33.

CADEIRA MULTIFUNCIONAL EMPILHAVEL

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de
até 5%):

Largura total: 540 mm;

Profundidade total: 540 mm;

Altura total da cadeira: 810 mm;

Extenséo vertical do encosto: 265 mm;

Largura do encosto: 460 mm;

Profundidade da superficie do assento: 395 mm;
Largura do assento: 465 mm.

Altura do chédo ao assento: 450 mm.

Cadeira fixa tipo 04 pés, empilhamento maximo 10 unidades, fabricada
de acordo com as normas da ABNT.

Assento moldado de forma anatomica obedecendo a normas de
ergonomia, concha em polipropileno copolimero de alta resisténcia, com
vincos laterais, ambos a 50 mm das laterais da concha, borda frontal e
lateral de ambos os lados do assento com 12 mm e 25 mm de altura
respectivamente, com espessura de 04 mm, 05 furos oblongos medindo
na sua maior extensdo 16 x 08 mm.

Na parte de baixo da concha, 06 reforcos verticais e 06 horizontais
fundidos entre si assegurando resisténcia mecénica, evitando que a
concha se rompa ao sentar-se, fixados a estrutura da longarina por 04
parafusos especiais para plastico.

Encosto moldado de forma anatomica obedecendo a normas de
ergonomia, concha em polipropileno copolimero de alta resisténcia,
espessura 04 mm, na parte de cima, dispositivo oval para manuseio da
cadeira, medindo 120 x 26 mm nas suas maiores extensdes, encaixes
laterais para encaixe da estrutura, ambos com 36x150mm, medidos na
sua maior extensdo, 18 furos oblongos para ventilacdo, medindo na sua
maior extensdo 16 x 08 mm, com furos para receber travamento da
estrutura, (8 mm), dentro dos encaixes laterais 06 reforgos verticais
estruturados para assegurar resisténcia mecéanica do encosto a estrutura,
e reforgo de borda com 05 mm em toda sua extensao.

Assento/Encosto: na cor a escolha no catalogo do fabricante.

Estrutura em tubo em ago industrial oblongo 16 x 30 mm, parede interna
com 1,20 mm de espessura, pintados na cor preta.

Possui Travessas de reforgo do assento fabricadas em tubo de aco SAE
1010/1020 redondo com 19,05 mm de didmetro e 1,20 mm de espessura
de parede.

Suporte de fixagdo do encosto fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020
oblongo 16x30 mm e 1,50 mm de espessura da parede.

A unido das travessas, do tubo de suporte do encosto na estrutura da
cadeira € feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada
formando uma estrutura Unica para posterior montagem.

Ponteiras que evitam o atrito com o chdo e no manusear da cadeira,
sendo abas que evitam o contato entre os pés na sobreposi¢do,
confeccionadas em polipropileno de alta resisténcia na cor preta.

Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficie externa,
através de banho Nano cerdmico, para protecdo contra corrosio e
acabamento de pintura.

Pintura a po, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, com camada
média de 60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200°
C, isenta de metais pesados.

Marca

Unid.

540

34.
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SOFA MODULAR RETO

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de
até 5%):

Altura Total da Poltrona: 715 mm;
Profundidade Total da Poltrona: 680 mm.
Largura Total da Poltrona: 680 mm,;

Altura do Assento: 440 mm;

Profundidade Superficie do Assento: 475 mm.

Sofd fixo com quatro pés, encosto e sem apoia bragos, 01 lugar,
fabricado de acordo com as normas da ABNT.

Marca

Unid.

1.071
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Encosto confeccionado em espuma expandida/laminada, flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28
Kg/m? e 50 mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade de 33 Kg/m® e 25 mm de espessura
média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade de 23 Kg/m® e 7 mm de espessura
média para acabamento.

Fechamento frontal do encosto fabricado em compensado amescla com
10 mm de espessura média.

Travessa superior ¢ inferior fabricadas em compensado amescla com 12
mm de espessura média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de
espessura média.

Fechamento traseiro fabricado em chapa de HDF Cru com 3,00 mm de
espessura média.

Revestimento a escolha no catalogo do fabricante, fixado por grampos
com acabamento zincado.

A fixagdo do encosto no assento da cadeira ¢ feita por parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no
flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira.

Assento confeccionado com almofada de espuma expandida/laminada,
flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
de 33 Kg/m? e 90 mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade de 28 Kg/m*® ¢ 20 mm de espessura
média do tipo Soft.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade de 23 Kg/m? ¢ 7 ¢ 10 mm de espessura
média para acabamento.

Base do assento fabricado em compensado amescla com 18 mm de
espessura média.

Travessa superior, frontal e posterior fabricadas em compensado
amescla com 12 mm de espessura média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de
espessura média.

Acabamento inferior em TNT fixado por grampos com acabamento
zincado.

A fixagdo do assento na estrutura ¢ feita por parafusos sextavados Grau
5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola
¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Estrutura de sustentagdo da longarina confeccionado em tubo de aco
SAE 1010/1020 retangular de 30x50mm e 1,06 mm de espessura de
parede.

Elemento de fixagdo lateral da estrutura nos pés fabricada em chapa de
aco estrutural com 6,35 mm de espessura.

Travessas de fixagdo do assento fabricadas em chapa de ago com 4,75
mm de espessura.

A unido das longarinas de sustentagdo, elemento de fixagdo lateral da
estrutura e das travessas de fixagdo do assento é feito por processo de
solda do tipo MIG

em célula robotizada formando um quadro de estrutura {inica para
posterior montagem.

Travessa lateral de fixagdo dos pés de sustentacdo no quadro fabricada
em chapa estrutural com 8,0 mm de espessura.

Pés de sustentagdo fabricados em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo
com 2540 mm de didmetro (1") e 2,25 mm de espessura de parede.

35.
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POLTRONA BAIXA - TIPO 1

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

Altura Total da Cadeira: 780 mm,;

Profundidade Total da Cadeira: 620 mm;

Largura Total da Cadeira: 615 mm,;

Extensdo Vertical do Encosto: 340 mm;

Largura do Assento: 520 mm;

Profundidade da Superficie do Assento: 470 mm;
Altura do Assento: 470 mm.

Marca

Unid.

83
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Valor | Valor
tem Descricao Marca | Und. | Qtd. | Unitario | Total
R$) | (RS)
Poltrona de espera fixa com encosto revestido, 04 pés na forma palito
em madeira envernizada, fabricada de acordo com as normas da ABNT.
Encosto e Laterais em compensado multilaminado 13 mm de espessura.
Espuma expandida/laminada com 20 mm de espessura média e
densidade de 45 Kg/m
Espuma expandida/laminada com 7 mm de espessura média e densidade
de 45 Kg/m
Sobre encosto revestido com espuma 5 mm
Chapa de ligagdo (L) em ago SAE 1020 laminado de 31,75 mm de
largura e 476 mm de espessura.
A fixa¢8o do encosto na chapa de ligacdo (L) ¢ feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no
flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira do encosto.
A fixagdo do conjunto encosto e chapa de ligagdo (L) no assento ¢ feita
com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com
trava mecanica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira do assento.
Revestimento em tecido fixado por grampos com acabamento zincado, a
escolha no catalogo do fabricante.
Assento em compensado multilaminado 13 mm de espessura.
Espuma expandida/laminada com 50 mm de espessura média e
densidade de 33 a 37Kg/ mé°.
Finalizag¢do em 1 camada com manta de fibra.
A fixagdo do conjunto encosto/assento no mecanismo ¢ feita com
parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira.
Revestimento em tecido fixado por grampos com acabamento zincado, a
escolha no catalogo do fabricante.
Base, Suporte de fixagdo do assento fabricado em chapa ago estrutural
LNE 38 com 4,75mm de espessura.
Anéis de encaixe para fixacdo dos pés fabricado em tubo de ago SAE
1010/1020 redondo com 38,10 mm de diametro e 1,50 mm de espessura
de parede.
A unido dos anéis de encaixe para fixagdo dos pés no suporte de fixagdo
do assento ¢ feita por processo de solda do tipo MIG em célula
robotizada formando um conjunto inico para posterior montagem.
Estrutura fixa 4 pés em madeira, com acabamento envernizado,
inseridos sob pressdo nos anéis de encaixe de fixagdo dos pés, travados
posteriormente com um parafuso Philips cabega flangeada na bitola 4.5
mm de didmetro em cada um dos pés de madeira.
Sapata antiderrapante inseridas sob pressdo nos pés de madeira.
Os componentes metalicos devem possuir tratamento de superficie
externa, através de banho nano ceramico, para prote¢do contra corrosao
e acabamento de pintura.
Pintura a po, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, com camada
média de 60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200”
C, isenta de metais pesados.
Pés em madeira com acabamento envernizado, podendo apresentar
diferencas de tonalidade e desenhos diferentes dos veios de madeira que
sdo caracteristicas do produto.

1. | POLTRONA BAIXA- TIPO II Marea | Unid. | 138
Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

Profundidade 750 mm.

Altura até o assento 470 mm.

Altura total 735 mm.

Altura do encosto 280 mm.

Profundidade do assento 540 mm.

Largura do assento 485 mm.

Largura total do sofa 750 mm.

Poltrona fixa tipo aproximac@o espera, fabricada de acordo com as
normas da ABNT.

Poltrona de espera tipo sofa de 01 lugar fixo com 04 pés pintado.
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Und.

Qtd.

Valor
Unitario

(RS)

Valor
Total
(R$)

Assento em espuma expandida/laminada com 80 mm de espessura
média e densidade de 33 Kg/m3.

Espuma expandida/laminada com 20 mm de espessura média e
densidade 26 Kg/m3.

Compensado multilaminado de 20 mm de espessura.
Encosto e laterais:
Compensado multilaminado de 14 mm.

Espuma expandida/laminada com 20 mm de espessura média e
densidade de 23 Kg/m3.

Espuma expandida/laminada com 30 mm de espessura média e
densidade 26 Kg/m3.

Espuma expandida/laminada com 40 mm de espessura média e
densidade 26 Kg/m3.

Espuma expandida/laminada com 07 mm de espessura média e
densidade de 23 Kg/m3.

Revestimentos a escolha no catalogo do fabricante.

Estrutura em chapa de ligagdo “L" em ago SAE 1020, laminado de
31,75 mm, com parede de 4,76 mm.

Base:

Chapa de fixacdo do assento de 160x195 mm com espessura de 4,25
mm, fixa.

Pés de sustentagdo em tubo de aco eliptico 20x45 mm e parede de 1,5
mm, com quatro patas.

Sapatas articuladas de 50 mm com regulador fixo.

Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficie externa,
através de banho Nano ceramico, para prote¢do contra corrosio e
acabamento de pintura.

Pintura a pod, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, com camada
média de 60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200°
C, isenta de metais pesado.

37.
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SOFA RETO - 1 LUGAR

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

Altura Total da Poltrona: 715 mm

Altura do Assento: 440 mm

Profundidade Superficie do Assento: 475 mm

Profundidade Total da Poltrona: 695 mm

Largura Total da Poltrona 1 Lugar: 745 mm

Sofa fixo com 04 pés, do tipo em longarinas 01 lugar, com encosto e
bragos integrados, fabricada de acordo com as normas da ABNT.

Encosto confeccionado em espuma expandida/laminada, flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28
Kg/m° e 50 mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade de 33 Kg/m3 e 25 mm de espessura
média.

Tampo do encosto fabricado em compensado amescla com 10 mm de
espessura média.

Travessa superior e inferior fabricadas em compensado amescla com 12
mm de espessura média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de
espessura média.

Fechamento traseiro fabricado em chapa de HDF Cru com 3,00 mm de
espessura média.

Revestimento a escolha no catalogo do fabricante n, fixado por grampos
com acabamento zincado.

A fixacdo do encosto no assento da cadeira ¢ feita por parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no
flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira.

Assento confeccionado em almofada de espuma expandida/laminada,
flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
de 33 Kg/m3 e 90 mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade de 28 Kg/m? ¢ 20 mm de espessura

Marca

Unid.

73
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média do tipo Soft

Tampo do assento fabricado em compensado amescla com 18 mm de
espessura média.

Travessa superior, frontal e posterior fabricadas em compensado
amescla com 12 mm de espessura média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de
espessura média.

Fechamento inferior em TNT fixado por grampos com acabamento
zincado.

A fixagdo do assento na estrutura ¢ feita por parafusos sextavados Grau
5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola
¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Bragos com espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28 Kg/m?® e 10 mm de
espessura média.

Estrutura lateral fabricada em compensado amescla com 15 mm de
espessura média.

Elemento de fixagdo da lateral no assento fabricada em chapa de aco
NBR 6658 com 4.75 mm de espessura.

Revestimento em Poliéster, Cec-Stilo, Grid, Politex, Liv, Haven ou
Couro Natural, fixado por grampos com acabamento zincado.

A fixa¢do do elemento de fixagdo da lateral na estrutura lateral é feita
por parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas
e rebitadas na madeira.

A fixagdo da lateral no assento ¢ feita por parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola
¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Quadro de sustentagdo fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020
retangular de 30x50mm e 1,06 mm de espessura de parede e elemento
de fixagdo da estrutura nos pés fabricada em chapa de aco estrutural
com 6,35 mm de espessura.

Elemento de reforgo fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020
retangular de 30x50mm e 1,06 mm de espessura.

Travessas de fixagdo do assento fabricadas em chapa de ago com 4,75
mm de espessura.

A unido do quadro de sustentagdo, elemento de reforgo e das travessas
de fixacdo do assento ¢ feito por processo de solda do tipo MIG em
célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior
montagem.

Pés de sustentagdo formado por travessa de fixagdo no quadro fabricada
em chapa estrutural com 8,0 mm soldada em tubo de agco SAE
1010/1020 redondo com 25,40 mm de didmetro (1") e 2,25 mm de
espessura de parede.

A unido das travessas de fixag@o e dos pés ¢ feito por processo de solda
do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura inica para
posterior montagem.

A fixagdo do quadro de sustentagdo nos pés de sustentag@o ¢ feita por
parafusos sextavados interno cabega chata na bitola M8 e porcas M8
com travante e também em furo roscado M8 na chapa lateral do quadro.

Sapatas injetadas em Polipropileno Copolimero de alta resisténcia na
cor preta.

Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna
e externa, através de banho Nano cerdmico, para protegdo contra
corrosdo e acabamento de pintura.

Pintura a p6, do tipo hibrido, poliéster epdxi, cor preta, semifosco lisa,
com camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura
aproximada de 200° C, isenta de metais pesados.

38.
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SOFA MODULAR RETO - 1 LUGAR

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de
até 5%):

Altura Total da Poltrona: 440 mm
Profundidade Total da Poltrona: 680 mm
Largura Total da Poltrona: 680 mm

Sofé fixo com quatro pés na forma de “P", fabricado de acordo com as
normas da ABNT.

Almofada de espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade de 33 Kg/m3 ¢ 90 mm de
espessura média.

Marca

Unid.
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Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade de 28 Kg/m3 e 20 mm de espessura
média do tipo Soft

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade de 23 Kg/m3 e 7 ¢ 10 mm de espessura
média para acabamento.

Base do assento fabricado em compensado amescla com 18 mm de
espessura média.

Revestimento em tecido Poliéster, CEC - Stilo, Grid, Politex, Liv,
Haven ou Couro Natural fixado por grampos com acabamento zincado.

Fechamento inferior em TNT fixado por grampos com acabamento
zincado.

A fixagdo do assento na estrutura ¢ feita por parafusos sextavados Grau
5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola
¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Revestimentos a escolha no catalogo do fabricante.

Longarinas de sustentagdo fabricado em tubo de aco SAE 1010/1020
retangular de 30x50mm e 1,06 mm de espessura de parede.

Elemento de fixagdo lateral da estrutura nos pés fabricada em chapa de
aco estrutural com 6,35 mm de espessura.

Travessas de fixagdo do assento fabricadas em chapa de ago com 4,75
mm de espessura.

A unido das longarinas de sustentagdo, elemento de fixacdo lateral da
estrutura e das travessas de fixagdo do assento ¢ feito por processo de
solda do tipo MIG em célula robotizada formando um quadro de
estrutura Unica para posterior montagem.

Travessa lateral de fixacdo dos pés de sustentacdo no quadro fabricada
em chapa estrutural com 8,0 mm de espessura.

Pés de sustentagdo fabricados em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo
com 25,40 mm de didmetro (1") e 2,25 mm de espessura de parede.

A unido das travessas laterais de fixagdo e dos pés € feito por processo
de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura
Unica para posterior montagem.

A fixagdo do quadro de sustentagdo nos pés de sustentago ¢ feita por
parafusos sextavados interno cabega chata na bitola M8 e porcas M8
com travante e também em furo roscado M8 na chapa lateral do quadro.

Sapatas injetadas em Polipropileno Copolimero de alta resisténcia na
cor preta.

Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna
e externa, através de banho Nano ceramico, para prote¢do contra
corrosdo e acabamento de pintura.

Pintura a p6, do tipo hibrido, poliéster epdxi, cor preta, semifosco lisa,
com camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura
aproximada de 200” C, isenta de metais pesados.

39.
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SOFA MODULAR DE CANTO - 1 LUGAR

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

Altura Total da Poltrona: 715 mm

Profundidade Total da Poltrona: 680 mm

Largura Total da Poltrona: 680 mm

Altura do Assento: 440 mm

Profundidade Superficie do Assento: 475 mm

Sofa fixo com 04 pés, 01 lugar com canto, fabricado de acordo com as
normas da ABNT.

Encosto/canto confeccionado em espuma expandida/laminada, flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28
Kg/m?® e 50 mm de espessura média. - Espuma expandida/laminada,
flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
de 33 Kg/m° e 25 mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade de 23 Kg/m? e 7 mm de espessura média
para acabamento.

Fechamento frontal do encosto fabricado em compensado amescla com
10 mm de espessura média.

Travessa superior e inferior fabricadas em compensado amescla com 12
mm de espessura média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de
espessura média.

Marca

Unid.

1.333
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Fechamento traseiro fabricado em chapa de HDF Cru com 3,00 mm de
espessura média.

Fechamento raio canto fabricado em chapa de compensado flexivel com
6,00 mm de espessura média.

Reforgo superior e inferior no canto do raio fabricado em compensado
amescla com 18 mm de espessura média.

Revestimento a escolha no catalogo do fabricante, fixado por grampos
com acabamento zincado.

A fixacdo do encosto no assento da cadeira ¢ feita por parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no
flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira.

Assento confeccionado em almofada de espuma expandida/laminada,
flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
de 33 Kg/m? e go mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade de 28 Kg/m3 e 20 mm de espessura
média do tipo Soft.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade de 23 Kg/m3 e 7 ¢ 10 mm de espessura
média para acabamento.

Base do assento fabricado em compensado amescla com 18 mm de
espessura média.

Travessa superior, frontal e posterior fabricadas em compensado
amescla com 12 mm de espessura média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de
espessura média.

Acabamento inferior em TNT fixado por grampos com acabamento
zincado.

A fixagdo do assento na estrutura ¢ feita por parafusos sextavados Grau
5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola
Y4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Estrutura da longarinas de sustentagdo fabricado em tubo de ago SAE
1010/1020 retangular de 30x50mm e 1,06 mm de espessura de parede.

Elemento de fixacdo lateral da estrutura nos pés fabricada em chapa de
aco estrutural com 6,35 mm de espessura.

Travessas de fixagdo do assento fabricadas em chapa de ago com 4,75
mm de espessura.

A unido das longarinas de sustentagdo, elemento de fixacdo lateral da
estrutura e das travessas de fixagdo do assento ¢ feito por processo de
solda do tipo MIG em célula robotizada formando um quadro de
estrutura Unica para posterior montagem.

Travessa lateral de fixacdo dos pés de sustentacdo no quadro fabricada
em chapa estrutural com 8,0 mm de espessura.

Pés de sustentagdo fabricados em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo
com 25,40 mm de didmetro (1") e 2,25 mm de espessura de parede.

A unido das travessas laterais de fixagdo e dos pés € feito por processo
de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura
Unica para posterior montagem.

A fixagdo do quadro de sustentagdo nos pés de sustentago ¢ feita por
parafusos sextavados interno cabega chata na bitola M8 e porcas M8
com travante e também em furo roscado M8 na chapa lateral do quadro.

Sapatas injetadas em Polipropileno Copolimero de alta resisténcia na
cor preta.

Componentes metéalicos devem possuir tratamento de superficies interna
e externa, através de banho Nano ceramico, para prote¢do contra
corrosdo e acabamento de pintura.

Pintura a p6, do tipo hibrido, poliéster epdxi, cor preta, semifosco lisa,
com camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura
aproximada de 200° C, isenta de metais pesados.

40.
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SOFA RETO - 02 LUGARES

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

Altura Total da Poltrona: 715 mm

Altura do Assento: 440 mm

Profundidade Superficie do Assento: 475 mm
Profundidade Total da Poltrona: 695 mm
Largura Total da Poltrona 1 Lugar: 1425 mm

Marca

Unid.

1.446
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Sofa fixo com 04 pés, do tipo em longarinas 02 lugares, com encosto e
bragos integrados, fabricada de acordo com as normas da ABNT.

Encosto confeccionado em espuma expandida/laminada, flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28
Kg/m® e 50 mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade de 33 Kg/m® e 25 mm de espessura
média.

Tampo do encosto fabricado em compensado amescla com 10 mm de
espessura média.

Travessa superior e inferior fabricadas em compensado amescla com 12
mm de espessura média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de
espessura média.

Fechamento traseiro fabricado em chapa de HDF Cru com 3,00 mm de
espessura média.

Revestimento a escolha no catalogo do fabricante n, fixado por grampos
com acabamento zincado.

A fixagdo do encosto no assento da cadeira é feita por parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecéanica no
flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira.

Assento confeccionado em almofada de espuma expandida/laminada,
flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
de 33 Kg/m? e 90 mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade de 28 Kg/m3 e 20 mm de espessura
média do tipo Soft - Tampo do assento fabricado em compensado
amescla com 18 mm de espessura média.

Travessa superior, frontal e posterior fabricadas em compensado
amescla com 12 mm de espessura média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de
espessura média.

Fechamento inferior em TNT fixado por grampos com acabamento
zincado.

A fixagdo do assento na estrutura ¢ feita por parafusos sextavados Grau
5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola
¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Bragos com espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28 Kg/m® e¢ 10 mm de
espessura média.

Estrutura lateral fabricada em compensado amescla com 15 mm de
espessura média.

Elemento de fixagdo da lateral no assento fabricada em chapa de aco
NBR 6658 com 4,75 mm de espessura.

Revestimento em Poliéster, Cec-Stilo, Grid, Politex, Liv, Haven ou
Couro Natural, fixado por grampos com acabamento zincado.

A fixa¢do do elemento de fixagdo da lateral na estrutura lateral é feita
por parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas
e rebitadas na madeira.

A fixagdo da lateral no assento ¢ feita por parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola
¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Quadro de sustentagdo fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020
retangular de 30x50mm e 1,06 mm de espessura de parede e elemento
de fixagdo da estrutura nos pés fabricada em chapa de aco estrutural
com 6,35 mm de espessura.

Elemento de reforgo fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020
retangular de 30x50mm e 1,06 mm de espessura.

Travessas de fixagdo do assento fabricadas em chapa de ago com 4,75
mm de espessura.

A unido do quadro de sustentagdo, elemento de reforgo e das travessas
de fixacdo do assento ¢ feito por processo de solda do tipo MIG em
célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior
montagem.

Pés de sustentacdo formado por travessa de fixagdo no quadro fabricada
em chapa estrutural com 8,0 mm soldada em tubo de agco SAE
1010/1020 redondo com 2540 mm de didmetro (1") e 2,25 mm de
espessura de parede.

A unido das travessas de fixagdo e dos pés ¢ feito por processo de solda
do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura inica para
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posterior montagem.

A fixacdo do quadro de sustentagdo nos pés de sustentagdo ¢ feita por
parafusos sextavados interno cabega chata na bitola M8 e porcas M8
com travante e também em furo roscado M8 na chapa lateral do quadro.

Sapatas injetadas em Polipropileno Copolimero de alta resisténcia na
cor preta.

Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna
e externa, através de banho Nano cerdmico, para prote¢do contra
corrosdo e acabamento de pintura.

Pintura a pd, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, semifosco lisa,
com camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura
aproximada de 200" C, isenta de metais pesados.

41.
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SOFA MODULAR CIRCULAR OU SEMI CIRCULAR
CONCAVO

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de
até 5%):

Altura Total da Poltrona: 715 mm
Profundidade Total da Poltrona: 680 mm
Largura Total da Poltrona: 540 mm

Altura do Assento: 440 mm

Profundidade Superficie do Assento: 485 mm

Sofé fixo lounge curvo com quatro pés, encosto e sem apoio de bragos,
01 lugar, fabricado de acordo com as normas da ABNT.

Encosto confeccionado em espuma expandida/laminada, flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28
Kg/m3 e 50 mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade de 33 Kg/m3 e 25 mm de espessura
média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade de 23 Kg/m3 e 7 mm de espessura média
para acabamento.

Fechamento frontal do encosto fabricado em compensado amescla com
10 mm de espessura média.

Travessa superior e inferior fabricadas em compensado amescla com 12
mm de espessura média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de
espessura média.

Fechamento traseiro fabricado em chapa de HDF Cru com 3,00 mm de
espessura média.

Revestimento a escolha no catalogo do fabricante, fixado por grampos
com acabamento zincado.

A fixagdo do encosto no assento da cadeira ¢ feita por parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no
flange, na bitola 1/4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas
na madeira.

Assento confeccionado com almofada de espuma expandida/laminada,
flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
de 33 Kg/m3 e 90 mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade de 28 Kg/m3 e 20 mm de espessura
média do tipo Soft. —

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade de 23 Kg/m3 e 7 ¢ 10 mm de espessura
média para acabamento.

Base do assento fabricado em compensado amescla com 18 mm de
espessura média.

Travessa superior, frontal e posterior fabricadas em compensado
amescla com 12 mm de espessura média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de
espessura média.

Acabamento inferior em TNT fixado por grampos com acabamento
zincado. - A fixac8o do assento na estrutura ¢ feita por parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no
flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas
na madeira.

Estrutura de sustentagdo da longarina confeccionado em tubo de aco
SAE 1010/1020 retangular de 30x50mm e 1,06 mm de espessura de
parede.

Marca

Unid.

1.351
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Elemento de fixagdo lateral da estrutura nos pés fabricada em chapa de
aco estrutural com 6,35 mm de espessura.

Travessas de fixagdo do assento fabricadas em chapa de ago com 4,75
mm de espessura.

A unido das longarinas de sustentagdo, elemento de fixagdo lateral da
estrutura ¢ das travessas de fixagdo do assento é feito por processo de
solda do tipo MIG em célula robotizada formando um quadro de
estrutura Uinica para posterior montagem.

Travessa lateral de fixacdo dos pés de sustentagdo no quadro fabricada
em chapa estrutural com 8,0 mm de espessura. - Pés de sustentagdo
fabricados em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de
diametro (1") e 2,25 mm de espessura de parede. - A unido das travessas
laterais de fixacdo e dos pés ¢ feito por processo de solda do tipo MIG
em célula robotizada formando uma estrutura nica para posterior
montagem.

A fixacdo do quadro de sustentagdo nos pés de sustentagdo ¢ feita por
parafusos sextavados interno cabega chata na bitola M8 e porcas M8
com travante e também em furo roscado M8 na chapa lateral do quadro.

Sapatas injetadas em Polipropileno Copolimero de alta resisténcia na
cor preta.

Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna
e externa, através de banho Nano cerdmico, para protegdo contra
corrosdo e acabamento de pintura.

Pintura a pd, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, semifosco lisa,
com camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura
aproximada de 200° C, isenta de metais pesados

42.

MESA DE APOIO COM TAMPO CIRCULAR

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

Largura da mesa: 500mm;

Altura da mesa: 710 mm.

Mesa fixa redonda com pés em tubo de ago , fabricada de acordo com as
normas da ABNT.

Tampo confeccionado em chapa de MDF de 18 mm de espessura, com
superficie em melaminico e borda chanfrada para acabamento lateral
envernizado.

A fixagdo do tampo na estrutura ¢ feita através de parafusos Philips 48
mm auto-atarraxantes.

Estrutura fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo com
15,87 mm de didmetro e 1,06 mm de espessura de parede.

Suporte de fixagdo do tampo fabricado em chapa de ago SAE 1020 com
318 mm de espessura.

Base da estrutura fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 redondo
com 15,87 mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de parede.

A unido da base e do suporte de fixagdo do tampo na estrutural ¢é feita
por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma
estrutura Unica para posterior montagem.

Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor preta.
Cores a escolha no catalogo do fabricante.

Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna
e externa, através de banho Nano ceramico, para prote¢do contra
corrosdo e acabamento de pintura.

Pintura a pd, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, semifosco lisa,
com camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura
aproximada de 200” C, isenta de metais pesados.

Marca

Unid.

1.363

43.
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MESA BAIXA COM TAMPO CIRCULAR

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de
até 5%):

Largura da mesa: 500mm;

Altura da mesa: 510 mm.

Mesa fixa redonda com pés em tubo de ago, fabricada de acordo com as
normas da ABNT.

Tampo confeccionado em chapa de MDF de 18 mm de espessura, com
superficie em melaminico e borda chanfrada para acabamento lateral
envernizado.

A fixagdo do tampo na estrutura ¢ feita através de parafusos Philips 4,8
mm auto-atarraxantes.

Marca

Unid.

542
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Estrutura fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo com
15,87 mm de didmetro e 1,06 mm de espessura de parede.
Suporte de fixacdo do tampo fabricado em chapa de ago SAE 1020 com
3,18 mm de espessura.
Base da estrutura fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 redondo
com 15,87 mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de parede.
A unido da base e do suporte de fixagdo do tampo na estrutural ¢é feita
por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma
estrutura Unica para posterior montagem.
Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor preta.
Cores a escolha no catalogo do fabricante.
Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna
e externa, através de banho Nano ceramico, para prote¢do contra
corrosdo e acabamento de pintura.
Pintura a pd, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, semifosco lisa,
com camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura
aproximada de 200° C, isenta de metais pesados.
MESA MODELO MULTIUSO
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de
até 5%):
Altura Total da Mesa: 680 mm;
Largura Total da Mesa: 506 mm;
Profundidade Total da Mesa: 430 mm;
Largura do Tampo:: 506 mm;
Profundidade do Tampo: 385 mm;
Largura da Base: 260mm;
Profundidade da Base: 380 mm.
Mesa de apoio para notebook, fabricada de acordo com as normas da
ABNT.
Tampo fabricado em chapa de MDF de 18 mm de espessura, com
superficie e borda lateral com acabamento em laca para acabamento.
A fixagdo do tampo na estrutura é feita através de parafusos Philips

44, cabega chata M6 e buchas roscadas M6 fixadas no tampo. Mareca | Unid. | 117
Cores a escolha no catalogo do fabricante.

Suporte de fixagdo do tampo fabricado em chapa de ago NBR 6658 com
4,75 mm de espessura.

Coluna de suporte fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo
com 31,75 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede.

Base fabricada em chapa de aco estrutural ASTM A36 com 6,35 mm de
espessura.

A unido do suporte de fixagdo do tampo e base na coluna de suporte sdo
feitos por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando
uma estrutura unica.

Protecéo da base para contato no piso em velcro com 50 mm de largura
fixado na base com adesivo.

Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna
e externa, através de banho Nano ceramico, para prote¢do contra
corrosio e acabamento de pintura.

Pintura a pd, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, semifosco lisa,
com camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura
aproximada de 200" C, isenta de metais pesados.

45 | MINICOLUNAACCESS Marea | Unid. | 366
Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

Altura Total da Mini Coluna: 590 mm,;

Diametro total da base de sustentagao: 300mm.

Dispositivo eletronico para ponto moével de tomada elétrica e USB,
confeccionado em perfil de aluminio extrusado, com bandejas em aco
carbono e acessorios em termoplastico.

O dispositivo devera conter seis tomadas para ligagdo elétrica,
suportando corrente de 10 amperes, e duas tomadas (plugs) USB com
saida maxima de 5 volts e 3 amperes de corrente.

A amperagem maxima do dispositivo deve ser dividida conforme o
numero de aparelhos eletronicos conectados simultaneamente, o que
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Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de
até 5%):

Largura: 745 mm
Profundidade: 690-990 mm
Altura: 1190-1300 mm

Estruturagdo e mecanismo: Flange de fixagdo do assento produzida em
chapa de ago estampada, com inclinagdo em sistema de relax sincrono,
possuindo quatro posigdes diferentes de reclinagdo, e outra opgdo de
reclinagdo livre, que podem ser usufruidas mediante acionamento de
alavanca plastica abaixo do assento. A intensidade do sistema relax pode
ser ajustada mediante acionamento de manipulo giratério sob o assento.
Coluna central giratéria com regulagem de altura por acionamento
pneumatico, construido em ago tubular SAE 1008/1010, com
conificagdo em ambas as extremidades. Guia em forma de bucha,
injetada em poliacetal. Pistdo a gas DINN classe 4, sendo a regulagem
de altura acionada por meio de alavanca plastica localizada sob o
assento. Base em formato estrela de cinco hastes, produzida por
estampagem em chapa metalica de acabamento superficial cromado, e
sdo sustentadas por rodizios em inje¢do de polimero poliamida 6.0,
equidistantes em 72°, com calota integrada ao corpo, apoiados
axialmente por esferas de ago que permitem giro de 360 graus e
roldanas duplas com 5 cm de didmetro. Na extremidade das hastes, ha
pinos metalicos soldados pelo processo MIG, que suportam os rodizios,
sendo estes acoplados por pressdo, sem utilizagdo de buchas plasticas. A
base estrela e o tubo externo do encosto contém acabamento superficial
cromado, e as demais pecas metalicas aparentes da poltrona recebem
acabamento superficial por pintura de fixac¢do eletrostatica, curadas em
alta temperatura.

Apoio de bragos: Produzidos em injegdo de copolimero polipropileno
na cor preta. Alma de ago industrial, com regulagem vertical por botdo
de formato ovalado, totalizando 07 posi¢des e 80 mm de curso de
acordo com a necessidade do usuario. Chapa para fixagdo no assento
com dois furos de formato oblongo, permitindo regulagem horizontal do
vao livre entre eles. Fixagdo sob o assento, por meio de dispositivos
roscados.

Assento: Produzido com chassi de material plastico de alta resisténcia,
conformado em molde anatomico; ou de madeira compensada de alta
resisténcia com espessura de 13mm, conformada em molde anatomico;
estofado em PU injetado com densidade acima de 45 Kg/M3 e espessura
de 60 mm. Porcas garras metalicas encravadas na face superior do
chassi, para conectar parafusos de montagem. Contracapa injetada em
material plastico preto de alta durabilidade. Revestimento dos assentos
desenvolvido em laminado sintético vinilico ou tecido de poliéster,
conforme constar na cartela do fabricante.

Encosto: Produzido com dois aros tubulares, com tubo metalico de
diametro 22,25mm. Um dos aros tem parede em chapa #16, conformado
em curvadora de tubo, na forma de “u” invertido, com contorno sinuoso
e ergondmico para respaldar as costas do usuario, com fechamento na
sua extremidade inferior por perfil pléstico injetado. Revestimento do
aro em tela de poliéster flexivel de alta tenacidade na cor preta com
acabamento em resina acrilica, e por manta interna de espuma
expandida laminada com 10 mm de espessura média, com densidade 28
Kg m3, com arremate em tecido sintético de poliuretano. O outro

aro tem parede em chapa #13, conformado em curvadora de tubo
formando retangulo fechado em 4 lados, com superficie de acabamento
cromado, com contorno sinuoso e ergondmico, unindo-se ao primeiro
aro de forma ndo aparente, sem uso de solda. Apoio cervical injetado em
poliamida 6 com formato anatdmico, fixado por encaixe no tubo externo
que compde o aro do encosto, travado com parafusos, estofado em PU

Valor | Valor
tem Descri¢ao Marca | Und. | Qtd. | Unitario | Total
R$) | (RS)
podera reduzir a poténcia de saida, evitando, contudo, sobrecargas e
aquecimento elevado.
O dispositivo deve estar pronto para ser ligado em qualquer ambiente
que tenha rede elétrica entre 100 e 240 volts de corrente alternada, e
deve ser dotado de botao liga/desliga de facil acesso.
Devera possuir também sistema de protecdo contra sobrecargas e
superaquecimento.
Devera ter cabo elétrico de 2500 mm de comprimento, alojado em
cavidade especifica no proprio dispositivo, quando fora de uso.
VALOR TOTAL DO LOTE I1 OR(;BO
LOTE III - ASSENTOS
4. | CADEIRA GIRATORIA - TIPO I Marca | Unid. | 930
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injetado com densidade acima de 25Kg/M3 e espessura de 20mm.
Revestimento em tecido sintético de polimero poliuretano, cor conforme
constar na cartela do fabricante.

47.

CADEIRA GIRATORIA - TIPO IT

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

Largura: 700 mm
Profundidade: 700-760 mm
Altura: 860-1060 mm

Estruturagdo e mecanismo: Sistema de regulagem vertical do encosto
com 9 posigdes distintas, e uma extra para desarme, proporcionando 8
cm de curso sem utilizagdo de manipulo, sendo o movimento de
elevagdo do encosto de forma manual, por meio do sistema de catraca
vertical com mola de ag¢o e fim de curso com livre retorno. Fixag¢do da
base ao assento/encosto através de dispositivos roscados e porcas garras
encravadas no substrato. Sistema de inclinagdo do encosto por meio de
manipulo em injegdo de copolimero polipropileno na cor preta,
localizado na lateral do mecanismo, constituido por laminas de ago
estampadas e alternadas, permitindo ao encosto infinitas posi¢cdes de
reclinagdo no intervalo angular de 20 graus, de acordo com as
necessidades do usuario. O retorno do encosto ¢ realizado por meio de
molas espirais, mediante acionamento da alavanca lateral. Placa de
fixagdo do assento fabricada em chapa de ago estampada, livre de
movimentagdo, com inclinagdo fixa de 3° negativos. Coluna central
desmontavel recoberta por capa telescopica em injecdo de copolimero
polipropileno na cor preta, fixada por encaixe conico, com pistdo a gas
classe DINN 04 para regulagem vertical e amortecimento de impactos
gerados ao sentar na cadeira. Acionamento da regulagem vertical por
meio de alavanca lateral em inje¢do de copolimero polipropileno na cor
preta. Estrutura de base giratéria com 5 hastes produzidas por tubo
metalico, soldadas em suas extremidades em cone metalico, pelo
processo MIG, com sistema de acoplamento da coluna central através de
cone morse de encaixe perfeito. O conjunto ¢ recoberto por capa
superior produzida em inje¢ao de copolimero polipropileno na cor preta.
As hastes sdo sustentadas por rodizios em injegdo de polimero
poliamida 6.0, equidistantes em 72°, com calota integrada ao corpo,
apoiados axialmente por esferas de agco que permitem giro de 360 graus
e roldanas duplas com 5 cm de didmetro. Na extremidade das hastes, ha
pinos metalicos soldados pelo processo MIG, que suportam os rodizios,
sendo estes acoplados por pressdo, sem utilizagdo de buchas plasticas.
As pegas metalicas aparentes da poltrona recebem acabamento
superficial por pintura de fixag@o eletrostatica, curadas em alta
temperatura.

Apoio de bracos: Produzidos em injecao de copolimero polipropileno
na cor preta. Alma de ago industrial, com regulagem vertical por botdo
de formato ovalado, totalizando 07 posi¢des e 80 mm de curso de
acordo com a necessidade do usuario. Chapa para fixagdo no assento
com dois furos de formato oblongo, permitindo regulagem horizontal do
vao livre entre eles. Fixagdo sob o assento, por meio de dispositivos
roscados.

Assento: Produzido com chassi de material plastico de alta resisténcia,
conformado em molde anatomico; ou de madeira compensada de alta

resisténcia com espessura de 13mm, conformada em molde anatomico;
estofado em PU injetado com densidade acima de 45 Kg/ M3 e
espessura de 50 mm. Porcas garras metalicas encravadas na face
superior do chassi, para conectar parafusos de montagem. Contracapa
injetada em material plastico preto de alta durabilidade. Revestimento
dos assentos desenvolvido em laminado sintético vinilico ou tecido de
poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.

Encosto: Produzido com inserto perimetral anatomicamente injetado
em poliamida na cor preta, com refor¢o em fibra de vidro na proporgao
de 30%, com largura variavel entre 30mm e 65mm, confeccionado em
duas partes conectaveis. Revestimento do aro em tela de poliéster
flexivel de alta tenacidade na cor preta, sendo a fixagdo da tela efetuada
por encaixe das partes plasticas que compdem o aro, e posterior
travamento com grampos metélicos de acabamento zincado.

Marca

Unid.

1.141

48.

https://sei.rr.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=21090202&infra_sist...

CADEIRA DE DIALOGO

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

Largura: 580 mm;
Profundidade: 560 mm;

Marca
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Altura: 900 mm.

Estruturacdo: Metalica composta por ago tubular curvado em formato
continuo, de didmetro 1" X 2.25mm, dotada de sapatas inferiores
deslizantes e antitombamento. Lamina de fixagdo assento/encosto
fabricada em chapa de aco de medida Largura 3" X espessura 1/4",
curvada de forma a proporcionar a inclinagdo fixa do encosto.
Travamento na altura do assento constituido por duas chapas metalicas
com largura 32mm, e bitola #7, com furagdo para fixagdo do mesmo.

Apoio de bracos: Bragos sobressaindo-se como continuagdo da
estrutura tubular, tendo apoio em polipropileno injetado na cor preta,
fixado por parafusos. As pegas metalicas sdo ligadas por solda MIG. As
pecas metalicas aparentes da poltrona recebem acabamento superficial
por pintura de fixagdo eletrostatica, curadas em alta temperatura.

Assento: Produzido com chassi de material plastico de alta resisténcia,
conformado em molde anatdmico; ou de madeira compensada de alta
resisténcia com espessura de 13mm, conformada em molde anatomico;
estofado em PU injetado com densidade acima de 45 Kg/ M3 e
espessura de 50 mm. Porcas garras metalicas encravadas na face
superior do chassi, para conectar parafusos de montagem. Contracapa
injetada em material plastico preto de alta durabilidade. Revestimento
dos assentos desenvolvido em laminado sintético vinilico ou tecido de
poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.

Encosto: Produzido com inserto perimetral anatomicamente injetado
em poliamida na cor preta, com refor¢o em fibra de vidro na proporgao
de 30%, com largura variavel entre 30mm e 65mm, confeccionado em
duas partes conectaveis. Revestimento do aro em tela de poliéster
flexivel de alta tenacidade na cor preta, sendo a fixagdo da tela efetuada
por encaixe das partes plasticas que compdem o aro, e posterior
travamento com grampos metalicos de acabamento zincado.

49.
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CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de
até 5%):

Largura: 650 mm;
Profundidade: 650-780 mm;
Altura: 840-1030 mm.

Estruturagdo e mecanismo: Sistema de regulagem vertical do encosto
com 9 posigdes distintas, e uma extra para desarme, proporcionando 8
cm de curso sem utilizagdo de manipulo, sendo o movimento de
elevacdo do encosto de forma manual, por meio do sistema de catraca
vertical com mola de ago e fim de curso com livre retorno. Fixacdo da
base ao assento/encosto através de dispositivos roscados e porcas garras
encravadas no substrato. Sistema de inclinagdo do encosto por meio de
manipulo em injegdo de copolimero polipropileno na cor preta,
localizado na lateral do mecanismo, constituido por laminas de aco
estampadas e alternadas, permitindo ao encosto infinitas posi¢cdes de
reclinagdo no intervalo angular de 20 graus, de acordo com as
necessidades do usuario. O retorno do encosto ¢ realizado por meio de
molas espirais, mediante acionamento da alavanca lateral. Placa de
fixagdo do assento fabricada em chapa de ago estampada, livre de
movimentagdo, com inclinagdo fixa de 3° negativos. Coluna central
desmontavel recoberta por capa telescopica em injecdo de copolimero
polipropileno na cor preta, fixada por encaixe conico, com pistdo a gas
classe DINN 04 para regulagem vertical e amortecimento de impactos
gerados ao sentar na cadeira. Acionamento da regulagem vertical por
meio de alavanca lateral em injegdo de copolimero polipropileno na cor
preta. Estrutura de base giratoria com 5 hastes produzidas por tubo
metalico, soldadas em suas extremidades em cone metalico, pelo
processo MIG, com sistema de acoplamento da coluna central através de
cone morse de encaixe perfeito. O conjunto ¢ recoberto por capa
superior produzida em inje¢do de copolimero polipropileno na cor preta.
As hastes sdo sustentadas por rodizios em inje¢do de polimero
poliamida 6.0, equidistantes em 72°, com calota integrada ao corpo,
apoiados axialmente por esferas de agco que permitem giro de 360 graus
e roldanas duplas com 5 cm de didmetro. Na extremidade das hastes, ha
pinos metalicos soldados pelo processo MIG, que suportam os rodizios,
sendo estes acoplados por pressdo, sem utilizagdo de buchas plasticas.
As pegas metalicas aparentes da poltrona recebem acabamento
superficial por pintura de fixagdo eletrostatica, curadas em alta
temperatura.
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Apoio de bragos: Produzidos em inje¢do de copolimero polipropileno
na cor preta. Alma de ago industrial, com regulagem vertical por botdo
de formato ovalado, totalizando 07 posi¢oes ¢ 80 mm de curso de
acordo com a necessidade do usuério. Chapa para fixacdo no assento
com dois furos de formato oblongo, permitindo regulagem horizontal do
vao livre entre eles. Fixacdo sob o assento, por meio de dispositivos
roscados.

Assento: Produzido com chassi de material plastico de alta resisténcia,
conformado em molde anatdémico; ou de madeira compensada de alta
resisténcia com espessura de 13mm, conformada em molde anatémico;
estofado em PU injetado com densidade acima de 45 Kg/ M3 e
espessura de 50 mm. Porcas garras metalicas encravadas na face
superior do chassi, para conectar parafusos de montagem. Contracapa
injetada em material plastico preto de alta durabilidade. Revestimento
dos assentos desenvolvido em laminado sintético vinilico ou tecido de
poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.

Encosto: Produzido com chassi de material plastico de alta resisténcia,
conformado em molde anatdmico; ou de madeira compensada de alta
resisténcia com espessura de 13mm, conformada em molde anatomico;
estofado em PU injetado com densidade acima de 45 Kg/ M3 e
espessura de 40 mm. Porcas garras metalicas encravadas na face frontal
do chassi, para conectar parafusos de montagem. Contracapa injetada
em material plastico preto de alta durabilidade. Revestimento dos
encostos desenvolvido em laminado sintético vinilico ou tecido de
poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.

50.
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CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL: PARA OBESOS ATE
200KG

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de
até 5%):

Largura total: 810 mm;
Profundidade total: 700 mm;
Altura total: 910 mm.

Estruturagdo e mecanismo: Sistema constituido por flange de encaixe
conico, desprovido de sistema de elevagdo. Os componentes metalicos
sdo unidos por solda do tipo MIG, formando uma pega Unica para
posterior fixagdo a madeira do assento por meio de dispositivos
roscados. Lamina dupla de fixagdo assento/encosto/base confeccionadas
em chapa de aco SAE 1020, sendo cada uma de medida largura 3" X
espessura 1/4", dobradas. Coluna central giratoria sem regulagem de
altura, confeccionado em ago tubular, com conificagdo inferior e
superior. Base com 5 hastes, produzida por processo de injecdo em
poliamida 6, com sistema de acoplamento da coluna central através de
cone morse, injetado com anel de agco ABNT 1006/1010. As cinco
hastes sdo sustentadas por meio de rodizios de nylon, apoiados
axialmente por esferas de ago que permitem giro de 360 graus, com
roldanas duplas de didmetro 50 mm. As pegas metalicas aparentes da
poltrona recebem acabamento superficial por pintura de fixagdo
eletrostatica, curadas em alta temperatura.

Apoio de bracos: Produzidos em injecdo de copolimero polipropileno
na cor preta. Alma de aco industrial, com regulagem vertical por botdo
de formato ovalado, totalizando 07 posigdes e 80 mm de curso de
acordo com a necessidade do usuério. Chapa para fixagdo no assento
com dois furos de formato oblongo, permitindo regulagem horizontal do
vao livre entre eles. Fixacdo sob o assento, por meio de dispositivos
roscados.

Assento: Produzido com chassi de madeira compensada multilaminada,
com laminas de madeira de reflorestamento, intercaladas entre si, com
formato anatomico, de modo que ndo cause compressdo sanguinea no
usudrio, prensada a quente, com no minimo 18 mm de espessura final.
Porcas garras com rosca 1/4 pol, ancoradas na madeira sob o
estofamento de espuma, compondo espera inferior para travamento de
parafusos. Estofados em espuma de poliuretano expandida, isenta de
CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a ruptura e baixa deformagio
permanente, com espessura média de 60 mm e densidade controlada de
33kg/ m° e também com espuma flocada com espessura de 20 mm.
Revestimento dos assentos desenvolvido em laminado sintético vinilico
ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.

Encosto: Produzido com chassi de madeira compensada multilaminada,
com laminas de madeira de reflorestamento, intercaladas entre si, com
formato anatomico, de modo a permitir a acomodagdo das regides dorsal
e lombar, elevando o nivel ergonomia da poltrona e conforto para a

Marca
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coluna cervical, prensada a quente, com no minimo 18 mm de espessura
final. Porcas garras com rosca 1/4 pol, ancoradas na madeira sob o
estofamento de espuma, compondo espera posterior para travamento de
parafusos. Estofados em espuma de poliuretano expandida, isenta de
CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a ruptura e baixa deformagao
permanente, com espessura média de 60 mm e densidade controlada de
33kg/ m° e também com espuma flocada com espessura de 20 mm.
Revestimento dos assentos desenvolvido em laminado sintético vinilico
ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.

51.

CADEIRA DE DIALOGO FIXA APROXIMACAO

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

Largura total: 580 mm;
Profundidade total: 630 mm;
Altura total: 850 a 910 mm.

Estruturardo: fixa do tipo balango, ou balancim, ou “S" ou “C"
invertido, onde o assento fica em suspensdo ou “balango’, para uso nas
ocasides de interlocucdo ou espera, sendo a armag@o em ago tubular de
secdo circular com bitola externa minima de 1" X 2,2mm. Travamento
na altura do assento constituido por duas chapas metélicas com largura
32mm, e bitola #7, com furagdo para fixacdo do mesmo. Sapatas
deslizantes injetadas em material plastico, sendo as sapatas frontais
injetadas de forma a dificultar o tombamento da cadeira para a frente
quando em uso.

Apoio de bracos: Bragos sobressaindo-se como continuagdo da
estrutura tubular, tendo apoio em polipropileno injetado na cor preta,
fixado por parafusos. As pegas metalicas sao ligadas por solda MIG. As
pecas metalicas aparentes da poltrona recebem acabamento superficial
por pintura de fixagdo eletrostatica, curadas em alta temperatura.

Assento: com carenagem em material plastico de engenharia com alta
resisténcia injetado, com estofamento em espuma de poliuretano
injetado de alta densidade (50 Kg/m3) e espessura média de 70 mm.
Borda frontal ligeiramente curvada no assento para ndo obstruir a
circulagdo sanguinea. Revestimento dos assentos desenvolvido em
laminado sintético vinilico ou tecido de poliéster, conforme constar na
cartela do fabricante.

Encosto: confeccionado com inserto em material plastico flexivel de
engenharia com alta resisténcia, injetado, fixado por encaixe.
Estofamento frontal em espuma de poliuretano injetado de alta
densidade (65 Kg/m3) e espessura média de 25mm. Acabamento
posterior interno em espuma de poliuretano expandido de média
densidade (33 Kg/m3) e espessura média de 12mm. O encosto possui
estrutura externa confeccionada em copolimero de engenharia de alta
resisténcia na cor preta, dotado de suporte confeccionado em poliamida,
reforcado com fibra de vidro de alta resisténcia, com 08 posi¢des de
regulagem de altura, com 50 mm de curso total. O acionamento da
regulagem de altura do encosto ¢ realizado por meio do botdo localizado
atras do encosto, em posi¢do facilmente alcangada pelo usudrio em uso
na cadeira. Revestimento dos assentos desenvolvido em laminado
sintético vinilico ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela do
fabricante.

Marca

Unid.

614
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CADEIRA DE DIALOGO - FIXA 4 PES

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

Largura total: 500 mm;
Profundidade total: 600 mm;
Altura total: 880 mm.

Estruturacdo: Metalica composta por dois tubos de didmetro 7/8", com
parede de 1,06 mm, curvados em formato de poértico, ligados entre si
lateralmente por tubos horizontais, também de de didmetro 7/8", com
parede de 1,06 mm. A ligagdo entre os diversos tubos e trefilados que
compdem a estrutura ¢ efetuada pelo processo de solda MIG. Lamina de
fixag@o assento/ encosto fabricada em chapa de ago de medida Largura
3" X espessura 1/4", curvada de forma a proporcionar a inclinagdo fixa
do encosto. Sapatas deslizantes injetadas em polipropileno. As pegas
metalicas aparentes da poltrona recebem acabamento superficial por
pintura de fixagdo eletrostatica, curadas em alta temperatura.

Marca
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Assento: Produzido com chassi de material plastico de alta resisténcia,
conformado em molde anatdmico; ou de madeira compensada de alta
resisténcia com espessura de 13mm, conformada em molde anatomico;
estofado em PU injetado com densidade acima de 45 Kg/ M3 e
espessura de 50 mm. Porcas garras metalicas encravadas na face
superior do chassi, para conectar parafusos de montagem. Contracapa
injetada em material plastico preto de alta durabilidade. Revestimento
dos assentos desenvolvido em laminado sintético vinilico ou tecido de
poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.

Encosto: Produzido com chassi de material plastico de alta resisténcia,
conformado em molde anatomico; ou de madeira compensada de alta
resisténcia com espessura de 13mm, conformada em molde anatomico;
estofado em PU injetado com densidade acima de 45 Kg/ M3 e
espessura de 40 mm. Porcas garras metélicas encravadas na face frontal
do chassi, para conectar parafusos de montagem. Contracapa injetada
em material plastico preto de alta durabilidade. Revestimento dos
encostos desenvolvido em laminado sintético vinilico ou tecido de
poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.

53.

SOFA DE ESPERA - 01 LUGAR

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de
até 5%):

Largura total: 640 mm;
Profundidade total: 660 mm;
Altura total: 800 mm.

Estruturagdo: Metalica composta por dois tubos de sec¢do retangular
30x50mm, com parede de 1,06 mm. Lamina de fixagdo assento/encosto
fabricada em chapa de aco de medida Largura 3" X espessura 1/4",
curvada de forma a proporcionar a inclinagdo fixa do encosto. Sapatas e
ponteiras deslizantes injetadas em polipropileno. As pecas metalicas
aparentes da poltrona recebem acabamento superficial por pintura de
fixagdo eletrostatica, curadas em alta temperatura.

Assento: Produzido em madeira compensada, resinada, feita a partir de
muitas laminas prensadas moldadas em alta temperatura. Espessura
minima de 15 mm. Estofado em PU injetado, com espessura média 40
mm, e densidades de 50 Kg/m3. O PU usado no estofado do assento ¢
isento de clorofluorcarboneto, com alta resisténcia a fissuras, alta
maciez, ¢ alta capacidade ignifuga. Revestimento dos assentos
desenvolvido em laminado sintético vinilico ou tecido de poliéster,
conforme constar na cartela do fabricante.

Encosto: Produzido em madeira compensada, resinada, feita a partir de
muitas laminas prensadas moldadas em alta temperatura. Espessura
minima de 15 mm. Estofado em PU injetado ou expandido, com
espessura média 40 mm, e densidades de 33 a 50 Kg/m3. O PU usado
no estofado do assento ¢ isento de clorofluorcarboneto, com alta
resisténcia a fissuras, alta maciez, e alta capacidade ignifuga.
Revestimento dos encostos desenvolvido em laminado sintético vinilico
ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.

Laterais: Produzidas em madeira compensada, resinada, feita a partir
de muitas laminas prensadas moldadas em alta temperatura. Espessura
minima de 18 mm. Estofado em PU laminado com espessuras e
densidades diferentes para o acolchoamento interno e externo da lateral,
sendo estes com espessura 20mm e densidade de 23 Kg/m3; e com
espessura de 30mm e densidade de 33 Kg/m3, respectivamente. O PU
usado no estofado do assento € isento de clorofluorcarboneto, com alta
resisténcia a fissuras, alta maciez, e alta capacidade ignifuga.
Revestimento das laterais desenvolvido em laminado sintético vinilico
ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.

Marca

Unid.

1.026

54.
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POLTRONA AUDITORIO COM PRANCHETA

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

Largura total: 650 mm;
Profundidade total: 700 mm;
Altura total: 880 mm,;

Largura do entre eixos: 580 mm.

Estruturacido Lateral (bracgos): Desenvolvidos em chassi metélico,
constituido por chapa de ago #14, cortada a laser e vincada em
dobradeira CNC em forma de "U”, com as pegas travadas entre-si por

Marca
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solda MIG, compondo geometria retangular. Revestimento das laterais
do chassi executado em chapa de MDP ou MDF com espessura de 9mm,
com a face exposta arrematada em espuma expandida de poliuretano
com espessura de Smm colada com cola de contato termo ativavel.
Apoio de bragos confeccionados em MDP ou MDF com espessura de
15mm, com estofamento superior em espuma flexivel de poliuretano
expandido D33 com 15 mm de espessura minima média predominante,
fixados na face superior do chassi interno por dispositivos roscados.
Acabamento superficial da estrutura e do apoio de bragos em capa
unica, costurada, confeccionada em poliéster ou laminado sintético
vinilico espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela
do fabricante. Orificios de espera para fixagdo do assento, do encosto e
das sapatas de apoio no piso estampados diretamente no chassi,
arrematados com rebites roscados. Sapatas de apoio no piso fabricadas
em chapa de ago #11, dobradas em forma de “Z”, com orificios pré-
dispostos a ancoragem permanente da poltrona. Roétulas de articulagdo
do assento desenvolvidas em chapa metalica %7 e chapa metalica #14,
cortadas a laser, unidas por solda MIG, fixadas nas laterais por
dispositivos roscados, permitindo ao assento giro de 80 graus na
operagao de rebatimento. Abertura do assento com o auxilio do usudrio
e fechamento de forma automatica, por gravidade, com fim de curso na
abertura e no fechamento respaldado por batentes de amortecimento
confeccionados em poliuretano de engenharia, que permitem o
rebatimento do assento de forma suave e silenciosa.

Prancheta: Rebativel anti-panico, com dimensdes largura 300mm x
profundidade 230mm, fabricada em MDF com espessura de 18mm,
respaldada por chapa de ago #14, com mecanismo de articulacdo em
trefilado metalico maci¢o de sec¢do redonda com didmetro 22,3mm,
usinado, com espera para acoplamento da prancheta, e tubo de aco de
secgdo redonda de didmetro 25mm, com parede em chapa #14, cortado a
laser. A prancheta fica alojada em involucro interno da lateral do
auditorio quando fora de uso, sendo o mecanismo de articulagdo
engastado a lateral do auditorio por meio de pinos metalicos usinados,
travados com anel elastico e dispositivos roscados. As pegas metalicas
aparentes da poltrona recebem acabamento superficial por pintura de
fixagdo eletrostatica, curadas em alta temperatura.

Assento: Estruturado em chassi de compensado multilaminado de
espessura minima de 10 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada em molde anatomico com 60 mm de espessura
minima média predominante, com contracapa injetada em polipropileno
que proteja todo o contra assento e bordos. Fixacdo dos elementos ao
chassi através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao sera
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixa¢do
da contracapa. Revestimento do assento em tecido tipo crepe, em
poliéster, ou em laminado sintético vinilico espalmado sobre malha em
cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Fixa¢ao do assento
em dispositivo de articulagdo, executada por dois trefilados de ago de
sec¢do redonda, sendo um deles de didmetro 12,7mm, e o outro com
diametro de 14,0mm, fixados em posi¢do de paralelismo entre si, por
solda MIG, em chapa metalica #7 de geometria retangular, ancorados
em rotula de articulagdo metalica.

Encosto: Estruturado em chassi de compensado multilaminado de
espessura minima de 10 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada em molde anatomico com 60 mm de espessura
minima média predominante, com contracapa injetada em polipropileno
que proteja todo o contra encosto e bordos. Fixacdo dos elementos ao
chassi através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao sera
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo
da contracapa. Revestimento do encosto em tecido tipo crepe, em
poliéster, ou em laminado sintético vinilico espalmado sobre malha em
cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Fixa¢ao do encosto a
lateral executado em chapa de ago #11, estampada e curvada em
dobradeira CNC proporcionando ao encosto posicionamento fixo com
inclinacdo de 19 graus com relagdo ao plano vertical.

55.
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POLTRONA AUDITORIO COM PRANCHETA PARA OBESOS
ATE 200 kg

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

Largura total: 900 mm;

Profundidade total: 700 mm;

Altura total: 880 mm,;

Largura do entre eixos: 830 mm.

Estruturacido Lateral (bracgos): Desenvolvidos em chassi metélico,
constituido por chapa de ago #14, cortada a laser e vincada em
dobradeira CNC em forma de “U", com as pegas travadas entre si por
solda MIG, compondo geometria retangular. Revestimento das laterais
do chassi executado em chapa de MDP ou MDF com espessura de 9mm,

Marca

Unid.
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com a face exposta arrematada em espuma expandida de poliuretano
com espessura de Smm colada com cola de contato termo ativavel.
Apoio de bragos confeccionados em MDP ou MDF com espessura de
15mm, com estofamento superior em espuma flexivel de poliuretano
expandido D33 com 15 mm de espessura minima média predominante,
fixados na face superior do chassi interno por dispositivos roscados.
Acabamento superficial da estrutura e do apoio de bragos em capa
unica, costurada, confeccionada em poliéster ou laminado sintético
vinilico espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela
do fabricante. Orificios de espera para fixagdo do assento, do encosto e
das sapatas de apoio no piso estampados diretamente no chassi,
arrematados com rebites roscados. Sapatas de apoio no piso fabricadas
em chapa de ago #11, dobradas em forma de “Z", com orificios pré-
dispostos a ancoragem permanente da poltrona. Roétulas de articulagdo
do assento desenvolvidas em chapa metalica %7 e chapa metalica #14,
cortadas a laser, unidas por solda MIG, fixadas nas laterais por
dispositivos roscados, permitindo ao assento giro de 80 graus na
operagao de rebatimento. Abertura do assento com o auxilio do usudrio
e fechamento de forma automatica, por gravidade, com fim de curso na
abertura e no fechamento respaldado por batentes de amortecimento
confeccionados em poliuretano de engenharia, que permitem o
rebatimento do assento de forma suave e silenciosa.

Prancheta: Rebativel anti-panico, com dimensdes largura 300mm x
profundidade 230mm, fabricada em MDF com espessura de 18mm,
respaldada por chapa de ago #14, com mecanismo de articulagdo em
trefilado metalico maci¢o de sec¢do redonda com didmetro 22,3mm,
usinado, com espera para acoplamento da prancheta, e tubo de ago de
sec¢do redonda de didmetro 25mm, com parede em chapa #14, cortado a
laser. A prancheta fica alojada em involucro interno da lateral do
auditorio quando fora de uso, sendo o mecanismo de articulagdo
engastado a lateral do auditorio por meio de pinos metalicos usinados,
travados com anel elastico e dispositivos roscados. As pegas metalicas
aparentes da poltrona recebem acabamento superficial por pintura de
fixagdo eletrostatica, curadas em alta temperatura.

Assento: Estruturado em chassi de compensado multilaminado de
espessura minima de 10 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada em molde anatémico com 60 mm de espessura
minima média predominante, com contracapa injetada em polipropileno
que proteja todo o contra assento e bordos. Fixa¢do dos elementos ao
chassi através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao sera
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixag¢ao
da contracapa. Revestimento do assento em tecido tipo crepe, em
poliéster, ou em laminado sintético vinilico espalmado sobre malha em
cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Fixa¢do do assento
em dispositivo de articulagdo, executada por dois trefilados de ago de
sec¢do redonda, sendo um deles de didmetro 12,7mm, e o outro com
diametro de 14,0mm, fixados em posi¢do de paralelismo entre si, por
solda MIG, em chapa metalica #7 de geometria retangular, ancorados
em rotula de articulagdo metalica.

Encosto: Estruturado em chassi de compensado multilaminado de
espessura minima de 10 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada em molde anatomico com 60 mm de espessura
minima média predominante, com contracapa injetada em polipropileno
que proteja todo o contra encosto e bordos. Fixa¢do dos elementos ao
chassi através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao sera
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixa¢do
da contracapa. Revestimento do encosto em tecido tipo crepe, em
poliéster, ou em laminado sintético vinilico espalmado sobre malha em
cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Fixa¢ao do encosto a
lateral executado em chapa de ago #11, estampada e curvada em
dobradeira CNC proporcionando ao encosto posicionamento fixo com
inclinagédo de 19 graus com relagdo ao plano vertical.

56.
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CADEIRA LONGARINA COM BASE FIXA -3LUGARE

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

Largura total: 1540 mm;

Profundidade total: 600 mm;

Altura total: 880 mm.

Estruturacio: Metalica composta por viga metalica de sustentagdo dos
assentos em tubo industrial de sec¢do quadrada de lado S0mm, e parede
em chapa #16. Encaixe dos pés na travessa confeccionado em tubo de
aco industrial de sec¢@o retangular 30 x 70 mm e parede em chapa #18.
Pés curvados em geometria semicircular, desenvolvidos em tubo de ago
industrial redondo de didmetro 1.1/4", com parede em chapa #14, e

Marca

Unid.
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acabamento com ponteiras de polipropileno injetado na cor preta, com
reguladores nas patas traseiras. Fixacdo dos pés curvados no tubo
vertical de sustentagdo da travessa horizontal realizada por solda MIG.
As pecas metalicas aparentes da poltrona recebem acabamento
superficial por pintura de fixagdo eletrostatica, curadas em alta
temperatura.

Encosto e Assento: Desenvolvidos em concha unica, estruturados em
chassi de madeira compensada multilaminada com formato anatémico
de espessura minima 13 mm, com estofamento em espuma flexivel de
poliuretano expandido com 40 mm de espessura média e densidade de
35 Kg/m3. Revestimento dos estofados desenvolvido em laminado
sintético vinilico ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela do
fabricante.

57.

CADEIRA LONGARINA COM BASE FIXA - 5 LUGARES

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

Largura total: 2610 mm;
Profundidade total: 600 mm;
Altura total: 880 mm.

Estruturacdo: Metalica composta por viga metalica de sustentagdo dos
assentos em tubo industrial de secgdo quadrada de lado SOmm, e parede
em chapa #16. Encaixe dos pés na travessa confeccionado em tubo de
aco industrial de sec¢@o retangular 30 x 70 mm e parede em chapa #18.
Pés curvados em geometria semicircular, desenvolvidos em tubo de ago
industrial redondo de didmetro 1.1/4", com parede em chapa #14, e
acabamento com ponteiras de polipropileno injetado na cor preta, com
reguladores nas patas traseiras. Fixagdo dos pés curvados no tubo
vertical de sustentacdo da travessa horizontal realizada por solda MIG.
As pecas metalicas aparentes da poltrona recebem acabamento
superficial por pintura de fixagdo eletrostatica, curadas em alta
temperatura.

Encosto e Assento: Desenvolvidos em concha unica, estruturados em
chassi de madeira compensada multilaminada com formato anatomico
de espessura minima 13 mm, com estofamento em espuma flexivel de
poliuretano expandido com 40 mm de espessura média e densidade de
35 Kg/m3. Revestimento dos estofados desenvolvido em laminado
sintético vinilico ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela do
fabricante.

Marca

Unid.
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VALOR

TOTAL DO LOTE III

R$
0,00

LOTE IV - MOVEIS EM ACO

58.
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ARMARIO PARA VESTIARIO - TIPO I

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢io entre medidas de
até 5%):

Altura: 1.980 mm;

Largura: 1.260 mm;

Profundidade: 420 mm;

Medida das portas: 360 mm (altura) x 270 mm (largura);
Peso: 50 kg.

Material:
Aco: Chapa 26, 0,45 mm de espessura;

Pintura: Epoxi pd por processo eletrostatico.

Estrutura:
Quantidade de portas: 20;
Sistema de ventilagdo: Venezianas nas portas;

Compartimentos: Tamanhos médios, independentes, sem divisorias
internas; Fechamento das portas: Pitdo para cadeado;

Pés removiveis: Néo;

Desmontavel: Nao (exceto portas que podem ser trocadas).

Caracteristicas Adicionais:
Cor: Cinza padrao;

Antes da pintura as partes metalicas recebem aplicagdo de tratamento
anti-ferruginoso, através de banhos de fosfatizagdo quimica - banhos

Marca
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sucessivos a quente, constando de desengraxante, decapante,
fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares
adequados de preparagdo para pintura.
Pintura em tinta epoxi-pé hibrida, eletrostatica, polimerizagdo em estufa
a220°C.
ARMARIO PARA VESTIARIO - TIPO I
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de
até 5%):
Altura: 1950 mm;
Largura: 1200 mm;
Profundidade: 450 mm;
Medida das portas: 490 mm (altura) x 330 mm (largura).
Material:
Aco: Chapa 24, 0,60 mm de espessura;
Pintura: Epoxi p6 por processo eletrostatico.
Estrutura:
59. Quantidade de portas: 16 sobrepostos; Marca | Unid.| 4
Compartimentos: Sem divisorias internas;
Portas: Com dobradiga interna, venezianas de ventilagdo e dispositivos
com pitdo para cadeado;
Cabide: 01 por porta.
Caracteristicas Adicionais:
Cor: Cinza.
Antes da pintura as partes metalicas recebem aplicagdo de tratamento
anti-ferruginoso, através de banhos de fosfatizagdo quimica - banhos
sucessivos a quente, constando de desengraxante, decapante,
fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares
adequados de preparagdo para pintura.
Pintura em tinta epoxi-p6 hibrida, eletrostatica, polimerizagdo em estufa
a220°C
IARMARIO DE ACO - COM DUAS PORTAS
Medidas Aproximadas (condicionadas a variaciio entre medidas de até
5%):
Altura: 198 cm;
Largura: 90 cm;
Profundidade: 40 cm.
Material:
Chapa de Ago: 26;
/Acabamento Superficial: Fosfatizado anti-ferrugem,;
Cor: Cinza.
60. Estrutura: Marca | Unid. | 23
Quantidade de Portas: 2;
Quantidade de Prateleiras: 4 (regulaveis);
Portas: Com puxador e fechadura.
Caracteristicas Adicionais:
|Antes da pintura as partes metalicas recebem aplicagéo de tratamento anti-
ferruginoso, através de banhos de fosfatizagdo quimica - banhos
sucessivos a quente, constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e
passivador, intermediados por banhos complementares adequados de
preparagdo para pintura.
Pintura em tinta epoxi-po hibrida, eletrostatica, polimerizagdo em estufa a
220°C.
ARMARIO DE BANHEIRO Marca [Unid.| 5
61. Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até
5%):
Altura: 480 mm;
Largura: 370 mm.
Material: Aluminio.
Estrutura:
Divisdo Interior: Sim;
Tipo de Fixagao: Embutido.
Caracteristicas Adicionais:
Porta: Com espelho de cristal de 2 mm.
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ESTANTE DE ACO DESMONTAVEL

Medidas Aproximadas (condicionadas a variac¢do entre medidas de até

5%):

Altura: 1980 mm;

Largura: 900 mm;

Profundidade: 300 mm (tolerancia +/- 5 mm).

Material:

Chapas de aco estampadas, dobradas e pintadas;

Prateleiras: 6 regulaveis;

Colunas: 4, dobradas em forma de “L”.

Estrutura:

Montagem: Parafusos, arruelas e porcas;

Reforgos: Perfil “Omega” em chapa de ago laminada a frio com 0,90 mm

de espessura;

Capacidade de Carga: 100 a 120 kg por prateleira;

Extremidade Inferior: Chapa de ago soldada e aplicagéo de borracha

antiderrapante tipo “gro de arroz" na cor preta.

62. Caracteristicas Adicionais: Marea Unid. | 45
Resisténcia e Estabilidade: Projetada para ter resisténcia mecénica e
estabilidade suficiente para suas fungoes;

/Acabamento Superficial: Livre de rebarbas ou cantos vivos;
Pré-tratamento: Aplicagdo de tratamento anti-ferrugem com banhos de
fosfatizagdo quimica;

Tratamento Anticorrosivo: Realizado apos operagdes de dobramento das
chapas;

Pintura: Tinta epoxi-p6 hibrida, eletrostatica, polimerizagdo em estufa a
220°C, na cor cinza ou similar;

IAs estantes devem possuir suficiente resisténcia mecanica e estabilidade
para atender suas fungdes, fabricadas de acordo com as normas da ABNT
INBR 13961:2010.

Antes da pintura as partes metalicas recebem aplicagdo de tratamento anti-
ferruginoso, através de banhos de fosfatizagdo quimica - banhos
sucessivos a quente, constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e
passivador, intermediados por banhos complementares adequados de
preparagdo para pintura.

Pintura em tinta epoxi-pé hibrida, eletrostatica, polimerizagdo em estufa a
220°C.

ARQUIVO DE ESCRITORIO

Medidas Aproximadas (condicionadas a variac¢do entre medidas de até
5%):

IAltura Total: 1335 mm;

Largura Total: 460 mm;

Profundidade Total: 550 mm.

Medidas das Gavetas:

Altura: 280 mm,;

Largura: 390 mm;

Profundidade:430 mm.

Material:

[Estrutura: Ago

63. Estrutura: Marca [ Unid.| 1

Gavetas: 4 gavetas com chave;

Puxadores: Externos;

Porta Etiquetas: Sim;

Fechadura: Dispositivo que trava simultaneamente todas as gavetas;
Sapatas: Plasticas niveladoras.

Caracteristicas Adicionais:

Tipo de Arquivo: Para pasta suspensa.

Antes da pintura as partes metalicas recebem aplicagdo de tratamento anti-
ferruginoso, através de banhos de fosfatizagdo quimica - banhos
sucessivos a quente, constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e
passivador, intermediados por banhos complementares adequados de
preparagdo para pintura.

Pintura em tinta epoxi-po hibrida, eletrostatica, polimerizagéo em estufa a
220°C.

s | MESA PARA MATERIAL Marea | Unid. | 4
Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de
até 5%):

Altura: 80 cm;
Comprimento: 80 cm;
Largura: 40 cm.
Material:
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Tampo e Prateleira: Chapa de ago carbono de 0,80 mm de espessura;

Pés: Tubo de ago carbono redondo de 7/8.

Estrutura:
Pés: Com rodizios giratérios de 2" de didmetro e trava;

Acabamento: Pintura esmaltada epoxi branca com tratamento anti-
ferruginoso.

Caracteristicas Adicionais:
Rodizios: Giratorios com trava.

Antes da pintura as partes metalicas recebem aplicagdo de tratamento
anti-ferruginoso, através de banhos de fosfatizagdo quimica - banhos
sucessivos a quente, constando de desengraxante, decapante,
fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares
adequados de preparagdo para pintura.

Pintura em tinta epoxi-pé hibrida, eletrostatica, polimerizagdo em estufa
a220°C

CLAVICULARIO

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de
até 5%):

Comprimento: 400 mm;
Largura: 400 mm;
Profundidade: 60 mm.

Material: Chapa de Ago Fosfatizada.
Estrutura: Capacidade: 60 chaves;

65. Identificagdo: Sequencial por nimeros. Marca | Unid.| 4

Caracteristicas Adicionais:
Cor: Cinza.

Antes da pintura as partes metalicas recebem aplicagdo de tratamento
anti-ferruginoso, através de banhos de fosfatizagdo quimica - banhos
sucessivos a quente, constando de desengraxante, decapante,
fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares
adequados de preparagdo para pintura.

Pintura em tinta epoxi-pé hibrida, eletrostatica, polimeriza¢do em estufa

a 220°C.
VALOR TOTAL DO LOTE IV 10{% 0
VALOR TOTAL DA PROPOSTA 10{% 0

Boa Vista — RR, 00 de xxxxxxxxx de 2025.

VALIDADE DA PROPOSTA:

PRAZO DE GARANTIA DO PRODUTO E DAS CONDICOES DE MANUTENCAO E ASSISTENCIA TECNICA: Conforme descrito no subitem
5.3 do Termo de Referéncia, Anexo I deste Edital,

BANCO:

AGENCIA:

CONTA CORRENTE:
FONE(S):

Proponente

ANEXO III

MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

PREGAO ELETRONICO N° 000/2025
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PROCESSO N° 35101.000157/2024.67 — SELC

Aos dias do més de de 2025, na SECRETARIA DE ESTADO DE LICITACAO E CONTRATACAO- SELC, localizada na Av.
Nossa Senhora da Consolata, n® 472 — Centro, CEP: 69.301-011, Boa Vista — RR, neste ato representada por seu(ua) Secretario, 0(a) Sr.(a) .....ccoeeevererereneneenenne
juntamente com o pregoeiro, Sr.(a) ............... , doravante denominado ORGAO GERENCIADOR desta Ata de Registro de Precos, na forma da Lei n° 14.133, de
1°/04/2021, do Decreto n® 11.462, de 31/03/2023 e aplicando subsidiariamente a Lei Complementar n°. 123, de 14/12/2006, e das demais normas legais
aplicaveis, decorrente da licitagdo na modalidade Pregdo, na forma Eletronica, sob o Sistema de Registro de Pregos, ¢, de outro lado, a empresa ............... , CNPJ n°
, com sede nNa ............... IS | L , Bairro: ............... 5 e (Estado), Telefone: ............... , Banco: ...t , Agéncia: ......oeuee , Conta Corrente
, vencedora e adjudlcatarla da llcltagao supramencionada, neste ato representada por seu representante legal ou procurador, conforme documento
comprobatorlo resolvem firmar o presente instrumento, objetivando registrar prego dos bens discriminados na Clausula Primeira, que serdo fornecidos em
conformidade com as clausulas e condi¢des seguintes:

Empresas:

Ord. Empresa(s) Classificada(s) Lote(s) Vr. Total do(s) Lote(s)

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO, PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

1.1. Esta Ata refere-se aos pregos registrados para a Eventual aquisi¢cdo de mobiliario,, conforme as seguintes especificagdes:

Item Especificagdo Marca Und. Qtd. Vr. Unit. (R$) Vr. Total (RS)

1.1.1. A listagem do cadastro de reserva referente ao presente Registro de Precos consta como ANEXO desta Ata.

1.1.2. Alistagem deve obedecer a ordem prevista no inciso Il e § 2° do art. 18 do Decreto n°® 11.462, de 2023.

1.2. Sio Orgdos participantes deste Registro de Precos;

MANIFESTACAO COPIA
ITEM ORGAO FORMALIZADA POR MEIO =
DO PROCESSO N° MANIFESTACAO
01 Secretaria de Estado de Licitagdo e Contratagdo - SELC % 13250861
02 Procuradoria Geral do Estado de Roraima - PGE 13 107'?332 12377428024.35 12400813
- . 13101.0000769/2024.62
03 Casa Civil do Estado de Roraima 12289994 12400848
04 Secretaria de Estado de Cultura e Turismo - SECULT 34101'?33;‘;56 5/37024'97 12400888
05 Controladoria Geral do Estado de Roraima - COGER 13 105'?3332;3428024'58 12417335
06 Secretaria de Estado dos Povos Indigenas - SEPI 27101.000480/2024.11 12417364
12356793
e . 13103.000524/2024.70
07 Casa Militar do Estado de Roraima 12403242 12420714
Secretaria de Estado Planejamento e Orgamento - 16101.000491/2024.76
08 SEPLAN 12355414 12420612
09 Secretaria de Estado das Cidades, Desenvolvimento 30101.000434/2024.18 12431757
Urbano e Gestdo de Convénios - SECIDADES 12426576
10 Secretaria de Estado da Agricultura, Desenvolvimento e 18101.001255/2024.01 12441094
Inovagdo - SEADI 12423770
11 Policia Civil do Estado de Roraima - PCRR 19105.006378/2024.52 12443652
12436335
12 Secretaria de Estado da Fazenda - SEFAZ 22101.003903/2024.22 12460694
12434988
13 Corpo de Bombeiros Militar de Roraima - CBM 19102.004446/2024.79 12507684
12453043
14 Secretaria de Estado da Justiga e da Cidadania - SEJUC 26101'?357327734/‘25024'42 12548876
15 Fundo Estadual de Seguranca Publica do Estado de 19604.000135/2024.80 12616895
Roraima - FESP 12357732
16 Secretaria de Estado de Seguranca Publica - SESP 19101.000492/2024.17 12630838
12584983
1.3. Do quantitativo de cada Orgio Participante:
ITEM | SELC | PGE gf‘vsf; SECULT | COGER | SEPI Mcl;i:r SEPLAN | SECIDADES | SEADI | PCRR | SEFAZ | CBM | SEJUC | FESP | SESP
1 01 02 05 15 - - 02 13 46 05 02 05 15 07 259 33
2 03 - 10 20 - - 05 04 - 20 50 02 08 94 259 50
3 05 - 06 15 15 - 05 22 52 20 209 02 - - 364 25
4 07 - - 10 11 - - 04 - 20 990 - - - 53 01
5 - - - - - - - - - - - - - 08 - -
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ITEM | SELC | PGE gfvsﬁ SECULT | COGER | SEPI Mcli'li:r SEPLAN | SECIDADES | SEADI | PCRR | SEFAZ | CBM | SEJUC | FESP | SESP |1
6 - - - - - - - 10 - 0 | 162 - - - 104 | -
7 | 05 | - - 05 54 12 04 19 103 20 | o8 14 - 32 | 246 | 60
8 | 75 | - | 20 N N N N 128 N 20 | 55 N 58 | 20 | 549 | -
9 | 02 | - - 30 - 10 - - 64 20 | 1325 | - 02 - 44 | 03
0 | 08 | - - 90 N 20 06 128 N 150 | 100 - 4 | 20 | 148 | 18
o | 2 | - - 05 - - - - - 50 50 - - [ 532 | 30
2 | s0 | - 10 05 54 N 01 - N 4 30 - 2 | 123 | 64 | -
13 - - - 10 - - 02 - 90 30 | o2 07 - - 66 | 05
14 - | 02 - - 02 - - 13 30 | 190 | 07 - | 235 | 40
15 N - N 01 N 03 N N N 30 | 55 N - 04 N -
16 - - - - - - - - - 20 13 - - 64 | 05 | -
17 - - - - - N N - N 40 13 N 01 - 5| -
18 - - - - - - - - - 40 | 560 - - - 7T | -
19 - - - - - - - - - 40 | 125 - - - 2 | -
20 N - N 05 N 01 N N N 06 13 N - 08 | 10 | -
21 - - - - 01 01 - 01 - 06 | o8 - - - 2| -
22 - - - - - - - - 04 20 13 - - - a1 | o
23 | 06 | 02| - 0° - 01 01 05 - 07 85 02 - 21 | 22 | 2
24 - - - - - N N - N - - - - 06 N -
25 | o1 |o1l | - 04 01 - 01 04 - 05 50 - - - 22 | o1
26 ot | o1 ) 01 - - ) 02 05 11 - 04 - 28 | 04
27 - - - - N - 02 N N 0 | 02 N - N 03 | -
28 - | 20 ) - - - - - 10 55 - - 2 | 13 | -
29 10| - 02 - N N - 04 0 | 25 N - - 21 | -
30 | 04 | - - 03 10 - - - - 30 35 - - 10 | 44 | 05
31 | 03 | - - - 02 - 02 16 - 05 35 - - - 21 | 06
32 | ol | - N 02 N N N 01 N 01 | 1300 | - - 01 5| -
33 - - - 30 - - - - 20 50 | 170 | 30 [107 ] 40 | 93 | -
3 | 03 | - - 05 N N N - N 10 | 930 N 05 - 9% | 22
35 - - - - - - - - - 05 16 - - - 51| 11
36 - - - - - N N - N 10 88 - - 04 | 28 | 08
37 | 0z | - 10 05 N - N 06 - 0 | 02 N 03 N 31 | 04
38 - - 10 05 - - 05 - - 0 | 02 - 02 - 48 | 04
39 N N N 05 N - N N N 10 | 1300 - - - 4 | 04
40 | 04 | - 10 05 02 - 05 03 02 03 | 1300] 04 | 03 - 100 | 05
41 - - - - - N N - N 50 | 1300 | - 01 - N -
2 | ol | - - - 02 - 02 02 - 20 | 1300 | - 02 - 31 | 03
43 | ol | - - - - - 01 03 - 20 | 500 - 01 - % | 02
14 - - - - 02 N N 03 N 10 88 N 06 N 08 | -
45 - - - 15 15 2 - 07 - 30 | 157 - - - 121 | 09
46 | 02 | 70 | 60 02 13 10 1 10 15 150 | 02 | 119 | 11| 18 | 327 ] 10
47 | 07 | 70 | 30 08 7 - 07 06 169 100 | 02 60 - 170 | 414 | 26
48 | 14 | - - 10 - N 02 18 N 50 | o2 - - 87 | 180 | 13
o | 9 | - - 200 - 20 02 159 - 100 | 655 N - 11| 396 | 09
50 - - - - - - - 06 - - - - - - - -
51 N - N 30 06 10 02 61 58 25 | 231 | 20 - - 151 | 20
52 | 712 | - - 20 06 - 2 20 - 25 02 35 - 24 | 202 | 23
53 | 02 | - | 30 10 - 10 02 - N 0 | 840 | 16 - 0 | 77 | 19
54 - - - 450 - - - 40 100 300 | 02 10 | 37 | 120 |1.703| 180
55 - - - - - - - 01 - - - - - - - -
56 ~ |03 | 10 02 02 02 03 N N 07 85 N 01 | 06 — | 20
57 o3 | - ) - - 01 - - 60 | 24 - 2| 1 - -
58 - - - - - - - - - - - - - 2 - -
59 - - - - - - - - - - - - - 04 - -
60 - - - - - N N - N - - - - 23 N -
61 N N N N N - N N - - - N - 05 N -
62 - - - - - - - 40 - - - - - 05 - -
63 N - N - N - N N N - - N - 01 N -
64 - - - - - - - - - - - - - 04 - -
65 - - - - N N N N N - - N - 04 N -

1.4. Da utilizacio da Ata de Registro de Precos por érgao ou entidade ndo participante:

Item Qtd. Total
1. 820
2. 1.050
3. 1.480
4. 2.192
5 16
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6. 572
7. 1.344
8. 1.850
9. 3.000
10. 1.404
11. 1.378
12. 846
13. 424
14. 1.038
15. 186
16. 204
17. 138
18. 1.342
19. 394
20. 86
21. 238
22. 158
23. 312
24, 12
25. 180
26. 122
27. 34
28. 264
29. 144
30. 322
31. 220
32. 2.642
33. 1.080
34, 2.142
35. 166
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36. 276
37. 146
38. 172
39. 2.666
40. 2.892
41. 2.702
42. 2.726
43 1.084
44, 234
45. 732
46. 1.860
47. 2282
48. 752
49. 3.262
50. 12
51. 1.228
52. 882
53. 2.052
54. 5.884
55. 2
56. 282
57. 226
58. 44
59. 8
60. 46
61. 10
62. 90
63. 2
64. 8
65. 8
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CLAUSULA SEGUNDA — DA ADESAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS POR ORGAOS OU ENTIDADES NAO PARTICIPANTES

2.1. Durante a vigéncia da ata, os 6rgdos e as entidades da Administracdo Publica estadual, distrital € municipal que no participaram do procedimento de IRP, bem
como, os orgdos ¢ entidades de direito privado sem fins lucrativos, poderdo aderir a ata de registro de pregos na condi¢do de ndo participantes, observados os
seguintes requisitos:

2.1.1. apresentagdo de justificativa da vantagem da adesdo, inclusive em situagdes de provavel desabastecimento ou descontinuidade de servigo publico;
2.1.2. demonstragao de que os valores registrados estdo compativeis com os valores praticados pelo mercado na forma do art. 23 da Lei n°® 14.133, de 2021; e
2.1.3. consulta e aceitagdo prévias do 6rgdo ou da entidade gerenciadora e do fornecedor, e

2.1.4. os oOrgdos e entidades de direito privado sem fins lucrativos que aderirem a quaisquer das atas da Administragdo Publica, submeter-se-do as regras e
procedimentos previsto neste decreto, excluindo-se a aplicagdo de qualquer outro normativo.

2.2. A autorizagdo do o6rgdo ou entidade gerenciadora apenas sera realizada apos a aceitagdo da adesdo pelo fornecedor.

2.3. Apos a autorizagdo do 6rgdo ou da entidade gerenciadora, o 6rgdo ou entidade ndo participante devera efetivar a aquisi¢do ou a contratagdo solicitada em até
90 (noventa) dias, observado o prazo de vigéncia da ata.

2.4. O prazo de que trata o subitem anterior, relativo a efetivagdo da contratagdo, podera ser prorrogado excepcionalmente, mediante solicitagdo do 6rgéo ou da
entidade ndo participante aceita pelo 6rgdo ou pela entidade gerenciadora, desde que respeitado o limite temporal de vigéncia da ata de registro de pregos;

2.5. O o4rgdo ou a entidade podera aderir a item da ata de registro de precos da qual seja integrante, na qualidade de ndo participante, para aqueles itens para os
quais ndo tenha quantitativo registrado, observados os requisitos previstos nesta clausula.

2.6. As aquisi¢des ou as contratagdes adicionais nao poderdo exceder, por 6rgdo ou entidade, a cinquenta por cento dos quantitativos dos itens do instrumento
convocatorio registrados na ata de registro de pregos para o 6rgdo ou a entidade gerenciadora e para os 6rgaos ou as entidades participantes; e

2.7. O quantitativo decorrente das adesdes ndo podera exceder, na totalidade, ao dobro do quantitativo de cada item registrado na ata de registro de precos para o
orgdo ou a entidade gerenciadora e os 6rgaos ou as entidades participantes, independentemente do niimero de 6rgaos ou entidades ndo participantes que aderirem a
ata de registro de pregos.

2.8. Para aquisi¢io emergencial de medicamentos e material de consumo médico-hospitalar por 6rgdos e entidades da Administragdo Publica federal, estadual,
distrital e municipal, a adesdo a ata de registro de pregos gerenciada pelo Ministério da Saude ndo estara sujeita ao limite previsto no subitem 2.7 desta clausula;

2.9. A adesdo a ata de registro de pregos por Orgdos e entidades da Administragdo Publica estadual, distrital € municipal podera ser exigida para fins de
transferéncias voluntarias, ndo ficando sujeita ao limite de que trata o subitem 2.7, desde que seja destinada a execugdo descentralizada de programa ou projeto
federal e comprovada a compatibilidade dos pregos registrados com os valores praticados no mercado na forma do art. 23 da Lei n°® 14.133, de 2021.

2.10. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados na ata de registro de pregos.

CLAUSULA TERCEIRA - VALIDADE, FORMALIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS E CADASTRO RESERVA

3.1. A validade da Ata de Registro de Precos sera de 1 (um) ano, contado do primeiro dia util subsequente a data de divulgagdo no PNCP, e podera ser prorrogado
por igual periodo, desde que comprovada a vantajosidade da proposta (art. 22 do Decreto n° 11.462, de 31/03/2023).

3.1.1. Em caso de prorrogacdo da ata, podera ser renovado o quantitativo originalmente registrado.

3.1.2. O contrato decorrente da ata de registro de pregos tera sua vigéncia estabelecida no proprio instrumento contratual e observara no momento da contratagdo e
a cada exercicio financeiro a disponibilidade de créditos orgamentérios, bem como a previsao no plano plurianual, quando ultrapassar 1 (um) exercicio financeiro.

3.1.3. Na formalizac¢@o do contrato ou do instrumento substituto devera haver a indicacéo da disponibilidade dos créditos orgamentarios respectivos.

3.2. A contratagdo com os fornecedores registrados na ata sera formalizada pelo 6rgdo ou pela entidade interessada por intermédio de instrumento contratual,
emissdo de nota de empenho de despesa, autorizagdo de compra ou outro instrumento habil, conforme o art. 95 da Lei n® 14.133, de 2021.

3.2.1. O instrumento contratual de que trata o subitem anterior devera ser assinado no prazo de validade da ata de registro de precos.
3.3. Os contratos decorrentes do sistema de registro de pregos poderdo ser alterados, observado o art. 124 da Lei n® 14.133, de 2021.
3.4. Apos a homologagdo da licitagdo ou da contratagdo direta, deverdo ser observadas as seguintes condi¢des para a formalizagdo da ata de registro de pregos:

3.4.1. Serdo registrados na ata os pregos e os quantitativos do adjudicatario, devendo ser observada a possibilidade de o licitante oferecer ou ndo proposta em
quantitativo inferior a0 maximo previsto no edital e se obrigar nos limites dela;

3.4.2. Sera incluido na ata, na forma de anexo, o registro dos licitantes ou dos fornecedores que:

3.4.2.1. Aceitarem cotar os bens, as obras ou 0s servigos com precos iguais aos do adjudicatario, observada a classificagdo da licitagdo; e
3.4.2.2. Mantiverem sua proposta original.

3.4.3. Sera respeitada, nas contratagdes, a ordem de classificagdo dos licitantes ou dos fornecedores registrados na ata.

3.5. O registro a que se refere o subitem 3.4.2 tem por objetivo a formac@o de cadastro de reserva, para o caso de impossibilidade de atendimento pelo signatario
da ata.

3.6. Para fins da ordem de classificagao, os licitantes ou fornecedores que aceitarem reduzir suas propostas para o prego do adjudicatario antecederdo aqueles que
mantiverem sua proposta original.

3.7. A habilitagdo dos licitantes que compordo o cadastro de reserva a que se refere o subitem 3.4.2.2 somente sera efetuada quando houver necessidade de
contratagdo dos licitantes remanescentes, nas seguintes hipoteses:

3.7.1. Quando o licitante vencedor ndo assinar a ata de registro de precos, no prazo e nas condi¢des estabelecidos no edital; e
3.7.2. Quando houver o cancelamento do registro do licitante ou do registro de pregos nas hipdteses previstas na clausula oitava.

3.8. O prego registrado, com a indicagdo dos fornecedores, sera divulgado no sitio do Orgdo gerenciador e disponibilizado no Portal Nacional de Compras Publicas
— PNCP durante a vigéncia da ata de registro de pregos.

CLAUSULA QUARTA — DA ASSINATURA DA ATA E DA CONTRATACAO COM FORNECEDORES REGISTRADOS

4.1. Apods a homologagdo da licitagdo, o licitante mais bem classificado ou o fornecedor, no caso da contratagdo direta, serd convocado para assinar a ata de
registro de pregos, no prazo e nas condigdes estabelecidos no edital de licitagdo ou no aviso de contratagdo direta, sob pena de decair o direito, sem prejuizo das
sangdes previstas na Lei n® 14.133, de 2021.

4.1.1. O prazo de convocagdo podera ser prorrogado 1 (uma) vez, por igual periodo, mediante solicitagdo do licitante ou fornecedor convocado, desde que
apresentada dentro do prazo, devidamente justificada, e que a justificativa seja aceita pela Administragao.

4.2. A ata de registro de precos sera assinada por meio de assinatura digital e disponibilizada no Portal Nacional de Contratagdes Publicas — PNCP.

4.3. Na hipotese de o convocado ndo assinar a ata de registro de pregos no prazo e nas condi¢des estabelecidos no subitem 4.1, observado o disposto no subitem
3.4.3, fica facultado a Administragdo convocar os licitantes remanescentes do cadastro de reserva, na ordem de classificagdo, para fazé-lo em igual prazo e nas
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condigdes propostas pelo primeiro classificado.

4.4. Na hipotese de nenhum dos licitantes que trata o subitem 3.4.2.1, aceitar a contratagdo nos termos do item anterior, a Administragdo, observados o valor
estimado e sua eventual atualizagdo nos termos deste edital, podera:

4.4.1. Convocar os licitantes ou fornecedores que mantiverem sua proposta original para negociacdo na ordem de classificag¢do, com vistas a obtengdo de prego
melhor, mesmo que acima do prego do adjudicatario; ou

4.4.2. Adjudicar e firmar o contrato nas condi¢des ofertadas pelos licitantes ou fornecedores remanescentes, atendida a ordem classificatoria, quando frustrada a
negociagdo de melhor condigao.

4.5. A existéncia de pregos registrados implicara compromisso de fornecimento nas condi¢des estabelecidas, mas ndo obrigarda a Administragdo a contratar,
facultada a realizagdo de licitagdo especifica para a aquisi¢do pretendida, desde que devidamente justificada conforme Art. 21 do Decreto n® 11.462/23.

4.6. A recusa injustificada do adjudicatario em assinar o contrato ou em aceitar ou retirar o instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administracdo
caracterizara o descumprimento total da obrigagdo assumida e o sujeitard as penalidades legalmente estabelecidas e a imediata perda da garantia de proposta em
favor do orgdo ou entidade licitante.

4.7. A regra prevista no subitem anterior ndo se aplicara aos licitantes remanescentes convocados na forma do inciso I do § 4° do art. 90 da Lei n® 14.133, de 2021.

CLAUSULA QUINTA - DA ALTERACAO OU ATUALIZACAO DOS PRECOS REGISTRADOS

5.1. Os pregos registrados poderdo ser alterados ou atualizados em decorréncia de eventual reducdo dos precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo
dos bens, das obras ou dos servigos registrados, nas seguintes situagdes:

5.1.1. Em caso de forga maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fatos imprevisiveis ou previsiveis de consequéncias incalculaveis, que
inviabilizem a execugdo da ata tal como pactuada, nos termos da alinea “d” do inciso II do caput do art. 124 da Lei n°® 14.133, de 2021.

5.1.2. Em caso de criagdo, alteragdo ou exting@o de quaisquer tributos ou encargos legais ou a superveniéncia de disposi¢des legais, com comprovada repercussao
sobre os precos registrados; ou

5.1.3. Na hipotese de previsao no edital ou no aviso de contratagdo direta de clausula de reajustamento ou repactuagdo sobre os precos registrados, nos seguintes
termos:

5.1.3.1. O reajuste em sentido estrito consiste na aplicagdo do indice de corre¢do monetaria previsto no instrumento convocatério ou equivalente, que deve retratar
a variagdo efetiva do custo de produgdo, admitida a adog¢@o de indices especificos ou setoriais, nos termos do inciso LVIII, do art. 6° e do § 7° ¢ inciso I do § 8° do
art. 25 da Lei 14.133, de 1° de abril de 2021.

5.1.3.2. A repactuagdo compreende a atualizagdo da remuneragdo para servigos continuos em regime de dedicac@o exclusiva ou com predominancia de mio de
obra, nos termos do inciso LIX do art. 6° e do inciso II do § 8° do art. 25 da Lei 14.133, de 1° de abril de 2021.

CLAUSULA SEXTA - DA NEGOCIACAO DE PRECOS REGISTRADOS

6.1. Na hipotese de o preco registrado tornar-se superior ao pre¢o praticado no mercado, por motivo superveniente, o 6rgao ou a entidade gerenciadora convocara
o fornecedor para negociar a reducéo do preco registrado.

6.1.1. Caso os fornecedores que ndo aceitarem reduzir seu prego aos valores praticados pelo mercado, o fornecedor sera liberado do compromisso assumido quanto
ao item registrado, sem aplica¢do de penalidades administrativas.

6.1.2. Na hipotese prevista na clausula anterior, o gerenciador convocara os fornecedores do cadastro de reserva, na ordem de classificagdo, para verificar se
aceitam reduzir seus pregos aos valores de mercado, observado o disposto no § 3°do art. 28 do Decreto n°® 11.462, de 31/03/2023.

6.1.3. Se ndo obtiver éxito nas negociagdes, o 0rgdo gerenciador procedera ao cancelamento da ata de registro de precos, nos termos do disposto na clausula
oitava, e adotara as medidas cabiveis para a obtencéo de contratagdo mais vantajosa.

6.2. Na hipotese de redugdo do prego registrado, o 6rgdo ou a entidade gerenciadora comunicard aos orgdos e as entidades que tiverem firmado contratos
decorrentes da ata de registro de precos para que avaliem a conveniéncia e a oportunidade de diligenciarem negociagdo com vistas a alteragdo contratual,
observado o disposto no art. 124 da Lei n° 14.133, de 2021.

6.3. Quando o prego de mercado tornar-se superior ao prego registrado e o fornecedor ndo poder cumprir as obrigagdes estabelecidas na ata, sera facultado ao
fornecedor requerer ao gerenciador a alteragéo do preco registrado, mediante comprovagdo de fato superveniente que o impossibilite de cumprir o compromisso.

6.3.1. Neste caso, o fornecedor encaminhard, juntamente com o pedido de alteragdo, a documentagdo comprobatdria ou a planilha de custos que demonstre a
inviabilidade do preco registrado em relagio as condi¢des inicialmente pactuadas.

6.3.2. Nao comprovada existéncia de fato superveniente que inviabilize o preco registrado, o pedido sera indeferido pelo 6rgdo ou pela entidade gerenciadora e o
fornecedor devera cumprir as obrigagdes estabelecidas na ata, sob pena de cancelamento do seu registro, nos termos da clausula oitava, sem prejuizo da aplicagdo
das sangdes previstas na Lei n® 14.133, de 2021, e na legislagdo aplicavel.

6.3.3. Na hipotese de cancelamento do registro do fornecedor, nos termos do disposto no subitem 6.3.2 desta clausula, o gerenciador convocara os fornecedores do
cadastro de reserva, na ordem de classificacdo, para verificar se aceitam manter seus pregos registrados, observado o disposto no § 3° do art. 18 do Decreto n°
11.462, de 31/03/2023.

6.3.4. Se ndo obtiver &xito nas negociagdes, o 6rgdo ou a entidade gerenciadora procederd ao cancelamento da Ata de Registro de Precgos, nos termos do
disposto no subitem 8.4, ¢ adotara as medidas cabiveis para a obtengdo da contratagdo mais vantajosa.

6.3.5. Na hipotese de comprovagdo da majoragao do preco de mercado que inviabilize o prego registrado, conforme previsto no subitens 6.3 e 6.3.1 desta clausula,
o orgdo ou entidade gerenciadora atualizara o preco registrado, de acordo com a realidade dos valores praticados pelo mercado.

6.3.6. O orgdo ou entidade gerenciadora comunicara aos orgaos ¢ as entidades que tiverem firmado contratos decorrentes da ata de registro de pregos sobre a
efetiva alteragdo do prego registrado, para que avaliem a necessidade de alteragdo contratual, observado o disposto no art. 124 da Lei n° 14.133, de 2021.

7. CLAUSULA SETIMA - DO REMANEJAMENTO DAS QUANTIDADES REGISTRADAS NA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

7.1. As quantidades previstas para os itens com precos registrados nas atas de registro de pregos poderdo ser remanejadas pelo 6rgdo ou entidade gerenciadora
entre os Orgdos ou as entidades participantes e ndo participantes do registro de pregos.

7.2. O remanejamento somente podera ser feito:

7.2.1. De 6rgdo ou entidade participante para 6rgdo ou entidade participante; ou

7.2.2. De 6rgdo ou entidade participante para 6rgdo ou entidade ndo participante.

7.3. O 6rgdo ou entidade gerenciadora que tiver estimado as quantidades que pretende contratar sera considerado participante para efeito do remanejamento.

7.4. Na hipotese de remanejamento de 6rgdo ou entidade participante para 6rgdo ou entidade ndo participante, serdo observados os limites previstos no art. 32 do
Decreto n® 11.462, de 2023.

7.5. Competira ao 6rgdo ou a entidade gerenciadora autorizar o remanejamento solicitado, com a redugdo do quantitativo inicialmente informado pelo 6rgdo ou
pela entidade participante, desde que haja prévia anuéncia do 6rgdo ou da entidade que sofrer reducgéo dos quantitativos informados.
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7.6. Caso o remanejamento seja feito entre 6rgdos ou entidades dos Estados, do Distrito Federal ou de Municipios distintos, cabera ao fornecedor beneficiario da
ata de registro de pregos, observadas as condi¢des nela estabelecidas, optar pela aceitagdo ou ndo do fornecimento decorrente do remanejamento dos itens.

7.7. Na hipotese da compra centralizada, ndo havendo indicagdo pelo 6rgdo ou pela entidade gerenciadora, dos quantitativos dos participantes da compra
centralizada, nos termos do subitem 7.3 desta clausula, a distribuigdo das quantidades para a execugdo descentralizada sera por meio do remanejamento.

CLAUSULA OITAVA - DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DO LICITANTE VENCEDOR E DOS PRECOS REGISTRADOS
8.1. O registro do fornecedor sera cancelado pelo 6rgdo ou pela entidade gerenciadora, quando o fornecedor:

8.1.1. Descumprir as condi¢des da ata de registro de precos, sem motivo justificado;

8.1.2. Nao retirar a nota de empenho, ou instrumento equivalente, no prazo estabelecido pela Administragdo sem justificativa razoavel;
8.1.3. Nao aceitar manter seu prego registrado, na hipdtese prevista no artigo 27, § 2°, do Decreto n°® 11.462, de 2023; ou

8.1.4. Sofrer sangdo prevista nos incisos III ou IV do caput do art. 156 da Lei n°® 14.133, de 2021.

8.1.4.1. Na hipotese de aplicagdo de sangdo prevista nos incisos 11l ou IV do caput do art. 156 da Lei n° 14.133, de 2021, caso a penalidade aplicada ao fornecedor
ndo ultrapasse o prazo de vigéncia da ata de registro de pregos, podera o 6rgdo ou a entidade gerenciadora podera, mediante decisdo fundamentada, decidir pela
manuteng¢ao do registro de pregos, vedadas contratagdes derivadas da ata enquanto perdurarem os efeitos da sangao.

8.2. O cancelamento de registros nas hipoteses previstas nesta clausula sera formalizado por despacho do orgdo gerenciador, garantidos os principios do
contraditorio e da ampla defesa.

8.3. Na hipotese de cancelamento do registro do fornecedor, o 6rgao ou a entidade gerenciadora podera convocar os licitantes que compdem o cadastro de reserva,
observada a ordem de classificacdo.

8.4. O cancelamento dos pregos registrados podera ser realizado pelo gerenciador, em determinada ata de registro de pregos, total ou parcialmente, nas seguintes
hipéteses, desde que devidamente comprovadas e justificadas:

8.4.1. Por razdo de interesse publico;
8.4.2. A pedido do fornecedor, decorrente de caso fortuito ou forga maior; ou

8.4.3. Se ndo houver éxito nas negociagdes, nas hipdteses em que o preco de mercado tornar-se superior ou inferior ao prego registrado, nos termos do artigos 26, §
3°e 27, § 4°, ambos do Decreto n® 11.462, de 2023.

CLAUSULA NONA - DAS PENALIDADES
9.1. O descumprimento da Ata de Registro de Precos ensejaré aplicagdo das penalidades estabelecidas no edital.

9.1.1. As sangdes também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva no registro de pregos que, convocados, ndo honrarem o compromisso assumido
injustificadamente ap6s terem assinado a ata.

9.2. E da competéncia do gerenciador a aplicagio das penalidades decorrentes do descumprimento do pactuado nesta ata de registro de prego (art. 7°, inc. XIV, do
Decreto n° 11.462, de 2023), exceto nas hipdteses em que o descumprimento disser respeito as contratagdes dos o6rgaos ou entidade participante, caso no qual
caberd ao respectivo 6rgdo participante a aplicagdo da penalidade (art. 8°, inc. IX, do Decreto n® 11.462, de 2023).

9.3. O orgdo ou entidade participante deverd comunicar ao 6rgao gerenciador qualquer das ocorréncias previstas no subitem 8.1, dada a necessidade de instauragdo
de procedimento para cancelamento do registro do fornecedor.

CLAUSULA DECIMA - CONDICOES GERAIS

10.1. As condigdes gerais de execugdo do objeto, tais como os prazos para entrega e recebimento, as obriga¢cdes da Administragdo e do fornecedor registrado,
penalidades e demais condi¢des do ajuste, encontram-se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO (Anexo I) deste edital.

10.2. No caso de adjudicagdo por preco global de grupo de itens, s6 serd admitida a contratag@o de parte de itens do grupo se houver prévia pesquisa de mercado e
demonstragdo de sua vantagem para o 6rgdo ou a entidade.

10.3. Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em .... (....) vias de igual teor, que, depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas
partes e encaminhada cépia aos demais orgdos participantes (se houver).

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DO FORO

11.1. O Foro para dirimir os possiveis litigios que decorrem da utilizagdo da presente Ata de Registro de Pregos sera o da comarca de Boa Vista/RR.

XXXXXXXXXXXXXXXXXX
Secretario de Estado de Licita¢do e Contratagdo - SELC

XXXXXXXXXXXXXXXXX
Representante legal do 6rgdo gerenciador

representante(s) legal(is) do(s) fornecedor(s) registrado(s)
XXX nome da empresa XXX

ANEXO - CADASTRO RESERVA

Seguindo a ordem de classificacdo, segue relagdo de fornecedores que aceitaram cotar os itens com pregos iguais ao adjudicatario:

Item
Fornecedor (razdo social, CNPJ/MEF, enderego, contatos, representante)
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Marca Und. Qtd. Qtd.
Especificacao (se exigida no | (se exigida no . . Vr. Unit. (R$) | Vr. Total (R$)
edital) edital) Maxima Minima
MINUTA DE CONTRATO

ANEXO IX DO EDITAL N° ...../......

CONTRATO ADMINISTRATIVO N° ........ l....

TERMO DE CONTRATO PARA AQUISICAO DE MOBILIARIO, QUE FAZEM ENTRE SI O ESTADO DE RORAIMA,
POR INTERMEDIO DO (A) E

O Estado de Roraima, pessoa juridica de direito publico interno, inscrito no CNPJ sob o n° 84.012.012/0001-26, com sede no Palacio Senador

Hélio Campos, situado na Praga do Centro Civico, s/n°, Centro, na cidade de Boa Vista, Estado de Roraima, por intermédio do(a) ........ccccuruevererererencnunuene (6rgao
contratante), com S€de NO0(A) ..eoceveerirrereerererieieereeeeeeeeeeeeas , na cidade de Boa Vista, Estado de Roraima, neste ato representado(a) pelo(a)
......................... (cargo e nome), nomeado(a) pelo Decreto n° ......, de ..... de ..........c......... de 20..., publicada no DOE/RR de ..... de .....cc..... de e,
portador(a) da Matricula Funcional n°® .......... , doravante denominado CONTRATANTE, ¢ 0(a) ..cccccoovvererirenieennne , inscrito(a) no CNPJ/MF sob o n°
............................ , sediado(a) na .........c.cececeeeeveneneeee.., doravante designado CONTRATADO, neste ato representado(a) por ..........cccceeeeeeereeeenenen.. (nome e fungio
no contratado), conforme atos constitutivos da empresa  OU  procuragdo apresentada nos autos, tendo em vista o que consta no Processo n° .........ccccoecevvevevennene e

em observancia as disposigdes da Lei n° 14.133, de 1° de abril de 2021, o Decreto Federal n® 11.462, de 31 de margo de 2023, e demais legislagdes aplicaveis,
resolvem celebrar o presente Termo de Contrato, decorrente do Pregéo Eletronico, sob o Sistema de Registro de Pregos, n° .../..., mediante as clausulas e condi¢des
a seguir enunciadas.

[CLAUSULA PRIMEIRA — DO OBJETO)|

1.1. O objeto do presente instrumento ¢ a aquisicio de mobilidrio, nas condigdes estabelecidas no Termo de Referéncia, anexo a este Contrato.
1.2. Discriminag@o do objeto:

Valor |Valor|
Item Descricio Marca|Und.|Qtd. |Unitario| Total
(RS) | (R$)

LOTE I - MOVEIS

IARMARIO TIPO I — BAIXO COM DUAS PORTAS DE GIRO
Medidas Aproximadas (condicionadas a variaciio entre medidas de até
5%):

800 x 500 x 740mm (Cx Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura.

Detalhamento e caracteristicas das PORTAS (MDP):

Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Complemento/acessorios:

Possuir uma fechadura para travamento das portas;

IA abertura das portas ¢ realizada por meio usinagem superior na propria pega,
tipo “cava”;

Dobradicas em ago fixadas entre portas e laterais, possibilitando uma abertura
de até 105°.

Marca|Unid.@410

Detalhamento e caracteristicas da BASE (MDP):

Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Detalhamento e caracteristicas das LATERAIS E PRATELEIRAS
(MDP):

Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

IComposigdo: Duas laterais e uma prateleira fixa.

Detalhamento e caracteristicas do FUNDO (MDP):

Espessura: 15 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3mm de espessura.
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Item

Descricio

Marca

Und.

Qtd.

Valor
Unitario

(R$)

'Valor
Total
RS)

IARMARIO TIPO II - ALTO COM DUAS PORTAS DE GIRO
Medidas Aproximadas (condicionadas a variaciio entre medidas de até
5%):

800 x 500 x 1600 mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

[Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
\Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura.

Detalhamento e caracteristicas das PORTAS (MDP):

Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;
Complemento/acessorios:

Possuir uma fechadura para travamento das portas;

IA abertura das portas ¢ realizada por meio usinagem superior na propria pega,

tipo “cava”;

Dobradicas em ago fixadas entre portas e laterais, possibilitando uma abertura

de até 105°.

Detalhamento e caracteristicas da BASE (MDP):

[Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
\Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;
IComplemento/acessorio: Suportes para regular o nivel do conjunto,
posicionados na parte inferior da base.

Detalhamento e caracteristicas das LATERAIS E PRATELEIRAS
(MDP):

[Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
\Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Composi¢do: Duas laterais e uma prateleira fixa.

Detalhamento e caracteristicas do FUNDO (MDP):

[Espessura: 15 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
\Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura.

Marca

(Unid.

525

IARMARIO TIPO III - Extra alto com duas portas de giro

Medidas Aproximadas (condicionadas a variac¢do entre medidas de até
5%):

800 x 500 x 2100 mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
\Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura.

Detalhamento e caracteristicas das PORTAS (MDP):

Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
\Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Complemento/acessorios:

Possuir uma fechadura para travamento das portas; A abertura das portas €
realizada por meio usinagem superior na propria pega, tipo “cava”;

Dobradicas em ago fixadas entre portas e laterais, possibilitando uma abertura

de até 105°.

Detalhamento e caracteristicas da BASE (MDP):

Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;
IComplemento/acessorio: Suportes para regular o nivel do conjunto,
posicionados na parte inferior da base.

Detalhamento e caracteristicas das LATERAIS E PRATELEIRAS
(MDP):

Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
\Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Composigdo: Duas laterais e uma prateleira fixa.

Detalhamento e caracteristicas do FUNDO (MDP):

Espessura: 15 mm;

Revestimento superior/externo ¢ inferior/interno: Baixa Pressio (BP);
|Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou

Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura.

Marca

Unid.

740
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Item

Descricio

Marca

Und.

Qtd.

Valor
Unitario

(R$)

'Valor
Total
RS)

IARMARIO TIPO 1V - Baixo duplo com 04 portas de giro

Medidas Aproximadas (condicionadas a variaciio entre medidas de até
5%):

1600 x 500 x 740 mm (Cx Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

[Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
\Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura.

Detalhamento e caracteristicas das PORTAS (MDP):

Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Complemento/acessorios:

Possuir uma fechadura para travamento de cada par de portas;

IA abertura das portas ¢ realizada por meio usinagem superior na propria pega,
tipo “cava”;

Dobradicas em ago fixadas entre portas e laterais, possibilitando uma abertura
de até 105°.

Detalhamento e caracteristicas da BASE (MDP):

[Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
\Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

IComplemento/acessorio: Suportes para regular o nivel do conjunto,
posicionados na parte inferior da base.

Detalhamento e caracteristicas dos DIVISORES INTERNOS,
LATERAIS E PRATELEIRAS (MDP):

[Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
\Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Composigdo: Um divisor interno vertical, duas laterais e duas prateleiras
fixas.

Detalhamento e caracteristicas do FUNDO (MDP):

Espessura: 15 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura.

Marca

[Unid.

1.096

IARMARIO TIPO V - Aéreo com 01 porta

Medidas Aproximadas (condicionadas a variaciio entre medidas de até
5%):

600 x 330 x 440 mm (Cx Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
\Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura.

Detalhamento e caracteristicas da PORTA (MDP):

Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

IComplemento/acessorios:

Possuir uma fechadura para travamento da porta;

IAbertura da porta por meio usinagem inferior na propria pega, tipo “cava’”;
Dobradicas em ago fixadas entre porta e tampo como também par de pistao
Ipneumatico a gas, possibilitando uma abertura de até 105°.

Detalhamento e caracteristicas da BASE (MDP):

Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Detalhamento e caracteristicas das LATERAIS E PRATELEIRA
(MDP):

Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Composi¢do: Duas laterais e uma prateleira movel.

Detalhamento e caracteristicas da FUNDO (MDP):

Espessura: 15 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura;

IComplemento/acessorios: Acompanha par de suporte em chapa de aco 12 mm
de espessura para fixagdo em parede.

Marca

[Unid.
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IACESSORIO PARA PASTA SUSPENSA

Medidas Aproximadas (condicionadas a variac¢do entre medidas de até
5%):

750 x 400 x 80 mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do SUPORTE:

Marca

Unid.

286
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Und.

Qtd.
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(R$)

'Valor
Total
(R$)

Espessura: 0,6 mm;

Material: Chapa de ago;

Complemento/acessorios: Duas corredigas em ago, corredias telescopicas de
dois estagios deslizando através de esfera em aco

GAVETEIRO VOLANTE COM TRES GAVETAS

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de até
5%):

400 x 450 x 500 mm (Cx Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

[Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
\Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura.

Detalhamento e caracteristicas das FRENTE DAS GAVETAS (MDP):
Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

IComplemento/acessorios:

Possuir uma fechadura de travamento simultaneo das gavetas.

|Abertura das gavetas por meio usinagem nas frentes das gavetas ou laterais
do conjunto, tipo “cava”.

Detalhamento e caracteristicas das GAVETAS:

Espessura: 0,45 mm;

Material: Chapa de ago;

Complemento/acessorios: Seis corredigas metalicas, corredigas deslizando
através de roldanas em nylon, apoiando todas as gavetas.

Detalhamento e caracteristicas da BASE (MDP):

Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,45 mm de espessura.

IComplemento/acessorio: Quatro suportes plasticos modelo rodizio fixados na
base.

Detalhamento e caracteristicas do CORPO (MDP):

[Espessura: 15 mm;

Revestimento superior/externo: Baixa Pressdo (BP);

Revestimento inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,45 mm de espessura;

IComposi¢do: Duas laterais e um fundo.

Marca

Unid.

672

\GAVETEIRO FIXO COM DUAS GAVETAS

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até
5%):

300 x 400 x 250 mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas das TRAVESSAS DE FIXACAO
(MDP):

Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
|Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura;

Quantidade de travessas: Duas unidades.

Detalhamento e caracteristicas das FRENTE DAS GAVETAS (MDP):
Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
|Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;
Complemento/acessorios:

Possuir uma fechadura de travamento simultdneo das gavetas.

A abertura das gavetas é por meio usinagem nas frentes das gavetas ou
laterais do conjunto, tipo “cava”

Detalhamento e caracteristicas das GAVETAS:

Espessura: 0,45 mm;

Material: Chapa de ago;

Complemento/acessorios: Quatro corredigas metalicas, corredigas deslizando
através de roldanas em nylon, apoiando todas as gavetas.
Detalhamento e caracteristicas da BASE (MDP):

Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
|Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,45 mm de espessura.

Detalhamento e caracteristicas do CORPO (MDP):

Espessura: 15mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,45 mm de espessura;

IComposi¢do: Duas laterais e um fundo.

Marca

Unid.

925

https://sei.rr.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=21090202&infra_si...

MESA DE TRABALHO LINEAR - TIPO |

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢iio entre medidas de até
5%):

2000 x 600 x 740 mm (Cx Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

Espessura: 25 mm;

Marca

[Unid.

1.500
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5%):

1350 x 600 x 740 mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Retangular;

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL DE PRIVACIDADE E
ESTRUTURAL (MDP):

Espessura: 15 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
|Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura;

Formato: Retangular;

Complemento/acessorio: Uma calha em chapa de ago 09 mm de espessura,
fixada internamente para acomodar cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:
Travessas estruturas laterais:

[Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de espessura;

Colunas estruturas laterais:

[Em tubo de ago medindo: 25 x 25 x 0,9 mm de espessura;

Pés estruturas laterais: Em chapa de ago 1,5 mm de espessura;
IComplemento/acessorio: Suportes para regular o nivel do conjunto,
posicionados na parte inferior das estruturas;

Valor |Valor|
Item Descricio Marca|Und.|Qtd. [Unitario| Total
RS) | (RY)
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;
Formato: Retangular;
Detalhamento e caracteristicas do PAINEL DE PRIVACIDADE E
ESTRUTURAL (MDP):
Espessura: 15 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura;
Formato: Retangular;
Complemento/acessorio:
lUma calha em chapa de ago 0,9 mm de espessura, fixada internamente para
lacomodar cabeamento.
Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:
Travessas estruturas laterais: Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de
lespessura;
Colunas estruturas laterais: Em tubo de agco medindo: 25 x 25 x 0,9 mm de
lespessura;
Pés estruturas laterais: Em chapa de ago 1,5 mm de espessura;
Complemento/acessorio:
Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das
estruturas;
Calhas em chapa de ago 0,9 mm de espessura, posicionadas na parte interna e
lexterna das colunas laterais.
MESA DE TRABALHO LINEAR - TIPO I
Medidas Aproximadas (condicionadas a variac¢do entre medidas de até
5%):
1200 x 600 x 740 mm (C x Px A)
Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressio (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;
Formato: Retangular;
Detalhamento e caracteristicas do PAINEL DE PRIVACIDADE E
ESTRUTURAL (MDP):
[Espessura: 15 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
10. Acqbarpento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou MarcalUnid.[702
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura;
Formato: Retangular;
Complemento/acessorio: Uma calha em chapa de ago 0,9 mm de espessura,
fixada internamente para acomodar cabeamento.
Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:
Travessas estruturas laterais:
[Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de espessura;
Colunas estruturas laterais:
Em tubo de ago medindo: 25 x 25 x 0,9 mm de espessura;
Pés estruturas laterais:
[Em chapa de aco 1,5 mm de espessura;
IComplemento/acessorio: Suportes para regular o nivel do conjunto,
iposicionados na parte inferior das estruturas;
Calhas em chapa de ago 0,9 mm de espessura, posicionadas na parte interna e
lexterna das colunas laterais.
IMESA DE TRABALHO LINEAR - TIPO III Marca|Unid.|689
11. Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até
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Item

Descricio

Marca

Und.

Qtd.

Valor
Unitario

(R$)

'Valor
Total
(R$)

Calhas em chapa de ago 0,9 mm de espessura, posicionadas na parte interna e
externa das colunas laterais;

IMESA DE TRABALHO LINEAR - TIPO 1V

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de até
5%):

1500 x 600 x 740mm

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

[Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
\Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Retangular;

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL DE PRIVACIDADE E
ESTRUTURAL (MDP):

Espessura: 15 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura;

Formato: Retangular;

Complemento/acessorio:

Uma calha em chapa de aco 09 mm de espessura, fixada internamente para
lacomodar cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:
Travessas estruturas laterais:

[Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de espessura;

Colunas estruturas laterais:

[Em tubo de ago medindo: 25 x 25 x 0,9 mm de espessura;

Pés estruturas laterais:

[Em chapa de aco 1,5 mm de espessura;

Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das
lestruturas;

Calhas em chapa de ago 0,9 mm de espessura, posicionadas na parte interna e
externa das colunas laterais;

Marca

Unid.

123

MESA DE TRABALHO EM L-TIPO I

Medidas Aproximadas (condicionadas a variac¢do entre medidas de até
5%):

1350x600 x 1350x600 x 740 mm

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

Espessura: 25mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
|Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Angular;

[Usinagem: Trés em formato arredondado para passagem de cabeamento;
Complemento/acessorio: Trés suportes plasticos para acabamento das
lusinagens.

Detalhamento e caracteristicas dos PAINEIS DE PRIVACIDADE E
ESTRUTURAIS (MDP):

Espessura: 15mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
|Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura;

Formato: Retangular;

[Usinagem: Nao possui;

Complemento/acessorio: Uma calha em chapa de ago 0,9 mm de espessura,
fixada internamente para acomodar cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS E
ICENTR AL:

Travessas estruturas laterais:

[Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de espessura;

Colunas estruturas laterais:

[Em tubo de ago medindo: 25 x 25 x 0,9 mm de espessura;

Pés estruturas laterais:

[Em chapa de aco 1,5 mm de espessura;

Coluna estrutura central:

[Em chapa de aco 0,9 mm de espessura;

Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das
estruturas;

Calha em chapa de ago 0,9 mm de espessura com recortes para possiveis
tomadas, posicionada na coluna central;

Calhas em chapa de ago 0,9 mm de espessura, posicionadas na parte interna e
externa das colunas laterais;

Marca

(Unid.

212
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MESA DE TRABALHO EM L - TIPO II

Medidas Aproximadas (condicionadas a variac¢do entre medidas de até
5%):

1500x600 x 1500x600 X 740 mm

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

Espessura: 25mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Marca

(Unid.

519
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Valor |Valor|
Item Descricio Marca|Und.|Qtd. |Unitario| Total
RS) |[(RS)

Formato: Angular;

[Usinagem: Trés em formato arredondado para passagem de cabeamento;
Complemento/acessorio: Trés suportes plasticos para acabamento das
lusinagens.

Detalhamento e caracteristicas dos PAINEIS DE PRIVACIDADE E
ESTRUTURAIS (MDP):

Espessura: 15mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura;

Formato: Retangular;

[Usinagem: Nao possui;

Complemento/acessorio: Uma calha em chapa de ago 09 mm de espessura,
fixada internamente para acomodar cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS E
CENTRAL:

Travessas estruturas laterais:

[Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de espessura;

Colunas estruturas laterais:

[Em tubo de ago medindo: 25 x 25 x 0,9 mm de espessura;

Pés estruturas laterais:

[Em chapa de ago 1,5 mm de espessura;

Coluna estrutura central:

[Em chapa de ago 0,9 mm de espessura;

Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das
estruturas;

Calha em chapa de ago 09 mm de espessura com recortes para possiveis
tomadas, posicionada na coluna central;

Calhas em chapa de ago 0,9 mm de espessura, posicionadas na parte interna e
externa das colunas laterais;

ESTACAO DE ATENDIMENTO TIPO GUICHE

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até
5%):

1000 x 900 x 1200 mm

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Retangular;

[Usinagem: Uma em formato arredondado para passagem de cabeamento;
IComplemento/acessorio: Um suporte plastico para acabamento das
lusinagens.

Detalhamento e caracteristicas dos PAINEL DE PRIVACIDADE E
[ESTRUTURAL (MDP):

Espessura: 18 MM;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

1. IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou MarcalUnid.p3

Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Formato: Retangular;

[Usinagem: Nao possui;

Complemento/acessorio: Uma calha em chapa de ago 0,9 mm de espessura,

fixada internamente para acomodar cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas das LATERAIS (MDP):

[Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

\Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou

Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Formato: Retangular com cantos superiores com raio de 300 mm;

Usinagem: Uma em formato arredondado para passagem de cabeamento;

Complemento/acessorio:

Um suporte plastico para acabamento das usinagens;

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das

laterais.

PAINEL DIVISOR SUSPENSO PARA MESAS - TIPO I

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até

5%):

1200 x 18 x 500 mm (Cx Px A)

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL (MDP):

[Espessura: 18 mm; .
16. ReI\)/estimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP); MarcaUnid{102

|Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou

Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Formato: Retangular;

IComplemento/acessorio: Dois suportes plasticos para fixagdo no tampo da

mesa a ser utilizada.

PAINEL DIVISOR SUSPENSO PARA MESAS - TIPO 11 Marca|Unid.|69
17. Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢iio entre medidas de até

5%):

1350 x 18 x 500 mm (Cx Px A)
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Detalhamento e caracteristicas do PAINEL (MDP):

Espessura: 18 MM;

Revestimento superior/externo ¢ inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Formato: Retangular;

Complemento/acessorio:

Dois suportes plasticos para fixagdo no tampo da mesa a ser utilizada.

PAINEL DIVISOR SUSPENSO PARA MESAS - TIPO III

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de até
5%):

1500 x 18 x 500 mm (Cx Px A)

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL (MDP):

Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Formato: Retangular;

Complemento/acessorio:

Dois suportes plasticos para fixagdo no tampo da mesa a ser utilizada.

Marca

(Unid.

671

PAINEL DIVISOR LATERAL

Medidas Aproximadas (condicionadas a variac¢do entre medidas de até
5%):

1000 x 25 x 1200 mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL (MDP):

Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Formato: Retangular;

Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior.

Marca

Unid.

197

20.

BALCAO DE RECEPCAO LINEAR

Medidas Aproximadas (condicionadas a variac¢do entre medidas de até
5%):

1350 x 700 x 1100 mm (Cx Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Retangular;

[Usinagem: Uma em formato arredondado para passagem de cabeamento;
Complemento/acessorio:

IUm suporte plastico para acabamento das usinagens.

[Uma calha em chapa de ago 09 mm de espessura, fixada abaixo para
lacomodar cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas dos FECHAMENTOS LATERAIS E
FRONTAL (MDP):

Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Complemento/acessorio: Sera uma unidade frontal e duas laterais.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS (MDP):
Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das
estruturas.

Detalhamento e caracteristicas do BALCONETE (MDP):
Espessura: 15 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;
Complemento/acessorio:

ICom formato em ‘L' posicionada a frente do fechamento frontal.

Marca

[Unid.

43

21.
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BALCAO DE RECEPCAO ANGULAR
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até
5%):

Marca

[Unid.

119
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1350 x 700 x 1900 x 700 x 1100 mm (C X PxAx P X C)

Detalhamento e caracteristicas dos TAMPOS (MDP):

Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo: Baixa Pressdo (BP) e inferior/interno: Baixa
Pressdo (BP);

IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Retangular;

[Usinagem: Uma em formato arredondado para passagem de cabeamento;
Complemento/acessorio:

IUm suporte plastico para acabamento das usinagens.

[Uma calha em chapa de a¢o 0,9 mm de espessura, fixada abaixo para
lacomodar cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas dos FECHAMENTOS LATERAIS E
FRONTAL (MDP):

Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Complemento/acessorio: Sera uma unidade frontal e duas laterais.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS (MDP):
Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das
estruturas.

Detalhamento e caracteristicas do BALCONETE (MDP):
Espessura: 15 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;
IComplemento/acessorio: Com formato em ‘L' posicionada a frente do
fechamento frontal.

22.

IMESA DE CANTO

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até
5%):

700 x 700 x 400 mm (Cx Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

[Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
\Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Formato: Quadrado.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:
Travessas estruturas laterais:

Em chapa de ago 4,75 mm de espessura;

Colunas estruturas laterais:

Em tubo de ago 50 @ x 1,5 mm de espessura;

Pés estruturas laterais:

Em chapa de ago 4,75 mm de espessura;

IComplemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das
estruturas;

Marca

Unid.

79

23.

https://sei.rr.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=21090202&infra_si...

IMESA DE REUNIAO REDONDA

Medidas Aproximadas (condicionadas a variac¢do entre medidas de até
5%):

1200 x 740mm (D x A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

Espessura: 25 MM;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Redondo;

Detalhamento e caracteristicas da ESTRUTURA CENTRAL:
Travessas estrutura central:

[Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de espessura;
Coluna estrutura central:

Em tubo de ago medindo: 1019 x 1,5 mm de espessura;

Pés estrutura central:

[Em chapa de aco 1,5 mm de espessura;

Complemento/acessorio:

Marca

[Unid.

156
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Valor |Valor
Item Descricio Marca|Und.|Qtd. [Unitario| Total
R$) |(RS)
Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior da
estrutura;
Os pés devem ser em formato de “cruz”
MESA REUNIAO RETANGULAR - TIPO 1
Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de até
5%):
2000 x 1200 x 740 mm (Cx Px A)
Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;
Formato: Retangular;
[Usinagem: Uma em formato retangular para caixa de tomada;
IComplemento/acessorio:
IUm suporte em aluminio/plastico para acabamento da usinagem.
Detalhamento e caracteristicas dos PAINEIS ESTRUTURAIS (MDP):
Espessura: 18 MM;
24 Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressao (BP); MarcalUnid.l6
' IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou ’
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura;
Formato: Retangular;
IComplemento/acessorio: Devera ser duas pegas paralelas.
Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:
Travessas estruturas laterais:
[Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de espessura;
Colunas estruturas laterais:
Em tubo semi-oblongo de ago medindo: 55 x 30 x 0,9 mm de espessura;
Pés estruturas laterais:
[Em chapa de ago 1,5 mm de espessura;
IComplemento/acessorio:
Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das
lestruturas;
Calhas em chapa de ago 0,9 mm de espessura, posicionadas na parte interna e
externa das colunas laterais;
MESA REUNIAO RETANGULAR - TIPO 11
Medidas Aproximadas (condicionadas a variac¢do entre medidas de até
5%):
2700 x 1200 x 740 mm (Cx Px A)
Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
Espessura: 25 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;
Formato: Retangular;
[Usinagem: Duas em formato retangular para caixa de tomada;
Complemento/acessorio: Dois suportes em aluminio/plastico para
lacabamento da usinagem.
Detalhamento e caracteristicas dos PAINEIS ESTRUTURAIS (MDP):
Espessura: 18 mm;
Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
25. IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou MarcaUnid.[90
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura;
Formato: Retangular;
Complemento/acessorio: Devera ser duas pegas paralelas.
Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS E
ICENTRAL:
Travessas estruturas laterais e central:
[Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de espessura;
Colunas estruturas laterais e central:
Em tubo semi-oblongo de ago medindo: 55 x 30 x 0,9 mm de espessura;
Pés estruturas laterais e central:
[Em chapa de aco 1,5 mm de espessura;
Complemento/acessorio:
Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das
estruturas;
Calhas em chapa de ago 0,9 mm de espessura, posicionadas na parte interna e
externa das colunas laterais e central,
MESA REUNTIAO RETANGULAR - TIPO II Marca|Unid.|61
26. Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢iio entre medidas de até
5%):
3000 x 1200 x 740 mm (C x Ax P)
Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):
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Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 25 mm de espessura;

Formato: Retangular;

[Usinagem: Uma em formato retangular para caixa de tomada;
Complemento/acessorio:

IUm suporte em aluminio/pléstico para acabamento da usinagem.

Detalhamento e caracteristicas dos PAINEIS ESTRUTURAIS (MDP):
Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3mm de espessura;

Formato: Retangular;

Complemento/acessorio: Devera ser duas pegas paralelas.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:
Travessas estruturas laterais:

[Em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 0,9 mm de espessura;

Colunas estruturas laterais:

Em tubo semi-oblongo de ago medindo: 55 x 30 x 0,9 mm de espessura;

Pés estruturas laterais:

[Em chapa de ago 1,5 mm de espessura;

Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das
estruturas;

Calhas em chapa de ago 0,9 mm de espessura, posicionadas na parte interna e
lexterna das colunas laterais.

217.

MESA DE TRABALHO REGULAVEL

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de até
5%):

1200 x 600 x 630 4 930 mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Retangular.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:
Travessas estruturas laterais:

[Em chapa de aco 1,2 mm de espessura;

Colunas internas das estruturas laterais:

Em tubo de ago medindo: 40 x 80 x 1,5 mm de espessura;

Colunas externas das estruturas laterais:

[Em tubo de ago medindo: 50 x 90 x 1,5 mm de espessura;

Pés estruturas laterais:

[Em chapa de aco 2,0 mm de espessura;

Suporte de fixagdo do tampo:

[Em chapa de aco 2,0 mm de espessura;

Complemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das
lestruturas;

Bucha em nylon posiciona entre as colunas, dando uma movimentagao eficaz
como também desacelerando seu desgaste;

Caixa de engrenagem em nylon acompanhada de rolamento com base de
laluminio, para composi¢ao da elevagio;

Barras sextavadas em aco de 6,0 mm de espessura, servindo com transmissao
de forga;

|Ajuste da altura do tampo realizado manualmente por meio de manipulo.

Marca

Unid.

28.
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IMESA RETA - TIPO I

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até
5%):

1200 x 750 x 740mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
|Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Retangular;

[Usinagem: Duas em formato arredondado para passagem de cabeamento;
Complemento/acessorio: Dois suportes plasticos para acabamento das
lusinagens;

A sua profundidade devera ser maior em relagdo as estruturas laterais.

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL DE PRIVACIDADE E
ESTRUTURAL (MDP):

Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

Marca

(Unid.
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IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura;

Formato: Retangular;

[Usinagem: Nao possui;

Complemento/acessorio:

[Uma calha em chapa de ago 09 mm de espessura, fixada internamente para
lacomodar cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:
Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

[Usinagem: Uma em formato arredondado para passagem de cabeamento;
IComplemento/acessorio: Um suporte plastico para acabamento da usinagem;
Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das
lestruturas.

29.

MESA RETA - TIPO 11

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de até
5%):

1350 x 600 x 740mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Retangular;

[Usinagem: Duas em formato arredondado para passagem de cabeamento;
IComplemento/acessorio:

Dois suportes plasticos para acabamento das usinagens;

IA sua profundidade devera ser maior em relacdo as estruturas laterais.

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL DE PRIVACIDADE E
ESTRUTURAL (MDP):

Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura;

Formato: Retangular;

[Usinagem: Nao possui;

IComplemento/acessorio: Uma calha em chapa de ago 09 mm de espessura,
fixada internamente para acomodar cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas das ESTRUTURAS LATERAIS:
Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Usinagem: Uma em formato arredondado para passagem de cabeamento;
Complemento/acessorio:

Um suporte pléstico para acabamento da usinagem;

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das
estrutur

Marca

(Unid.
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IMESA DE GERENCIA GAVETEIRO LATERAL

Medidas Aproximadas (condicionadas a variac¢do entre medidas de até
5%):

1900 x 800 x 740mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas da ESTRUTURA OPOSTA MODELO
GAVETEIRO APOIO (02 GAVETAS, 01 GAVETAO E 01 NICHO):
DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DO TAMPO (MDF):
Espessura: 40 mm, sendo jung¢do de duas placas com 06 mm cada, contendo
lum vio central entre elas;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
|Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Retangular;

[Usinagem: Nao possui;

Complemento/acessorio:

INas bordas e internamente possuem sarrafos em MDP de 28 mm de
lespessura;

Internamente possui também colmeia de papeldo, dando o reforco eficaz a
peca;

DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DA FRENTE DAS
GAVETAS (MDP):

Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
|Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Marca

[Unid.
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Complemento/acessorios:
Possui uma fechadura de travamento simultineo das gavetas.
IA abertura das gavetas ¢é realizada por meio de puxadores em zamak, tipo
T
alca”.

DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DAS GAVETAS:
Espessura: 0,45 mm;

Material: Chapa de ago;

IComplemento/acessorios: Quatro corredigas metalicas deslizando-se através
de roldanas em nylon, apoiando as duas gavetas convencionais e um par de
corredigas telescopicas deslizando através de esferas em ago, apoiando o
gavetdo.

DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DA BASE, FUNDOS E
PRATELEIRA (MDP):

[Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

IComposigdo: Uma base inteiriga, dois Fundos (sendo um servindo com
divisor do gaveteiro do nicho) e uma prateleira no nicho.

DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DAS LATERAIS (MDP):
Espessura: 25 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

IComposigdo: Lado interno preenchendo inteiramente o conjunto e lado
externo limitando ao tamanho das gavetas.

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDF):

Espessura: 40 mm, sendo jungdo de duas placas com 06 MM cada, contendo
um vao central entre elas;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Retangular;

[Usinagem: Nao possui;

Complemento/acessorio:

INas bordas e internamente possuem sarrafos em MDP de 28 MM de
lespessura;

Internamente possuir também colmeia de papelao, dando o reforgo eficaz a
peca;

Tubo de ago medindo 70 x 70 x 70 mm fixado abaixo e em um dos lados da
peca, para acomodar-se ao tampo do gaveteiro apoio.

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL DE PRIVACIDADE E
ESTRUTURAL (MDP):

Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

Formato: Retangular;

Complemento/acessorio: Uma chapa em ago dobrada medindo 50 x 20 x 0,9
mm divide a pe¢a ao meio horizontalmente.

Detalhamento e caracteristicas da ESTRUTURA LATERAL MODELO
PE PAINEL (MDF):

Espessura: 54 mm, sendo jungdo de duas placas com 06 MM cada, contendo
lum vao central entre elas;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Retangular;

[Usinagem: Nao possui;

Complemento/acessorio:

INas bordas e internamente possuem sarrafos em MDP de 42 MM de
lespessura;

Internamente possuir também colmeia de papeldo, dando o reforgo eficaz a
peca; Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte
inferior da estrutura

31
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GABINETE EXECUTIVO

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até
5%):

2000 x 900 x 740 mm (Cx Px A)

Detalhamento e caracteristicas da ESTRUTURA OPOSTA MODELO
GAVETEIRO APOIO (03 GAVETAS E 01 NICHO INFERIOR):
DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DO TAMPO (MDF):
Espessura: 26 mm;

Revestimento superior/externo: Lamina de Madeira Pré - Composta,
concluida em verniz;

Marca

Unid.

110
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Revestimento inferior/interno: Ladmina de Madeira Pré - Composta, concluida
lem verniz;

IAcabamento das bordas: Lamina de Madeira Pré - Composta 0,6 mm
lespessura, concluida em verniz;

[Usinagem: Nao possui.

DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DA FRENTE DAS
\GAVETAS (MDF):

Espessura: 19 MM;

Revestimento superior/externo: Lamina de Madeira Pré - Composta,
concluida em verniz;

Revestimento inferior/interno: Lamina de Madeira Pré - Composta, concluida
em verniz;

IAcabamento das bordas: Lamina de Madeira Pré - Composta 0,6 mm
espessura, concluida em verniz;

IComplemento/acessorios: Possuir uma fechadura de travamento simultaneo
das gavetas.

IA abertura das gavetas ¢é realizada por meio de usinagem a 45°, tipo “cava’.

DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DAS GAVETAS:
Espessura: 0.45 mm;

Material: Chapa de ago

IComplemento/acessorios: Seis corredigas telescopicas deslizando através de
lesferas em ago, apoiando todas as gavetas.

DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DA BASE, FUNDOS E
PRATELEIRA (MDP):

[Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

IComposigdo: Uma base inteiriga, dois Fundos (sendo um servindo com
divisor do gaveteiro do nicho) e uma prateleira no nicho.

DETALHAMENTO E CARACTERISTICAS DAS LATERAIS (MDP):
Espessura: 19 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Lamina de Madeira Pré -
Composta, concluida em verniz;

IAcabamento das bordas: Lamina de Madeira Pré - Composta 0,6 mm
lespessura, concluida em verniz.

Composigdo: Lado interno preenchendo inteiramente o conjunto e lado
lexterno limitando ao tamanho das gavetas.

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDF):

Espessura: 55 mm, sendo jungdo de trés placas, sendo superior com 19 MM e
mediana e inferior com 18 mm;

Revestimento (PLACA SUPERIOR): Lamina de Madeira Pré - Composta,
concluida em verniz;

Revestimento (PLACA MEDIANA): Pintado e matizado;

Revestimento (PLACA INFERIOR): Pintado e matizado;

IAcabamento das bordas (PLACA SUPERIOR): Lamina de Madeira Pré -
Composta 2,5 mm espessura, concluida em verniz;

|Acabamento das bordas (PLACA MEDIANA): Pintado e matizado;
IAcabamento das bordas (PLACA INFERIOR): Pintado e matizado;

Formato: Retangular;

Complemento/acessorio: A placa superior divide em quatro partes, sendo elas
lateral esquerda, lateral direita e duas centrais e uma destas centrais devera ter
o acabamento diferente das demais, sendo revestida em couro sintético;

IUma das pegas centrais superior devera ser deslizante, sendo realizado por
meio de pegas em nylon de 54 x 35 x 13 mm, acomodadas em trilhos guia em
chapa de aco de 19 MM de espessura.

Quatro tubos em ago para acesso de fiagdo, sendo 02 unidades medindo 15 x
15 x 1,5 MM ¢ duas medindo 20 x 20 x 0,9 MM.

Placa mediana inteirica com usinagens superiores para inser¢ao dos trilhos da
iplaca deslizante.

Placa inferior inteiriga com bordas usinadas em 20°.

Sob o tampo devera possuir 02 barras de tubos em ACO de 25 x 25 x 0,9 mm
de espessura para travamento do conjunto como também tubo de apoio do
tampo de trabalho ao tampo do gaveteiro apoio.

Detalhamento e caracteristicas do PAINEL DE PRIVACIDADE E
ESTRUTURAL (MDF):

Espessura: 19 mm;

Revestimento superior/externo: Lamina de Madeira Pré - Composta,
concluida em verniz;

Revestimento inferior/interno: Ladmina de Madeira Pré - Composta, concluida
lem verniz;

IAcabamento das bordas: Lamina de Madeira Pré - Composta 0,6 mm
lespessura, concluida em verniz;

Formato: Retangular;

Complemento/acessorio: Uma calha em chapa de ago 09 mm de espessura,
fixada internamente para acomodar cabeamento.

Dgtalhamento e caracteristicas da ESTRUTURA LATERAL MODELO

PE PAINEL (MDF):
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Espessura: 26 mm;

Revestimento superior/externo: Lamina de Madeira Pré - Composta,
concluida em verniz,

Revestimento inferior/interno: Lamina de Madeira Pré - Composta, concluida
em verniz;

IAcabamento das bordas: Lamina de Madeira Pré - Composta 0,6 mm
espessura, concluida em verniz;

Formato: Retangular;

Complemento/acessorio: Suportes para regular o nivel do conjunto,
iposicionados na parte inferior da estrutura.

32.

MESA PLENARIO

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de até
5%):

1500 x 800 x 740mm (C x Px A)

Detalhamento e caracteristicas do TAMPO (MDP):

[Espessura: 43 mm, sendo jungdo de duas placas, sendo superior com 25 MM
e inferior com 18 mm;

Revestimento superior/externo e inferior/interno, pegas de 25 e 18 mm: Baixa
Pressdo (BP);

IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 2,5 mm de espessura;

Formato: Arqueado;

[Usinagem: Uma em formato retangular para caixa de tomada;
IComplemento/acessorio:

IUm suporte em aluminio/plastico para acabamento da usinagem.

IA placa superior divide em duas partes, uma menor na parte interna e outra
maior na parte do usuario com a usinagem para inclusdo da caixa de tomada.

Detalhamento e caracteristicas dos PAINEL DE PRIVACIDADE E
ESTRUTURAL (MDP):

[Espessura: 18 mm;

Revestimento superior/externo: Baixa pressao (BP);

Revestimento inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);

IAcabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 0,3 mm de espessura;

Formato: Retangular e até o chao;

Complemento/acessorio: Uma calha em chapa de ago 09 mm de espessura,
fixada internamente para acomodar cabeamento.

Detalhamento e caracteristicas do ESTRUTURAS LATERAIS (MDP):
Espessura: 50 MM, sendo jungao de duas placas de 25 MM;

Revestimento superior/externo e inferior/interno: Baixa Pressdo (BP);
\Acabamento das bordas: Filetes de Policloreto de Vinila (PVC) ou
Poliestireno (PS), com 1,0 mm de espessura;

[Usinagem: Em um dos lados para acesso de cabeamento;
IComplemento/acessorio:

Suportes para regular o nivel do conjunto, posicionados na parte inferior das
estruturas;

IUm dos lados tera um recuo para que quando aquisi¢do de demais modulos

0ssa ter acesso ergondmico ao usuario.

Marca

Unid.

1.321

'VALOR TOTAL DO LOTE 1

R$
0,00

ILOTE 11

— COLABORATIVOS
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ICADEIRA MULTIFUNCIONAL EMPILHAVEL
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até
5%):

Largura total: 540 mm;

Profundidade total: 540 mm;

|Altura total da cadeira: 810 mm;

[Extensdo vertical do encosto: 265 mm;

Largura do encosto: 460 mm;

Profundidade da superficie do assento: 395 mm;
Largura do assento: 465 mm.

Altura do chdo ao assento: 450 mm.

Cadeira fixa tipo 04 pés, empilhamento maximo 10 unidades, fabricada de
acordo com as normas da ABNT.

IAssento moldado de forma anatomica obedecendo a normas de ergonomia,
concha em polipropileno copolimero de alta resisténcia, com vincos laterais,
lambos a 50 mm das laterais da concha, borda frontal e lateral de ambos os
lados do assento com 12 mm e 25 mm de altura respectivamente, com
lespessura de 04 mm, 05 furos oblongos medindo na sua maior extensao 16 x
08 mm.

INa parte de baixo da concha, 06 reforcos verticais e 06 horizontais fundidos
lentre si assegurando resisténcia mecanica, evitando que a concha se rompa ao
sentar-se, fixados a estrutura da longarina por 04 parafusos especiais para
plastico.

[Encosto moldado de forma anatomica obedecendo a normas de ergonomia,
concha em polipropileno copolimero de alta resisténcia, espessura 04 mm, na
parte de cima, dispositivo oval para manuseio da cadeira, medindo 120 x 26

Imm nas suas maiores extensoes, encaixes laterais para encaixe da estrutura,
lambos com 36x150mm, medidos na sua maior extensdo, 18 furos oblongos

Marca

[Unid.
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para ventilagdo, medindo na sua maior extensdo 16 x 08 mm, com furos para
receber travamento da estrutura, (8 mm), dentro dos encaixes laterais 06
reforgos verticais estruturados para assegurar resisténcia mecanica do encosto
a estrutura, e refor¢o de borda com 05 mm em toda sua extensao.
IAssento/Encosto: na cor a escolha no catalogo do fabricante.

Estrutura em tubo em ago industrial oblongo 16 x 30 mm, parede interna com
1,20 mm de espessura, pintados na cor preta.

Possui Travessas de refor¢o do assento fabricadas em tubo de ago SAE
1010/1020 redondo com 19,05 mm de didmetro ¢ 1,20 mm de espessura de
parede.

Suporte de fixagdo do encosto fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020
oblongo 16x30 mm e 1,50 mm de espessura da parede.

IA unido das travessas, do tubo de suporte do encosto na estrutura da cadeira ¢
feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma
lestrutura Ginica para posterior montagem.

Ponteiras que evitam o atrito com o chdo e no manusear da cadeira, sendo
labas que evitam o contato entre os pés na sobreposi¢do, confeccionadas em
ipolipropileno de alta resisténcia na cor preta.

Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficie externa,
através de banho Nano ceramico, para prote¢do contra corrosdo e acabamento
de pintura.

Pintura a pd, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, com camada média de
60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta de
metais pesados.

34.
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SOFA MODULAR RETO

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de até
5%):

Altura Total da Poltrona: 715 mm,;

Profundidade Total da Poltrona: 680 mm.

Largura Total da Poltrona: 680 mm;

|Altura do Assento: 440 mm;

Profundidade Superficie do Assento: 475 mm.

Sofa fixo com quatro pés, encosto e sem apoia bragos, 01 lugar, fabricado de
acordo com as normas da ABNT.

Encosto confeccionado em espuma expandida/laminada, flexivel microcelular|
de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28 Kg/m? e 50 mm de
lespessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade de 33 Kg/m® e 25 mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade de 23 Kg/m® e 7 mm de espessura média para
lacabamento.

Fechamento frontal do encosto fabricado em compensado amescla com 10
imm de espessura média.

Travessa superior e inferior fabricadas em compensado amescla com 12 mm
de espessura média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de
lespessura média.

Fechamento traseiro fabricado em chapa de HDF Cru com 3,00 mm de
lespessura média.

Revestimento a escolha no catalogo do fabricante, fixado por grampos com
lacabamento zincado.

A fixagdo do encosto no assento da cadeira ¢ feita por parafusos sextavados
Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola
%"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

lAssento confeccionado com almofada de espuma expandida/laminada,
flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 33
Kg/m? e 90 mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade de 28 Kg/m?® e 20 mm de espessura média do tipo
Soft.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade de 23 Kg/m?® e 7 ¢ 10 mm de espessura média para
lacabamento.

Base do assento fabricado em compensado amescla com 18 mm de espessura
imédia.

Travessa superior, frontal e posterior fabricadas em compensado amescla com
12 mm de espessura média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de
lespessura média.

IAcabamento inferior em TNT fixado por grampos com acabamento zincado.
IA fixag@o do assento na estrutura € feita por parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20
fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Estrutura de sustentagdo da longarina confeccionado em tubo de ago SAE
1010/1020 retangular de 30x50mm e 1,06 mm de espessura de parede.
Elemento de fixagdo lateral da estrutura nos pés fabricada em chapa de ago
lestrutural com 6,35 mm de espessura.

Travessas de fixagdo do assento fabricadas em chapa de agco com 4,75 mm de
lespessura.

A unido das longarinas de sustentagdo, elemento de fixagdo lateral da
estrutura e das travessas de fixagdo do assento ¢ feito por processo de solda

Marca

do tipo MIG

Unid.
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129/151



16/09/2025, 12:30

SEI/GRR - 19251296 - Edital de Abertura

Item

Descricio

Marca

Und.

Qtd.

Valor
Unitario

(R$)

'Valor
Total
(R$)

lem célula robotizada formando um quadro de estrutura inica para posterior
montagem.

Travessa lateral de fixagdo dos pés de sustentagdo no quadro fabricada em
chapa estrutural com 8,0 mm de espessura.

Pés de sustentagdo fabricados em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com
2540 mm de didmetro (1") e 2,25 mm de espessura de parede.

35.

POLTRONA BAIXA - TIPO 1

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de até
5%):

Altura Total da Cadeira: 780 mm;

Profundidade Total da Cadeira: 620 mm;

Largura Total da Cadeira: 615 mm;

[Extensdo Vertical do Encosto: 340 mm;

Largura do Assento: 520 mm;

Profundidade da Superficie do Assento: 470 mm;

Altura do Assento: 470 mm.

Poltrona de espera fixa com encosto revestido, 04 pés na forma palito em
imadeira envernizada, fabricada de acordo com as normas da ABNT.

[Encosto e Laterais em compensado multilaminado 13 mm de espessura. —
[Espuma expandida/laminada com 20 mm de espessura média e densidade de
45 Kg/m

Espuma expandida/laminada com 7 mm de espessura média e densidade de
45 Kg/m

Sobre encosto revestido com espuma 5 mm

Chapa de ligagdo (L) em ago SAE 1020 laminado de 31,75 mm de largura e
476 mm de espessura.

A fixagdo do encosto na chapa de ligagdo (L) ¢ feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecéanica no
flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
imadeira do encosto.

A fixagdo do conjunto encosto e chapa de ligagdo (L) no assento ¢ feita com
iparafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica
no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
imadeira do assento.

Revestimento em tecido fixado por grampos com acabamento zincado, a
lescolha no catdlogo do fabricante.

Assento em compensado multilaminado 13 mm de espessura.

[Espuma expandida/laminada com 50 mm de espessura média e densidade de
33 a 37Kg/ mé°.

Finalizagdo em 1 camada com manta de fibra.

A fixag@o do conjunto encosto/assento no mecanismo ¢ feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no
flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
imadeira.

Revestimento em tecido fixado por grampos com acabamento zincado, a
lescolha no catdlogo do fabricante.

Base, Suporte de fixagdo do assento fabricado em chapa ago estrutural LNE
38 com 4,75mm de espessura.

IAnéis de encaixe para fixagdo dos pés fabricado em tubo de ago SAE
1010/1020 redondo com 38,10 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de
parede.

IA unido dos anéis de encaixe para fixagdo dos pés no suporte de fixagdo do
lassento ¢ feita por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada
formando um conjunto Unico para posterior montagem.

Estrutura fixa 4 pés em madeira, com acabamento envernizado, inseridos sob
Ipressao nos anéis de encaixe de fixag@o dos pés, travados posteriormente com
lum parafuso Philips cabeca flangeada na bitola 4.5 mm de didmetro em cada
lum dos pés de madeira.

Sapata antiderrapante inseridas sob pressao nos pés de madeira.

Os componentes metélicos devem possuir tratamento de superficie externa,
através de banho nano cerdmico, para prote¢do contra corrosao e acabamento
de pintura.

Pintura a p6, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, com camada média de
60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200 C, isenta de
metais pesados.

Pés em madeira com acabamento envernizado, podendo apresentar diferengas
de tonalidade e desenhos diferentes dos veios de madeira que sdo
caracteristicas do produto.

Marca

[Unid.

83
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POLTRONA BAIXA - TIPO II

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de até
5%):

Profundidade 750 mm.

Altura até o assento 470 mm.

|Altura total 735 mm.

Altura do encosto 280 mm.

Profundidade do assento 540 mm.

Largura do assento 485 mm.

Largura total do sofa 750 mm.

Poltrona fixa tipo aproximagao espera, fabricada de acordo com as normas da
IABNT.
Poltrona de espera tipo sofa de 01 lugar fixo com 04 pés pintado.

Marca

(Unid.
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lAssento em espuma expandida/laminada com 80 mm de espessura média e
densidade de 33 Kg/m3.

Espuma expandida/laminada com 20 mm de espessura média e densidade 26
Kg/m3.

ICompensado multilaminado de 20 mm de espessura.

[Encosto e laterais:

Compensado multilaminado de 14 mm.

Espuma expandida/laminada com 20 mm de espessura média e densidade de
23 Kg/m3.

Espuma expandida/laminada com 30 mm de espessura média e densidade 26
Kg/m3.

Espuma expandida/laminada com 40 mm de espessura média e densidade 26
Kg/m3.

Espuma expandida/laminada com 07 mm de espessura média e densidade de
23 Kg/m3.

Revestimentos a escolha no catalogo do fabricante.

Estrutura em chapa de ligagdo “L" em ago SAE 1020, laminado de 31,75 mm,
com parede de 4,76 mm.

Base:

Chapa de fixagéo do assento de 160x195 mm com espessura de 4,25 mm,
fixa.

Pés de sustentagdo em tubo de ago eliptico 20x45 mm e parede de 1,5 mm,
com quatro patas.

Sapatas articuladas de 50 mm com regulador fixo.

IComponentes metalicos devem possuir tratamento de superficie externa,
através de banho Nano ceramico, para prote¢do contra corrosdo e acabamento
de pintura.

Pintura a po, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, com camada média de
60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta de
metais pesado.

37.
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SOFA RETO - 1 LUGAR

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até
5%):

|Altura Total da Poltrona: 715 mm

Altura do Assento: 440 mm

Profundidade Superficie do Assento: 475 mm

Profundidade Total da Poltrona: 695 mm

Largura Total da Poltrona 1 Lugar: 745 mm

Sofé fixo com 04 pés, do tipo em longarinas 01 lugar, com encosto e bragos
integrados, fabricada de acordo com as normas da ABNT.

Encosto confeccionado em espuma expandida/laminada, flexivel microcelular|
de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28 Kg/m°® e 50 mm de
lespessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade de 33 Kg/m3 e 25 mm de espessura média.

Tampo do encosto fabricado em compensado amescla com 10 mm de
lespessura média.

Travessa superior e inferior fabricadas em compensado amescla com 12 mm
de espessura média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de
lespessura média.

Fechamento traseiro fabricado em chapa de HDF Cru com 3,00 mm de
lespessura média.

Revestimento a escolha no catalogo do fabricante n, fixado por grampos com
lacabamento zincado.

A fixagdo do encosto no assento da cadeira ¢ feita por parafusos sextavados
Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola
[¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

|Assento confeccionado em almofada de espuma expandida/laminada, flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 33 Kg/m3 ¢
90 mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade de 28 Kg/m? e 20 mm de espessura média do tipo
Soft

Tampo do assento fabricado em compensado amescla com 18 mm de
lespessura média.

Travessa superior, frontal e posterior fabricadas em compensado amescla com
12 mm de espessura média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de
lespessura média.

Fechamento inferior em TNT fixado por grampos com acabamento zincado.
A fixagdo do assento na estrutura ¢ feita por parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20
fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Bragos com espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28 Kg/m?® ¢ 10 mm de
lespessura média.

Estrutura lateral fabricada em compensado amescla com 15 mm de espessura
imédia.

Elemento de fixagdo da lateral no assento fabricada em chapa de ago NBR
6658 com 4.75 mm de espessura.

Marca

[Unid.

73

131/151



16/09/2025, 12:30

SEI/GRR - 19251296 - Edital de Abertura

Item

Descricio

Marca

Und.

Qtd.

Valor
Unitario

(R$)

'Valor
Total
(R$)

Revestimento em Poliéster, Cec-Stilo, Grid, Politex, Liv, Haven ou Couro
(Natural, fixado por grampos com acabamento zincado.

A fixacdo do elemento de fixa¢do da lateral na estrutura lateral ¢ feita por
parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica
no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira.

A fixac@o da lateral no assento ¢ feita por parafusos sextavados Grau 5 SAE
1429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e
porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Quadro de sustentagdo fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 retangular
de 30x50mm e 1,06 mm de espessura de parede e elemento de fixagdo da
lestrutura nos pés fabricada em chapa de ago estrutural com 6,35 mm de
lespessura.

Elemento de reforgo fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 retangular de
30x50mm e 1,06 mm de espessura.

Travessas de fixagdo do assento fabricadas em chapa de agco com 4,75 mm de
lespessura.

IA unido do quadro de sustentagdo, elemento de refor¢o e das travessas de
fixacdo do assento ¢ feito por processo de solda do tipo MIG em célula
robotizada formando uma estrutura tnica para posterior montagem.

Pés de sustentagdo formado por travessa de fixagdo no quadro fabricada em
chapa estrutural com 8,0 mm soldada em tubo de ago SAE 1010/1020
redondo com 25,40 mm de didmetro (1") ¢ 2,25 mm de espessura de parede.
IA unido das travessas de fixagdo e dos pés ¢ feito por processo de solda do
tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura tnica para posterior
montagem.

A fixacdo do quadro de sustentagdo nos pés de sustentacao ¢ feita por
iparafusos sextavados interno cabega chata na bitola M8 e porcas M8 com
travante e também em furo roscado M8 na chapa lateral do quadro.

Sapatas injetadas em Polipropileno Copolimero de alta resisténcia na cor
preta.

IComponentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna e
externa, através de banho Nano ceramico, para protecdo contra corrosao e
lacabamento de pintura.

Pintura a po, do tipo hibrido, poliéster epdxi, cor preta, semifosco lisa, com
camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de
200° C, isenta de metais pesados.
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SOFA MODULAR RETO - 1 LUGAR

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até
5%):

|Altura Total da Poltrona: 440 mm

Profundidade Total da Poltrona: 680 mm

Largura Total da Poltrona: 680 mm

Sofé fixo com quatro pés na forma de “P", fabricado de acordo com as
normas da ABNT.

IAlmofada de espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade de 33 Kg/m3 ¢ 90 mm de
lespessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade de 28 Kg/m3 e 20 mm de espessura média do tipo
Soft

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade de 23 Kg/m3 e 7 ¢ 10 mm de espessura média para
lacabamento.

Base do assento fabricado em compensado amescla com 18 mm de espessura
imédia.

Revestimento em tecido Poliéster, CEC - Stilo, Grid, Politex, Liv, Haven ou
Couro Natural fixado por grampos com acabamento zincado.

Fechamento inferior em TNT fixado por grampos com acabamento zincado.
IA fixag@o do assento na estrutura € feita por parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20
fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Revestimentos a escolha no catalogo do fabricante.

Longarinas de sustentag@o fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020
retangular de 30x50mm e 1,06 mm de espessura de parede.

Elemento de fixagdo lateral da estrutura nos pés fabricada em chapa de ago
lestrutural com 6,35 mm de espessura.

Travessas de fixacdo do assento fabricadas em chapa de ago com 4,75 mm de
lespessura.

IA unido das longarinas de sustentacdo, elemento de fixacdo lateral da
estrutura e das travessas de fixagdo do assento ¢ feito por processo de solda
do tipo MIG em célula robotizada formando um quadro de estrutura tnica
para posterior montagem.

Travessa lateral de fixacdo dos pés de sustentag@o no quadro fabricada em
chapa estrutural com 8,0 mm de espessura.

Pés de sustentacdo fabricados em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com
25,40 mm de didmetro (1") € 2,25 mm de espessura de parede.

IA unido das travessas laterais de fixa¢@o e dos pés ¢ feito por processo de
solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura tinica para
posterior montagem.

A fixagdo do quadro de sustentagdo nos pés de sustentacao ¢ feita por
iparafusos sextavados interno cabega chata na bitola M8 e porcas M8 com

travante e também em furo roscado M8 na chapa lateral do quadro.

Marca
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Sapatas injetadas em Polipropileno Copolimero de alta resisténcia na cor
preta.

IComponentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna e
externa, através de banho Nano cerdmico, para prote¢ao contra corrosao e
lacabamento de pintura.

Pintura a p6, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, semifosco lisa, com
camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de
200” C, isenta de metais pesados.

39.

https://sei.rr.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=21090202&infra_si...

SOFA MODULAR DE CANTO - 1 LUGAR

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até
5%):

Altura Total da Poltrona: 715 mm

Profundidade Total da Poltrona: 680 mm

Largura Total da Poltrona: 680 mm

|Altura do Assento: 440 mm

Profundidade Superficie do Assento: 475 mm

Sofa fixo com 04 pés, 01 lugar com canto, fabricado de acordo com as
normas da ABNT.

Encosto/canto confeccionado em espuma expandida/laminada, flexivel
imicrocelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28 Kg/m?®
e 50 mm de espessura média. - Espuma expandida/laminada, flexivel
imicrocelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 33 Kg/m° e
25 mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade de 23 Kg/m? e 7 mm de espessura média para
lacabamento.

Fechamento frontal do encosto fabricado em compensado amescla com 10
imm de espessura média.

Travessa superior e inferior fabricadas em compensado amescla com 12 mm
de espessura média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de
lespessura média.

Fechamento traseiro fabricado em chapa de HDF Cru com 3,00 mm de
lespessura média.

Fechamento raio canto fabricado em chapa de compensado flexivel com 6,00
imm de espessura média.

Reforgo superior e inferior no canto do raio fabricado em compensado

lamescla com 18 mm de espessura média.

Revestimento a escolha no catalogo do fabricante, fixado por grampos com
lacabamento zincado.

A fixagdo do encosto no assento da cadeira ¢ feita por parafusos sextavados
Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola
%"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

|Assento confeccionado em almofada de espuma expandida/laminada, flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 33 Kg/m? e
lgo mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade de 28 Kg/m3 e 20 mm de espessura média do tipo
Soft.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade de 23 Kg/m3 e 7 ¢ 10 mm de espessura média para
lacabamento.

Base do assento fabricado em compensado amescla com 18 mm de espessura
imédia.

Travessa superior, frontal e posterior fabricadas em compensado amescla com
12 mm de espessura média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de
lespessura média.

IAcabamento inferior em TNT fixado por grampos com acabamento zincado.
IA fixag@o do assento na estrutura € feita por parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola Y4"x 20
fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Estrutura da longarinas de sustentagdo fabricado em tubo de ago SAE
1010/1020 retangular de 30x50mm e 1,06 mm de espessura de parede.
Elemento de fixagdo lateral da estrutura nos pés fabricada em chapa de ago
lestrutural com 6,35 mm de espessura.

Travessas de fixagdo do assento fabricadas em chapa de agco com 4,75 mm de
lespessura.

A unido das longarinas de sustentagao, elemento de fixagao lateral da
estrutura e das travessas de fixagdo do assento ¢ feito por processo de solda
do tipo MIG em célula robotizada formando um quadro de estrutura unica
para posterior montagem.

Travessa lateral de fixagdo dos pés de sustentagdo no quadro fabricada em
chapa estrutural com 8,0 mm de espessura.

Pés de sustentagdo fabricados em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com
25,40 mm de didmetro (1") e 2,25 mm de espessura de parede.

A unido das travessas laterais de fixagdo e dos pés ¢é feito por processo de
solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura unica para
posterior montagem.

IA fixacdo do quadro de sustentagdo nos pés de sustentagdo ¢ feita por
parafusos sextavados interno cabega chata na bitola M8 e porcas M8 com
travante e também em furo roscado M8 na chapa lateral do quadro.

Marca
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Sapatas injetadas em Polipropileno Copolimero de alta resisténcia na cor
preta.

IComponentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna e
externa, através de banho Nano cerdmico, para prote¢ao contra corrosao e
lacabamento de pintura.

Pintura a p6, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, semifosco lisa, com
camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de
200° C, isenta de metais pesados.

40.
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SOFA RETO - 02 LUGARES

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até
5%):

|Altura Total da Poltrona: 715 mm

Altura do Assento: 440 mm

Profundidade Superficie do Assento: 475 mm

Profundidade Total da Poltrona: 695 mm

Largura Total da Poltrona 1 Lugar: 1425 mm

Sofé fixo com 04 pés, do tipo em longarinas 02 lugares, com encosto e bragos
integrados, fabricada de acordo com as normas da ABNT.

[Encosto confeccionado em espuma expandida/laminada, flexivel microcelular|
de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28 Kg/m® e 50 mm de
lespessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade de 33 Kg/m® e 25 mm de espessura média.

Tampo do encosto fabricado em compensado amescla com 10 mm de
lespessura média.

Travessa superior e inferior fabricadas em compensado amescla com 12 mm
de espessura média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de
lespessura média.

Fechamento traseiro fabricado em chapa de HDF Cru com 3,00 mm de
lespessura média.

Revestimento a escolha no catalogo do fabricante n, fixado por grampos com
lacabamento zincado.

A fixagdo do encosto no assento da cadeira ¢ feita por parafusos sextavados
Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola
[¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

|Assento confeccionado em almofada de espuma expandida/laminada, flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 33 Kg/m? e
90 mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade de 28 Kg/m3 e 20 mm de espessura média do tipo
Soft - Tampo do assento fabricado em compensado amescla com 18 mm de
lespessura média.

Travessa superior, frontal e posterior fabricadas em compensado amescla com
12 mm de espessura média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de
lespessura média.

Fechamento inferior em TNT fixado por grampos com acabamento zincado.
IA fixag@o do assento na estrutura € feita por parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20
fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Bragos com espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28 Kg/m® e 10 mm de
lespessura média.

Estrutura lateral fabricada em compensado amescla com 15 mm de espessura
média.

Elemento de fixagdo da lateral no assento fabricada em chapa de ago NBR
6658 com 4,75 mm de espessura.

Revestimento em Poliéster, Cec-Stilo, Grid, Politex, Liv, Haven ou Couro
Natural, fixado por grampos com acabamento zincado.

IA fixagdo do elemento de fixagdo da lateral na estrutura lateral € feita por
parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica
no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira.

IA fixagdo da lateral no assento ¢ feita por parafusos sextavados Grau 5 SAE
1429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e
porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Quadro de sustentagdo fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 retangular
de 30x50mm e 1,06 mm de espessura de parede e elemento de fixacdo da
lestrutura nos pés fabricada em chapa de ago estrutural com 6,35 mm de
lespessura.

Elemento de reforgo fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 retangular de
30x50mm e 1,06 mm de espessura.

Travessas de fixagdo do assento fabricadas em chapa de agco com 4,75 mm de
lespessura.

A unido do quadro de sustentagdo, elemento de reforgo e das travessas de
fixacdo do assento € feito por processo de solda do tipo MIG em célula
robotizada formando uma estrutura tinica para posterior montagem.

P¢és de sustentagdo formado por travessa de fixagdo no quadro fabricada em
chapa estrutural com 8,0 mm soldada em tubo de ago SAE 1010/1020
redondo com 2540 mm de diametro (1") e 2,25 mm de espessura de parede.
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IA unido das travessas de fixagdo e dos pés ¢ feito por processo de solda do
tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura unica para posterior
montagem.

A fixacdo do quadro de sustentagdo nos pés de sustentagdo ¢ feita por
parafusos sextavados interno cabega chata na bitola M8 e porcas M8 com
travante e também em furo roscado M8 na chapa lateral do quadro.

Sapatas injetadas em Polipropileno Copolimero de alta resisténcia na cor
preta.

IComponentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna e
externa, através de banho Nano cerdmico, para prote¢ao contra corrosao e
lacabamento de pintura.

Pintura a p6, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, semifosco lisa, com
camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de
200" C, isenta de metais pesados.

41.
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SOFA MODULAR CIRCULAR OU SEMI CIRCULAR CONCAVO
Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de até
5%):

Altura Total da Poltrona: 715 mm

Profundidade Total da Poltrona: 680 mm

Largura Total da Poltrona: 540 mm

|Altura do Assento: 440 mm

Profundidade Superficie do Assento: 485 mm

Sofa fixo lounge curvo com quatro pés, encosto ¢ sem apoio de bragos, 01
lugar, fabricado de acordo com as normas da ABNT.

Encosto confeccionado em espuma expandida/laminada, flexivel microcelular|
de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28 Kg/m3 e 50 mm de
lespessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade de 33 Kg/m3 e 25 mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade de 23 Kg/m3 e 7 mm de espessura média para
lacabamento.

Fechamento frontal do encosto fabricado em compensado amescla com 10
imm de espessura média.

Travessa superior e inferior fabricadas em compensado amescla com 12 mm
de espessura média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de
lespessura média.

Fechamento traseiro fabricado em chapa de HDF Cru com 3,00 mm de
lespessura média.

Revestimento a escolha no catalogo do fabricante, fixado por grampos com
lacabamento zincado.

A fixagdo do encosto no assento da cadeira ¢ feita por parafusos sextavados
Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola
1/4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

lAssento confeccionado com almofada de espuma expandida/laminada,
flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 33
Kg/m3 e 90 mm de espessura média.

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade de 28 Kg/m3 e 20 mm de espessura média do tipo
Soft. —

Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade de 23 Kg/m3 e 7 ¢ 10 mm de espessura média para
lacabamento.

Base do assento fabricado em compensado amescla com 18 mm de espessura
imédia.

Travessa superior, frontal e posterior fabricadas em compensado amescla com
12 mm de espessura média.

Fechamento lateral fabricado em compensado amescla com 12 mm de
lespessura média.

IAcabamento inferior em TNT fixado por grampos com acabamento zincado. -
IA fixag@o do assento na estrutura € feita por parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %4"x 20
fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Estrutura de sustentagdo da longarina confeccionado em tubo de ago SAE
1010/1020 retangular de 30x50mm e 1,06 mm de espessura de parede.
Elemento de fixagdo lateral da estrutura nos pés fabricada em chapa de ago
lestrutural com 6,35 mm de espessura.

Travessas de fixagdo do assento fabricadas em chapa de agco com 4,75 mm de
lespessura.

A unido das longarinas de sustentagao, elemento de fixagao lateral da
estrutura e das travessas de fixagdo do assento ¢ feito por processo de solda
do tipo MIG em célula robotizada formando um quadro de estrutura unica
para posterior montagem.

Travessa lateral de fixagdo dos pés de sustentagdo no quadro fabricada em
chapa estrutural com 8,0 mm de espessura. - Pés de sustentagdo fabricados
lem tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de diametro (1") e
2,25 mm de espessura de parede. - A unido das travessas laterais de fixacdo e
dos pés ¢ feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada
formando uma estrutura inica para posterior montagem.

A fixagdo do quadro de sustentagdo nos pés de sustentacao ¢ feita por
iparafusos sextavados interno cabega chata na bitola M8 e porcas M8 com

Marca

travante e também em furo roscado M8 na chapa lateral do quadro.

Unid.

1.351

135/151



16/09/2025, 12:30

SEI/GRR - 19251296 - Edital de Abertura

Item

Descricio

Marca

Und.

Qtd.

Valor
Unitario

(R$)

'Valor
Total
(R$)

Sapatas injetadas em Polipropileno Copolimero de alta resisténcia na cor
preta.

IComponentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna e
externa, através de banho Nano cerdmico, para prote¢ao contra corrosao e
lacabamento de pintura.

Pintura a p6, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, semifosco lisa, com
camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de
200° C, isenta de metais pesados

42.

MESA DE APOIO COM TAMPO CIRCULAR

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até
5%):

Largura da mesa: 500mm;

|Altura da mesa: 710 mm.

Mesa fixa redonda com pés em tubo de aco , fabricada de acordo com as
normas da ABNT.

Tampo confeccionado em chapa de MDF de 18 mm de espessura, com
superficie em melaminico e borda chanfrada para acabamento lateral
envernizado.

A fixagdo do tampo na estrutura ¢é feita através de parafusos Philips 48 mm
auto-atarraxantes.

Estrutura fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 redondo com 15,87
imm de didmetro e 1,06 mm de espessura de parede.

Suporte de fixagdo do tampo fabricado em chapa de ago SAE 1020 com 318
Imm de espessura.

Base da estrutura fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo com
15,87 mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de parede.

A unido da base e do suporte de fixagdo do tampo na estrutural ¢ feita por
iprocesso de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura
linica para posterior montagem.

Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor preta.

Cores a escolha no catalogo do fabricante.

IComponentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna e
externa, através de banho Nano cerdmico, para prote¢do contra corrosio e
lacabamento de pintura.

Pintura a p6, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, semifosco lisa, com
camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de
200” C, isenta de metais pesados.

Marca
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43.

MESA BAIXA COM TAMPO CIRCULAR

Medidas Aproximadas (condicionadas a variac¢do entre medidas de até
5%):

Largura da mesa: 500mm;

|Altura da mesa: 510 mm.

Mesa fixa redonda com pés em tubo de aco, fabricada de acordo com as
normas da ABNT.

Tampo confeccionado em chapa de MDF de 18 mm de espessura, com
superficie em melaminico e borda chanfrada para acabamento lateral
envernizado.

A fixag@o do tampo na estrutura ¢ feita através de parafusos Philips 4,8 mm
auto-atarraxantes.

Estrutura fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo com 15,87
imm de didmetro e 1,06 mm de espessura de parede.

Suporte de fixagdo do tampo fabricado em chapa de ago SAE 1020 com 3,18
Imm de espessura.

Base da estrutura fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 redondo com
15,87 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede.

A unido da base e do suporte de fixagdo do tampo na estrutural ¢ feita por
iprocesso de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura
linica para posterior montagem.

Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor preta.

Cores a escolha no catalogo do fabricante.

IComponentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna e
externa, através de banho Nano cerdmico, para protecdo contra corrosao e
lacabamento de pintura.

Pintura a po, do tipo hibrido, poliéster epdxi, cor preta, semifosco lisa, com
camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de
200° C, isenta de metais pesados.

Marca

Unid.
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MESA MODELO MULTIUSO

Medidas Aproximadas (condicionadas a variag¢do entre medidas de até
5%):

|Altura Total da Mesa: 680 mm,;

Largura Total da Mesa: 506 mm;

Profundidade Total da Mesa: 430 mm;

Largura do Tampo:: 506 mm;

Profundidade do Tampo: 385 mm;

Largura da Base: 260mm;

Profundidade da Base: 380 mm.

Mesa de apoio para notebook, fabricada de acordo com as normas da ABNT.
Tampo fabricado em chapa de MDF de 18 mm de espessura, com superficie e
borda lateral com acabamento em laca para acabamento.

Marca
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A fixacdo do tampo na estrutura ¢ feita através de parafusos Philips cabeca
chata M6 e buchas roscadas M6 fixadas no tampo.

Cores a escolha no catalogo do fabricante.

Suporte de fixagdo do tampo fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 4,75
mm de espessura.

Coluna de suporte fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 redondo com
31,75 mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de parede.

Base fabricada em chapa de ago estrutural ASTM A36 com 6,35 mm de
lespessura.

IA unido do suporte de fixagdo do tampo e base na coluna de suporte sdo feitos
ipor processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma
lestrutura Unica.

Protec@o da base para contato no piso em velcro com 50 mm de largura
fixado na base com adesivo.

IComponentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna e
externa, através de banho Nano cerdmico, para prote¢do contra corrosao e
lacabamento de pintura.

Pintura a p6, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, semifosco lisa, com
camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de
200" C, isenta de metais pesados.

45.

IMINI COLUNA ACCESS

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de até
5%):

Altura Total da Mini Coluna: 590 mm;

IDiametro total da base de sustentag@o: 300mm.

Dispositivo eletronico para ponto méovel de tomada elétrica e USB,
confeccionado em perfil de aluminio extrusado, com bandejas em ago
carbono e acessorios em termoplastico.

O dispositivo devera conter seis tomadas para ligagao elétrica, suportando
corrente de 10 amperes, e duas tomadas (plugs) USB com saida méaxima de 5
ivolts e 3 amperes de corrente.

IA amperagem maxima do dispositivo deve ser dividida conforme o numero
de aparelhos eletronicos conectados simultaneamente, o que podera reduzir a
poténcia de saida, evitando, contudo, sobrecargas e aquecimento elevado.

O dispositivo deve estar pronto para ser ligado em qualquer ambiente que
tenha rede elétrica entre 100 e 240 volts de corrente alternada, € deve ser
dotado de botdo liga/desliga de facil acesso.

Devera possuir também sistema de protegdo contra sobrecargas e
superaquecimento.

Devera ter cabo elétrico de 2500 mm de comprimento, alojado em cavidade
lespecifica no proprio dispositivo, quando fora de uso.

Marca
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VALOR TOTAL DO LOTE 11

R$
0,00

ILOTE III - ASSENTOS
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ICADEIRA GIRATORIA - TIPO I

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de até
5%):

Largura: 745 mm

Profundidade: 690-990 mm

Altura: 1190-1300 mm

Estruturagdo e mecanismo: Flange de fixagdo do assento produzida em chapa
de aco estampada, com inclinagdo em sistema de relax sincrono, possuindo
quatro posigdes diferentes de reclinagdo, e outra op¢do de reclinagio livre,
que podem ser usufruidas mediante acionamento de alavanca plastica abaixo
do assento. A intensidade do sistema relax pode ser ajustada mediante
lacionamento de manipulo giratorio sob o assento. Coluna central giratoria
com regulagem de altura por acionamento pneumatico, construido em ago
tubular SAE 1008/1010, com conificagdo em ambas as extremidades. Guia
em forma de bucha, injetada em poliacetal. Pistdo a gas DINN classe 4, sendo
a regulagem de altura acionada por meio de alavanca pléstica localizada sob o
lassento. Base em formato estrela de cinco hastes, produzida por estampagem
lem chapa metalica de acabamento superficial cromado, e sdo sustentadas por
rodizios em injegdo de polimero poliamida 6.0, equidistantes em 72°, com
calota integrada ao corpo, apoiados axialmente por esferas de ago que
permitem giro de 360 graus e roldanas duplas com 5 cm de didmetro. Na
extremidade das hastes, ha pinos metélicos soldados pelo processo MIG, que
suportam os rodizios, sendo estes acoplados por presso, sem utilizagdo de
buchas plasticas. A base estrela e o tubo externo do encosto contém
lacabamento superficial cromado, e as demais pegas metalicas aparentes da
poltrona recebem acabamento superficial por pintura de fixac@o eletrostatica,
curadas em alta temperatura.

Apoio de bracos: Produzidos em injegdo de copolimero polipropileno na cor
preta. Alma de ago industrial, com regulagem vertical por botdo de formato
ovalado, totalizando 07 posi¢des e 80 mm de curso de acordo com a
inecessidade do usudrio. Chapa para fixag¢@o no assento com dois furos de
formato oblongo, permitindo regulagem horizontal do vao livre entre eles.
Fixacdo sob o assento, por meio de dispositivos roscados.

lAssento: Produzido com chassi de material plastico de alta resisténcia,
conformado em molde anatdmico; ou de madeira compensada de alta
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resisténcia com espessura de 13mm, conformada em molde anatomico;
lestofado em PU injetado com densidade acima de 45 Kg/M3 ¢ espessura de
60 mm. Porcas garras metalicas encravadas na face superior do chassi, para
conectar parafusos de montagem. Contracapa injetada em material plastico
preto de alta durabilidade. Revestimento dos assentos desenvolvido em
laminado sintético vinilico ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela
do fabricante.

IEncosto: Produzido com dois aros tubulares, com tubo metalico de didmetro
22,25mm. Um dos aros tem parede em chapa #16, conformado em curvadora
de tubo, na forma de “u” invertido, com contorno sinuoso e ergondmico para
respaldar as costas do usuario, com fechamento na sua extremidade inferior
por perfil plastico injetado. Revestimento do aro em tela de poliéster flexivel
de alta tenacidade na cor preta com acabamento em resina acrilica, e por
manta interna de espuma expandida laminada com 10 mm de espessura
média, com densidade 28 Kg m3, com arremate em tecido sintético de
poliuretano. O outro

aro tem parede em chapa #13, conformado em curvadora de tubo formando
retangulo fechado em 4 lados, com superficie de acabamento cromado, com
contorno sinuoso e ergondmico, unindo-se ao primeiro aro de forma néo
laparente, sem uso de solda. Apoio cervical injetado em poliamida 6 com
formato anatomico, fixado por encaixe no tubo externo que compde o aro do
lencosto, travado com parafusos, estofado em PU injetado com densidade
lacima de 25K g/M3 e espessura de 20mm. Revestimento em tecido sintético
de polimero poliuretano, cor conforme constar na cartela do fabricante.

47.
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ICADEIRA GIRATORIA - TIPO 1T

Medidas Aproximadas (condicionadas a variac¢do entre medidas de até
5%):

Largura: 700 mm

Profundidade: 700-760 mm

IAltura: 860-1060 mm

Estruturacdo e mecanismo: Sistema de regulagem vertical do encosto com 9
posigoes distintas, e uma extra para desarme, proporcionando 8 cm de curso
sem utilizacdo de manipulo, sendo o movimento de elevagdo do encosto de
forma manual, por meio do sistema de catraca vertical com mola de ago e fim
de curso com livre retorno. Fixagdo da base ao assento/encosto através de
dispositivos roscados e porcas garras encravadas no substrato. Sistema de
inclinagdo do encosto por meio de manipulo em inje¢ao de copolimero
polipropileno na cor preta, localizado na lateral do mecanismo, constituido
ipor laminas de aco estampadas e alternadas, permitindo ao encosto infinitas
posigodes de reclinagdo no intervalo angular de 20 graus, de acordo com as
inecessidades do usudrio. O retorno do encosto ¢ realizado por meio de molas
espirais, mediante acionamento da alavanca lateral. Placa de fixagdo do
assento fabricada em chapa de ago estampada, livre de movimentagdo, com
inclinagdo fixa de 3° negativos. Coluna central desmontavel recoberta por
capa telescopica em injecdo de copolimero polipropileno na cor preta, fixada
por encaixe conico, com pistdo a gas classe DINN 04 para regulagem vertical
e amortecimento de impactos gerados ao sentar na cadeira. Acionamento da
regulagem vertical por meio de alavanca lateral em injegdo de copolimero
ipolipropileno na cor preta. Estrutura de base giratéria com 5 hastes
iproduzidas por tubo metalico, soldadas em suas extremidades em cone
metalico, pelo processo MIG, com sistema de acoplamento da coluna central
através de cone morse de encaixe perfeito. O conjunto € recoberto por capa
superior produzida em injegdo de copolimero polipropileno na cor preta. As
hastes sdo sustentadas por rodizios em injeg¢do de polimero poliamida 6.0,
lequidistantes em 72°, com calota integrada ao corpo, apoiados axialmente por
esferas de ago que permitem giro de 360 graus e roldanas duplas com 5 cm de
didmetro. Na extremidade das hastes, ha pinos metalicos soldados pelo
processo MIG, que suportam os rodizios, sendo estes acoplados por pressao,
sem utilizacdo de buchas plasticas. As pegas metalicas aparentes da poltrona
recebem acabamento superficial por pintura de fixagao eletrostatica, curadas
lem alta temperatura.

IApoio de bracos: Produzidos em injeg¢@o de copolimero polipropileno na cor
preta. Alma de ago industrial, com regulagem vertical por botdo de formato
ovalado, totalizando 07 posi¢des e 80 mm de curso de acordo com a
necessidade do usuario. Chapa para fixagdo no assento com dois furos de
formato oblongo, permitindo regulagem horizontal do vao livre entre eles.
Fixagdo sob o assento, por meio de dispositivos roscados.

Assento: Produzido com chassi de material plastico de alta resisténcia,
conformado em molde anatdmico; ou de madeira compensada de alta
resisténcia com espessura de 13mm, conformada em molde anatomico;
estofado em PU injetado com densidade acima de 45 Kg/ M3 e espessura de
50 mm. Porcas garras metalicas encravadas na face superior do chassi, para
conectar parafusos de montagem. Contracapa injetada em material plastico
preto de alta durabilidade. Revestimento dos assentos desenvolvido em
laminado sintético vinilico ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela
do fabricante.

[Encosto: Produzido com inserto perimetral anatomicamente injetado em
poliamida na cor preta, com reforco em fibra de vidro na proporg¢ao de 30%,

com largura variavel entre 30mm e 65mm, confeccionado em duas partes
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conectaveis. Revestimento do aro em tela de poliéster flexivel de alta
tenacidade na cor preta, sendo a fixagao da tela efetuada por encaixe das
partes plasticas que compdem o aro, e posterior travamento com grampos
metalicos de acabamento zincado.

48.

ICADEIRA DE DIALOGO

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de até
5%):

Largura: 580 mm;

Profundidade: 560 mm;

Altura: 900 mm.

Estruturacio: Metalica composta por ago tubular curvado em formato
continuo, de didmetro 1" X 2.25mm, dotada de sapatas inferiores deslizantes
e antitombamento. Lamina de fixagdo assento/encosto fabricada em chapa de
laco de medida Largura 3" X espessura 1/4", curvada de forma a proporcionar
a inclinagdo fixa do encosto. Travamento na altura do assento constituido por
duas chapas metalicas com largura 32mm, e bitola #7, com furagao para
fixacdo do mesmo.

Apoio de bracos: Bragos sobressaindo-se como continuagio da estrutura
tubular, tendo apoio em polipropileno injetado na cor preta, fixado por
parafusos. As pecas metalicas sdo ligadas por solda MIG. As pegas metalicas
laparentes da poltrona recebem acabamento superficial por pintura de fixagdo
eletrostatica, curadas em alta temperatura.

Assento: Produzido com chassi de material plastico de alta resisténcia,
conformado em molde anatdmico; ou de madeira compensada de alta
resisténcia com espessura de 13mm, conformada em molde anatomico;
estofado em PU injetado com densidade acima de 45 Kg/ M3 e espessura de
50 mm. Porcas garras metalicas encravadas na face superior do chassi, para
conectar parafusos de montagem. Contracapa injetada em material plastico
preto de alta durabilidade. Revestimento dos assentos desenvolvido em
laminado sintético vinilico ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela
do fabricante.

[Encosto: Produzido com inserto perimetral anatomicamente injetado em
poliamida na cor preta, com reforco em fibra de vidro na proporg¢ao de 30%,
com largura variavel entre 30mm e 65mm, confeccionado em duas partes
conectaveis. Revestimento do aro em tela de poliéster flexivel de alta
tenacidade na cor preta, sendo a fixa¢ao da tela efetuada por encaixe das
partes plasticas que compdem o aro, e posterior travamento com grampos
metalicos de acabamento zincado.

Marca
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ICADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL

Medidas Aproximadas (condicionadas a variac¢do entre medidas de até
5%):

Largura: 650 mm;

Profundidade: 650-780 mm;

Altura: 840-1030 mm.

Estruturagdo e mecanismo: Sistema de regulagem vertical do encosto com 9
posi¢des distintas, € uma extra para desarme, proporcionando 8 cm de curso
sem utilizagdo de manipulo, sendo o movimento de elevagao do encosto de
forma manual, por meio do sistema de catraca vertical com mola de aco e fim
de curso com livre retorno. Fixagdo da base ao assento/encosto através de
dispositivos roscados e porcas garras encravadas no substrato. Sistema de
inclinagdo do encosto por meio de manipulo em inje¢do de copolimero
ipolipropileno na cor preta, localizado na lateral do mecanismo, constituido
por laminas de ago estampadas e alternadas, permitindo ao encosto infinitas
posi¢des de reclinagdo no intervalo angular de 20 graus, de acordo com as
necessidades do usuario. O retorno do encosto ¢ realizado por meio de molas
espirais, mediante acionamento da alavanca lateral. Placa de fixagdo do
assento fabricada em chapa de ago estampada, livre de movimentagao, com
inclinacdo fixa de 3° negativos. Coluna central desmontavel recoberta por
capa telescOpica em injegdo de copolimero polipropileno na cor preta, fixada
por encaixe cOnico, com pistdo a gas classe DINN 04 para regulagem vertical
e amortecimento de impactos gerados ao sentar na cadeira. Acionamento da
regulagem vertical por meio de alavanca lateral em inje¢ao de copolimero
polipropileno na cor preta. Estrutura de base giratoria com 5 hastes
iproduzidas por tubo metalico, soldadas em suas extremidades em cone
metalico, pelo processo MIG, com sistema de acoplamento da coluna central
através de cone morse de encaixe perfeito. O conjunto ¢é recoberto por capa
superior produzida em injegdo de copolimero polipropileno na cor preta. As
hastes sdo sustentadas por rodizios em injegdo de polimero poliamida 6.0,
lequidistantes em 72°, com calota integrada ao corpo, apoiados axialmente por
esferas de ago que permitem giro de 360 graus e roldanas duplas com 5 cm de
diametro. Na extremidade das hastes, ha pinos metalicos soldados pelo
iprocesso MIG, que suportam os rodizios, sendo estes acoplados por pressio,
sem utilizagdo de buchas plasticas. As pegas metalicas aparentes da poltrona
recebem acabamento superficial por pintura de fixacdo eletrostatica, curadas
lem alta temperatura.

Apoio de bracos: Produzidos em injegdo de copolimero polipropileno na cor
preta. Alma de ago industrial, com regulagem vertical por botdo de formato
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ovalado, totalizando 07 posi¢des ¢ 80 mm de curso de acordo com a
mecessidade do usuario. Chapa para fixagdo no assento com dois furos de
formato oblongo, permitindo regulagem horizontal do véo livre entre eles.
Fixacdo sob o assento, por meio de dispositivos roscados.

IAssento: Produzido com chassi de material plastico de alta resisténcia,
conformado em molde anatdmico; ou de madeira compensada de alta
resisténcia com espessura de 13mm, conformada em molde anatomico;
estofado em PU injetado com densidade acima de 45 Kg/ M3 e espessura de
50 mm. Porcas garras metalicas encravadas na face superior do chassi, para
conectar parafusos de montagem. Contracapa injetada em material plastico
preto de alta durabilidade. Revestimento dos assentos desenvolvido em
laminado sintético vinilico ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela
do fabricante.

Encosto: Produzido com chassi de material plastico de alta resisténcia,
conformado em molde anatomico; ou de madeira compensada de alta
resisténcia com espessura de 13mm, conformada em molde anatomico;
estofado em PU injetado com densidade acima de 45 Kg/ M3 e espessura de
40 mm. Porcas garras metalicas encravadas na face frontal do chassi, para
conectar parafusos de montagem. Contracapa injetada em material plastico
ipreto de alta durabilidade. Revestimento dos encostos desenvolvido em
laminado sintético vinilico ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela
do fabricante.

50.

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL: PARA OBESOS ATE
200KG

Medidas Aproximadas (condicionadas a variac¢do entre medidas de até
5%):

Largura total: 810 mm;

Profundidade total: 700 mm;

|Altura total: 910 mm.

[Estruturacdo e mecanismo: Sistema constituido por flange de encaixe conico,
desprovido de sistema de elevagdo. Os componentes metalicos sdo unidos por
solda do tipo MIG, formando uma peca tinica para posterior fixagao a
madeira do assento por meio de dispositivos roscados. Lamina dupla de
fixacdo assento/encosto/base confeccionadas em chapa de ago SAE 1020,
sendo cada uma de medida largura 3" X espessura 1/4", dobradas. Coluna
central giratoria sem regulagem de altura, confeccionado em ago tubular, com
conificagdo inferior e superior. Base com 5 hastes, produzida por processo de
injecdo em poliamida 6, com sistema de acoplamento da coluna central
através de cone morse, injetado com anel de ago ABNT 1006/1010. As cinco
lhastes sdo sustentadas por meio de rodizios de nylon, apoiados axialmente
por esferas de ago que permitem giro de 360 graus, com roldanas duplas de
didmetro 50 mm. As pegas metalicas aparentes da poltrona recebem
lacabamento superficial por pintura de fixagdo eletrostatica, curadas em alta
temperatura.

IApoio de bragos: Produzidos em injeg¢@o de copolimero polipropileno na cor
preta. Alma de ago industrial, com regulagem vertical por botdo de formato
ovalado, totalizando 07 posi¢des e 80 mm de curso de acordo com a
necessidade do usuario. Chapa para fixagdo no assento com dois furos de
formato oblongo, permitindo regulagem horizontal do vao livre entre eles.
Fixacgdo sob o assento, por meio de dispositivos roscados.

Assento: Produzido com chassi de madeira compensada multilaminada, com
laminas de madeira de reflorestamento, intercaladas entre si, com formato
lanatomico, de modo que ndo cause compressao sanguinea no usuario,
iprensada a quente, com no minimo 18 mm de espessura final. Porcas garras
com rosca 1/4 pol, ancoradas na madeira sob o estofamento de espuma,
compondo espera inferior para travamento de parafusos. Estofados em
espuma de poliuretano expandida, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta
resisténcia a ruptura e baixa deformac@o permanente, com espessura média de
60 mm e densidade controlada de 33kg/ m°, e também com espuma flocada
com espessura de 20 mm. Revestimento dos assentos desenvolvido em
laminado sintético vinilico ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela
do fabricante.

Encosto: Produzido com chassi de madeira compensada multilaminada, com
laminas de madeira de reflorestamento, intercaladas entre si, com formato
lanatomico, de modo a permitir a acomodagdo das regides dorsal e lombar,
elevando o nivel ergonomia da poltrona e conforto para a coluna cervical,
iprensada a quente, com no minimo 18 mm de espessura final. Porcas garras
com rosca 1/4 pol, ancoradas na madeira sob o estofamento de espuma,
compondo espera posterior para travamento de parafusos. Estofados em
espuma de poliuretano expandida, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta
resisténcia a ruptura e baixa deformac@o permanente, com espessura média de
60 mm e densidade controlada de 33kg/ m°, e também com espuma flocada
com espessura de 20 mm. Revestimento dos assentos desenvolvido em
laminado sintético vinilico ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela
do fabricante.
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CADEIRA DE DIALOGO FIXA APROXIMACAO
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Medidas Aproximadas (condicionadas a variac¢do entre medidas de até
5%):

Largura total: 580 mm;

Profundidade total: 630 mm;

|Altura total: 850 a 910 mm.

[Estruturarao: fixa do tipo balango, ou balancim, ou “S" ou “C" invertido,
onde o assento fica em suspensdo ou “balango’, para uso nas ocasides de
interlocugdo ou espera, sendo a armag@o em ago tubular de se¢@o circular
com bitola externa minima de 1" X 2,2mm. Travamento na altura do assento
constituido por duas chapas metalicas com largura 32mm, e bitola #7, com
furacdo para fixagdo do mesmo. Sapatas deslizantes injetadas em material
plastico, sendo as sapatas frontais injetadas de forma a dificultar o
tombamento da cadeira para a frente quando em uso.

IApoio de bragos: Bragos sobressaindo-se como continuagéo da estrutura
tubular, tendo apoio em polipropileno injetado na cor preta, fixado por
parafusos. As pegas metalicas sdo ligadas por solda MIG. As pecas metalicas
aparentes da poltrona recebem acabamento superficial por pintura de fixagdo
eletrostatica, curadas em alta temperatura.

lAssento: com carenagem em material plastico de engenharia com alta
resisténcia injetado, com estofamento em espuma de poliuretano injetado de
alta densidade (50 Kg/m3) e espessura média de 70 mm. Borda frontal
ligeiramente curvada no assento para ndo obstruir a circulagdo sanguinea.
Revestimento dos assentos desenvolvido em laminado sintético vinilico ou
tecido de poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.

Encosto: confeccionado com inserto em material plastico flexivel de
engenharia com alta resisténcia, injetado, fixado por encaixe. Estofamento
frontal em espuma de poliuretano injetado de alta densidade (65 Kg/m3) e
espessura média de 25mm. Acabamento posterior interno em espuma de
poliuretano expandido de média densidade (33 Kg/m3) e espessura média de
12mm. O encosto possui estrutura externa confeccionada em copolimero de
engenharia de alta resisténcia na cor preta, dotado de suporte confeccionado
lem poliamida, refor¢ado com fibra de vidro de alta resisténcia, com 08
posicdes de regulagem de altura, com 50 mm de curso total. O acionamento
da regulagem de altura do encosto ¢ realizado por meio do botdo localizado
atras do encosto, em posicdo facilmente alcancada pelo usuario em uso na
cadeira. Revestimento dos assentos desenvolvido em laminado sintético
vinilico ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.

52.

CADEIRA DE DIALOGO - FIXA 4 PES

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até
5%):

Largura total: 500 mm;

Profundidade total: 600 mm;

|Altura total: 880 mm.

Estruturacio: Metalica composta por dois tubos de didmetro 7/8", com
parede de 1,06 mm, curvados em formato de portico, ligados entre si
lateralmente por tubos horizontais, também de de diametro 7/8", com parede
de 1,06 mm. A ligagdo entre os diversos tubos e trefilados que compdem a
estrutura € efetuada pelo processo de solda MIG. Lamina de fixagao assento/
lencosto fabricada em chapa de ago de medida Largura 3" X espessura 1/4",
curvada de forma a proporcionar a inclinagao fixa do encosto. Sapatas
deslizantes injetadas em polipropileno. As pegas metalicas aparentes da
poltrona recebem acabamento superficial por pintura de fixacao eletrostatica,
curadas em alta temperatura.

IAssento: Produzido com chassi de material plastico de alta resisténcia,
conformado em molde anatdmico; ou de madeira compensada de alta
resisténcia com espessura de 13mm, conformada em molde anatomico;
estofado em PU injetado com densidade acima de 45 Kg/ M3 e espessura de
50 mm. Porcas garras metalicas encravadas na face superior do chassi, para
conectar parafusos de montagem. Contracapa injetada em material plastico
preto de alta durabilidade. Revestimento dos assentos desenvolvido em
laminado sintético vinilico ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela
do fabricante.

[Encosto: Produzido com chassi de material plastico de alta resisténcia,
conformado em molde anatdmico; ou de madeira compensada de alta
resisténcia com espessura de 13mm, conformada em molde anatomico;
estofado em PU injetado com densidade acima de 45 Kg/ M3 e espessura de
40 mm. Porcas garras metalicas encravadas na face frontal do chassi, para
conectar parafusos de montagem. Contracapa injetada em material plastico
preto de alta durabilidade. Revestimento dos encostos desenvolvido em
laminado sintético vinilico ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela
do fabricante.
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SOFA DE ESPERA - 01 LUGAR

Medidas Aproximadas (condicionadas a variac¢do entre medidas de até
5%):

Largura total: 640 mm;

Profundidade total: 660 mm,;
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|Altura total: 800 mm.

Estruturacdo: Metalica composta por dois tubos de sec¢do retangular
30x50mm, com parede de 1,06 mm. Lamina de fixag@o assento/encosto
fabricada em chapa de ago de medida Largura 3" X espessura 1/4", curvada
de forma a proporcionar a inclina¢do fixa do encosto. Sapatas e ponteiras
deslizantes injetadas em polipropileno. As pegas metalicas aparentes da
poltrona recebem acabamento superficial por pintura de fixaco eletrostatica,
curadas em alta temperatura.

IAssento: Produzido em madeira compensada, resinada, feita a partir de
muitas laminas prensadas moldadas em alta temperatura. Espessura minima
de 15 mm. Estofado em PU injetado, com espessura média 40 mm, e
densidades de 50 Kg/m3. O PU usado no estofado do assento ¢ isento de
clorofluorcarboneto, com alta resisténcia a fissuras, alta maciez, e alta
capacidade ignifuga. Revestimento dos assentos desenvolvido em laminado
sintético vinilico ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela do
fabricante.

[Encosto: Produzido em madeira compensada, resinada, feita a partir de
muitas laminas prensadas moldadas em alta temperatura. Espessura minima
de 15 mm. Estofado em PU injetado ou expandido, com espessura média 40
mm, e densidades de 33 a 50 Kg/m3. O PU usado no estofado do assento é
isento de clorofluorcarboneto, com alta resisténcia a fissuras, alta maciez, e
alta capacidade ignifuga. Revestimento dos encostos desenvolvido em
laminado sintético vinilico ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela
do fabricante.

Laterais: Produzidas em madeira compensada, resinada, feita a partir de
muitas laminas prensadas moldadas em alta temperatura. Espessura minima
de 18 mm. Estofado em PU laminado com espessuras ¢ densidades diferentes
para o acolchoamento interno e externo da lateral, sendo estes com espessura
20mm e densidade de 23 Kg/m3; e com espessura de 30mm e densidade de
33 Kg/m3, respectivamente. O PU usado no estofado do assento ¢ isento de
clorofluorcarboneto, com alta resisténcia a fissuras, alta maciez, e alta
capacidade ignifuga. Revestimento das laterais desenvolvido em laminado
sintético vinilico ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela do
fabricante.

54.
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POLTRONA AUDITORIO COM PRANCHETA

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de até
5%):

Largura total: 650 mm;

Profundidade total: 700 mm,;

Altura total: 880 mm;

Largura do entre eixos: 580 mm.

Estruturacio Lateral (bragos): Desenvolvidos em chassi metalico,
constituido por chapa de ago #14, cortada a laser e vincada em dobradeira
ICNC em forma de "U”, com as pegas travadas entre-si por solda MIG,
compondo geometria retangular. Revestimento das laterais do chassi
executado em chapa de MDP ou MDF com espessura de 9mm, com a face
exposta arrematada em espuma expandida de poliuretano com espessura de
Smm colada com cola de contato termo ativavel. Apoio de bragos
confeccionados em MDP ou MDF com espessura de 15mm, com estofamento
superior em espuma flexivel de poliuretano expandido D33 com 15 mm de
lespessura minima média predominante, fixados na face superior do chassi
interno por dispositivos roscados. Acabamento superficial da estrutura e do
lapoio de bragos em capa unica, costurada, confeccionada em poliéster ou
laminado sintético vinilico espalmado sobre malha em cor a definir de acordo
com a cartela do fabricante. Orificios de espera para fixagao do assento, do
lencosto e das sapatas de apoio no piso estampados diretamente no chassi,
arrematados com rebites roscados. Sapatas de apoio no piso fabricadas em
chapa de aco #11, dobradas em forma de “Z”, com orificios pré-dispostos a
lancoragem permanente da poltrona. Roétulas de articulagdo do assento
desenvolvidas em chapa metéalica %7 e chapa metalica #14, cortadas a laser,
lunidas por solda MIG, fixadas nas laterais por dispositivos roscados,
ipermitindo ao assento giro de 80 graus na operagdo de rebatimento. Abertura
do assento com o auxilio do usuario e fechamento de forma automatica, por
gravidade, com fim de curso na abertura e no fechamento respaldado por
batentes de amortecimento confeccionados em poliuretano de engenharia, que
[permitem o rebatimento do assento de forma suave e silenciosa.

Prancheta: Rebativel anti-panico, com dimensoes largura 300mm x
iprofundidade 230mm, fabricada em MDF com espessura de 18mm,
respaldada por chapa de ago #14, com mecanismo de articulagdo em trefilado
metalico macigo de secc¢do redonda com diametro 22,3mm, usinado, com
lespera para acoplamento da prancheta, e tubo de ago de sec¢do redonda de
didmetro 25mm, com parede em chapa #14, cortado a laser. A prancheta fica
alojada em involucro interno da lateral do auditério quando fora de uso,
sendo o mecanismo de articulagdo engastado a lateral do auditorio por meio
de pinos metalicos usinados, travados com anel elastico e dispositivos
roscados. As pegas metalicas aparentes da poltrona recebem acabamento
superficial por pintura de fixagdo eletrostatica, curadas em alta temperatura.
lAssento: Estruturado em chassi de compensado multilaminado de espessura

minima de 10 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada

Marca

Unid.
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lem molde anatomico com 60 mm de espessura minima média predominante,
com contracapa injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e
bordos. Fixagao dos elementos ao chassi através de parafusos e porcas garras
com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para
lacabamento e ou fixacdo da contracapa. Revestimento do assento em tecido
tipo crepe, em poliéster, ou em laminado sintético vinilico espalmado sobre
malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Fixa¢do do
lassento em dispositivo de articulagdo, executada por dois trefilados de ago de
sec¢do redonda, sendo um deles de didmetro 12,7mm, e o outro com didmetro
de 14,0mm, fixados em posigao de paralelismo entre si, por solda MIG, em
chapa metalica #7 de geometria retangular, ancorados em rétula de
articulagdo metalica.

Encosto: Estruturado em chassi de compensado multilaminado de espessura
minima de 10 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
lem molde anatomico com 60 mm de espessura minima média predominante,
com contracapa injetada em polipropileno que proteja todo o contra encosto e
bordos. Fixag¢ao dos elementos ao chassi através de parafusos e porcas garras
com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para
lacabamento e ou fixac@o da contracapa. Revestimento do encosto em tecido
tipo crepe, em poliéster, ou em laminado sintético vinilico espalmado sobre
malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Fixa¢do do
lencosto a lateral executado em chapa de ago #11, estampada e curvada em
dobradeira CNC proporcionando ao encosto posicionamento fixo com
inclinacdo de 19 graus com relag@o ao plano vertical.

55.
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POLTRONA AUDITORIO COM PRANCHETA PARA OBESOS ATE
200 kg

Medidas Aproximadas (condicionadas a variac¢do entre medidas de até
5%):

Largura total: 900 mm;

Profundidade total: 700 mm;

|Altura total: 880 mm;

Largura do entre eixos: 830 mm.

Estruturacio Lateral (bracos): Desenvolvidos em chassi metalico,
constituido por chapa de aco #14, cortada a laser e vincada em dobradeira
ICNC em forma de “U", com as pegas travadas entre si por solda MIG,
compondo geometria retangular. Revestimento das laterais do chassi
executado em chapa de MDP ou MDF com espessura de 9mm, com a face
exposta arrematada em espuma expandida de poliuretano com espessura de
Smm colada com cola de contato termo ativavel. Apoio de bragos
confeccionados em MDP ou MDF com espessura de 15mm, com estofamento
superior em espuma flexivel de poliuretano expandido D33 com 15 mm de
espessura minima média predominante, fixados na face superior do chassi
interno por dispositivos roscados. Acabamento superficial da estrutura e do
lapoio de bragos em capa unica, costurada, confeccionada em poliéster ou
laminado sintético vinilico espalmado sobre malha em cor a definir de acordo
com a cartela do fabricante. Orificios de espera para fixagdo do assento, do
lencosto e das sapatas de apoio no piso estampados diretamente no chassi,
arrematados com rebites roscados. Sapatas de apoio no piso fabricadas em
chapa de aco #11, dobradas em forma de “Z", com orificios pré-dispostos a
lancoragem permanente da poltrona. Rétulas de articulagdo do assento
desenvolvidas em chapa metalica %7 e chapa metalica #14, cortadas a laser,
lunidas por solda MIG, fixadas nas laterais por dispositivos roscados,
ipermitindo ao assento giro de 80 graus na operagdo de rebatimento. Abertura
do assento com o auxilio do usudrio e fechamento de forma automatica, por
gravidade, com fim de curso na abertura e no fechamento respaldado por
batentes de amortecimento confeccionados em poliuretano de engenharia, que
permitem o rebatimento do assento de forma suave e silenciosa.

Prancheta: Rebativel anti-panico, com dimensoes largura 300mm x
iprofundidade 230mm, fabricada em MDF com espessura de 18mm,
respaldada por chapa de ago #14, com mecanismo de articulagdo em trefilado
metalico macigo de secc¢do redonda com diametro 22,3mm, usinado, com
lespera para acoplamento da prancheta, e tubo de ago de sec¢do redonda de
didmetro 25mm, com parede em chapa #14, cortado a laser. A prancheta fica
alojada em involucro interno da lateral do auditério quando fora de uso,
sendo o mecanismo de articulagdo engastado a lateral do auditorio por meio
de pinos metalicos usinados, travados com anel elastico e dispositivos
roscados. As pegas metalicas aparentes da poltrona recebem acabamento
superficial por pintura de fixagdo eletrostatica, curadas em alta temperatura.

Assento: Estruturado em chassi de compensado multilaminado de espessura
minima de 10 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
lem molde anatomico com 60 mm de espessura minima média predominante,
com contracapa injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e
bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi através de parafusos e porcas garras
com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para
lacabamento e ou fixagdo da contracapa. Revestimento do assento em tecido
itipo crepe, em poliéster, ou em laminado sintético vinilico espalmado sobre
malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Fixa¢do do
lassento em dispositivo de articulagdo, executada por dois trefilados de ago de
sec¢do redonda, sendo um deles de didmetro 12,7mm, e o outro com didmetro
de 14,0mm, fixados em posi¢ao de paralelismo entre si, por solda MIG, em
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chapa metalica #7 de geometria retangular, ancorados em rétula de
articulagdo metalica.

[Encosto: Estruturado em chassi de compensado multilaminado de espessura
minima de 10 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
lem molde anatomico com 60 mm de espessura minima média predominante,
com contracapa injetada em polipropileno que proteja todo o contra encosto e
bordos. Fixacao dos elementos ao chassi através de parafusos e porcas garras
com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para
lacabamento e ou fixac@o da contracapa. Revestimento do encosto em tecido
tipo crepe, em poliéster, ou em laminado sintético vinilico espalmado sobre
malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Fixa¢do do
lencosto a lateral executado em chapa de ago #11, estampada e curvada em
dobradeira CNC proporcionando ao encosto posicionamento fixo com
inclinagédo de 19 graus com relagéo ao plano vertical.

56.

CADEIRA LONGARINA COM BASE FIXA -3LUGARE

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até
5%):

Largura total: 1540 mm,;

Profundidade total: 600 mm;

|Altura total: 880 mm.

Estruturacio: Metalica composta por viga metélica de sustentagao dos
assentos em tubo industrial de sec¢do quadrada de lado S0mm, e parede em
chapa #16. Encaixe dos pés na travessa confeccionado em tubo de ago
industrial de sec¢@o retangular 30 x 70 mm e parede em chapa #18. Pés
curvados em geometria semicircular, desenvolvidos em tubo de ago industrial
redondo de didmetro 1.1/4", com parede em chapa #14, e acabamento com
iponteiras de polipropileno injetado na cor preta, com reguladores nas patas
traseiras. Fixa¢do dos pés curvados no tubo vertical de sustentagdo da
travessa horizontal realizada por solda MIG. As pecas metalicas aparentes da
poltrona recebem acabamento superficial por pintura de fixaco eletrostatica,
curadas em alta temperatura.

[Encosto e Assento: Desenvolvidos em concha tnica, estruturados em chassi
de madeira compensada multilaminada com formato anatomico de espessura
iminima 13 mm, com estofamento em espuma flexivel de poliuretano
expandido com 40 mm de espessura média e densidade de 35 Kg/m3.
Revestimento dos estofados desenvolvido em laminado sintético vinilico ou
tecido de poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.

Marca

[Unid.
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57.

ICADEIRA LONGARINA COM BASE FIXA - 5 LUGARES

Medidas Aproximadas (condicionadas a variac¢do entre medidas de até
5%):

Largura total: 2610 mm;

Profundidade total: 600 mm,;

Altura total: 880 mm.

Estruturacdo: Metalica composta por viga metalica de sustentagdo dos
assentos em tubo industrial de sec¢do quadrada de lado 50mm, e parede em
chapa #16. Encaixe dos pés na travessa confeccionado em tubo de ago
industrial de sec¢@o retangular 30 x 70 mm e parede em chapa #18. Pés
curvados em geometria semicircular, desenvolvidos em tubo de ago industrial
redondo de didmetro 1.1/4", com parede em chapa #14, e acabamento com
ponteiras de polipropileno injetado na cor preta, com reguladores nas patas
traseiras. Fixagdo dos pés curvados no tubo vertical de sustentagdo da
travessa horizontal realizada por solda MIG. As pegas metalicas aparentes da
ipoltrona recebem acabamento superficial por pintura de fixaco eletrostatica,
curadas em alta temperatura.

[Encosto e Assento: Desenvolvidos em concha Unica, estruturados em chassi
de madeira compensada multilaminada com formato anatdmico de espessura
minima 13 mm, com estofamento em espuma flexivel de poliuretano
expandido com 40 mm de espessura média e densidade de 35 Kg/m3.
Revestimento dos estofados desenvolvido em laminado sintético vinilico ou

tecido de poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.

Marca

[Unid.
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'VALOR TOTAL DO LOTE III

RS
0,00

LOTE 1V - MOVEIS EM ACO

58.
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ARMARIO PARA VESTIARIO - TIPO I

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacio entre medidas de até
5%):

IAltura: 1.980 mm;

Largura: 1.260 mm;

Profundidade: 420 mm;

Medida das portas: 360 mm (altura) x 270 mm (largura);

Peso: 50 kg.

Material:
IAco: Chapa 26, 0,45 mm de espessura;
Pintura: Epoxi po por processo eletrostatico.

Estrutura:
Quantidade de portas: 20;

Marca

(Unid.
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Sistema de ventilagdo: Venezianas nas portas;
Compartimentos: Tamanhos médios, independentes, sem divisorias internas;
Fechamento das portas: Pitdo para cadeado;
Pés removiveis: Nao;
Desmontavel: Nao (exceto portas que podem ser trocadas).
ICaracteristicas Adicionais:
Cor: Cinza padrio;
lAntes da pintura as partes metalicas recebem aplicagdo de tratamento anti-
ferruginoso, através de banhos de fosfatizagdo quimica - banhos sucessivos a
quente, constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador,
intermediados por banhos complementares adequados de preparagio para
pintura.
Pintura em tinta epoxi-pé hibrida, eletrostatica, polimerizagdo em estufa a
220°C.
ARMARIO PARA VESTIARIO - TIPO IT
Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até
5%):
IAltura: 1950 mm;
Largura: 1200 mm;
Profundidade: 450 mm;
Medida das portas: 490 mm (altura) x 330 mm (largura).
Material:
|Ago: Chapa 24, 0,60 mm de espessura;
Pintura: Epoxi po por processo eletrostatico.
Estrutura:
Quantidade de portas: 16 sobrepostos;

59. Compartimentos: Sem divisorias internas; Marca|Unid.}4
Portas: Com dobradiga interna, venezianas de ventilagdo e dispositivos com
pitdo para cadeado;

Cabide: 01 por porta.

ICaracteristicas Adicionais:

Cor: Cinza.

lAntes da pintura as partes metalicas recebem aplicagdo de tratamento anti-
ferruginoso, através de banhos de fosfatizagdo quimica - banhos sucessivos a
quente, constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador,
intermediados por banhos complementares adequados de preparagio para
pintura.

Pintura em tinta ep6xi-pé hibrida, eletrostatica, polimerizagdo em estufa a
220°C

IARMARIO DE ACO - COM DUAS PORTAS

Medidas Aproximadas (condicionadas a variac¢do entre medidas de até
5%):

Altura: 198 cm;

Largura: 90 cm;

Profundidade: 40 cm.

Material:

Chapa de Ago: 26;

Acabamento Superficial: Fosfatizado anti-ferrugem;

Cor: Cinza.

60. Estrutura: Marca|Unid.23

Quantidade de Portas: 2;

Quantidade de Prateleiras: 4 (regulaveis);

Portas: Com puxador e fechadura.

ICaracteristicas Adicionais:

lAntes da pintura as partes metalicas recebem aplicagdo de tratamento anti-
ferruginoso, através de banhos de fosfatizagdo quimica - banhos sucessivos a
quente, constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador,
intermediados por banhos complementares adequados de preparagdo para
pintura.

Pintura em tinta epoxi-p6 hibrida, eletrostatica, polimerizagao em estufa a
220°C.

IARMARIO DE BANHEIRO Marca|Unid.[5

61. Medidas Aproximadas (condicionadas a variaciio entre medidas de até
5%):
|Altura: 480 mm;

Largura: 370 mm.

Material: Aluminio.

Estrutura:

Divisdo Interior: Sim;

Tipo de Fixagdo: Embutido.
ICaracteristicas Adicionais:

Porta: Com espelho de cristal de 2 mm.
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62.

ESTANTE DE ACO DESMONTAVEL

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até
5%):

IAltura: 1980 mm;

Largura: 900 mm;

Profundidade: 300 mm (tolerancia +/- 5 mm).

Material:

Chapas de ago estampadas, dobradas e pintadas;
Prateleiras: 6 regulaveis;

Colunas: 4, dobradas em forma de “L”.

Estrutura:

Montagem: Parafusos, arruelas e porcas;

Reforgos: Perfil “Omega” em chapa de ago laminada a frio com 0,90 mm de
lespessura,;

Capacidade de Carga: 100 a 120 kg por prateleira;

Extremidade Inferior: Chapa de ago soldada e aplicagéo de borracha
antiderrapante tipo “grdo de arroz" na cor preta.

ICaracteristicas Adicionais:

Resisténcia e Estabilidade: Projetada para ter resisténcia mecanica e
estabilidade suficiente para suas fungdes;

|Acabamento Superficial: Livre de rebarbas ou cantos vivos;

Pré-tratamento: Aplicagdo de tratamento anti-ferrugem com banhos de
fosfatizagdo quimica;

Tratamento Anticorrosivo: Realizado apos operagoes de dobramento das
chapas;

Pintura: Tinta epoxi-p6 hibrida, eletrostatica, polimerizagdo em estufa a
220°C, na cor cinza ou similar;

As estantes devem possuir suficiente resisténcia mecanica e estabilidade para
atender suas fungdes, fabricadas de acordo com as normas da ABNT NBR
13961:2010.

lAntes da pintura as partes metalicas recebem aplicagdo de tratamento anti-
ferruginoso, através de banhos de fosfatizagdo quimica - banhos sucessivos a
quente, constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador,
intermediados por banhos complementares adequados de preparagio para
pintura.

Pintura em tinta ep6xi-pé hibrida, eletrostatica, polimerizagdo em estufa a
220°C.

Marca

(Unid.
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63.

ARQUIVO DE ESCRITORIO

Medidas Aproximadas (condicionadas a variacdo entre medidas de até
5%):

|Altura Total: 1335 mm;

Largura Total: 460 mm;

Profundidade Total: 550 mm.

Medidas das Gavetas:
Altura: 280 mm,;
Largura: 390 mm;
Profundidade:430 mm.

Material:
[Estrutura: Ag¢o

Estrutura:

Gavetas: 4 gavetas com chave;

Puxadores: Externos;

Porta Etiquetas: Sim;

Fechadura: Dispositivo que trava simultaneamente todas as gavetas;
Sapatas: Plasticas niveladoras.

ICaracteristicas Adicionais:

Tipo de Arquivo: Para pasta suspensa.

Antes da pintura as partes metalicas recebem aplicagdo de tratamento anti-
ferruginoso, através de banhos de fosfatizagdo quimica - banhos sucessivos a
quente, constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador,
intermediados por banhos complementares adequados de preparagao para
pintura.

Pintura em tinta epoxi-po hibrida, eletrostatica, polimerizagao em estufa a
220°C.

Marca

[Unid.
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MESA PARA MATERIAL

Medidas Aproximadas (condicionadas a variac¢do entre medidas de até
5%):

|Altura: 80 cm;

Comprimento: 80 cm;

Largura: 40 cm.

Material:
Tampo e Prateleira: Chapa de ago carbono de 0,80 mm de espessura;
Pés: Tubo de ago carbono redondo de 7/8.

Marca

(Unid.
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Estrutura:

Pés: Com rodizios giratorios de 2" de didmetro e trava;
IAcabamento: Pintura esmaltada epoxi branca com tratamento anti-
ferruginoso.

ICaracteristicas Adicionais:

Rodizios: Giratorios com trava.

|Antes da pintura as partes metalicas recebem aplicagdo de tratamento anti-
ferruginoso, através de banhos de fosfatizagdo quimica - banhos sucessivos a
quente, constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador,
intermediados por banhos complementares adequados de preparagdo para
pintura.

Pintura em tinta epoxi-pé hibrida, eletrostatica, polimerizagéo em estufa a
220°C

ICLAVICULARIO

Medidas Aproximadas (condicionadas a varia¢do entre medidas de até
5%):

Comprimento: 400 mm;

Largura: 400 mm;

Profundidade: 60 mm.

Material: Chapa de Ago Fosfatizada.
Estrutura: Capacidade: 60 chaves;
Identificagdo: Sequencial por nimeros.

65. Marca|Unid.}
ICaracteristicas Adicionais:
Cor: Cinza.
Antes da pintura as partes metalicas recebem aplicagdo de tratamento anti-
ferruginoso, através de banhos de fosfatizagdo quimica - banhos sucessivos a
quente, constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador,
intermediados por banhos complementares adequados de preparago para
pintura.
Pintura em tinta epoxi-po hibrida, eletrostatica, polimerizag¢ao em estufa a
220°C.
VALOR TOTAL DO LOTE IV e
VALOR TOTAL DO CONTRATO RS

1.3. Vinculam esta contratag¢@o, independentemente de transcrigdo:
1.3.1. O Termo de Referéncia;

1.3.2. O Edital da Licitagao;

1.3.3. A Proposta do contratado;

1.3.4. Eventuais anexos dos documentos supracitados.

1.4. O Termo de Referéncia deve ser entregue ao Contratado como anexo deste Contrato.

CLAUSULA SEGUNDA - DA VIGENCIA E PRORROGACAO

2.1. O prazo de vigéncia do contrato ¢ de 01 (um) ano contados da Ultima assinatura, nos termos do art. 106 da Lei n°14.133, de 2021, prorrogavel por até 10 anos,
conforme o art. 107 da mesma lei.

2.1.1. A prorrogagdo de que trata este item ¢ condicionada ao ateste, pela autoridade competente, de que as condigdes € 0s precos permanecem vantajosos para a
Administra¢do, permitida a negociagdo com o contratado.

CLAUSULA TERCEIRA - DOS MODELOS DE EXECUCAO E GESTAO CONTRATUAIS

3.1. O regime de execugdo contratual, os modelos de gestdo e de execugdo, assim como os prazos e condigdes de conclusdo, entrega, observagdo,
recebimento, validade/garantia e/ou assisténcia técnica do objeto constam do Termo de Referéncia, anexo a este Contrato.

CLAUSULA QUARTA — DA SUBCONTRATACAO

4.1. Nao sera admitida a subcontrata¢@o do objeto contratual.

CLAUSULA QUINTA - DOS PRECO E PAGAMENTO

5.1. Prego
5.1.1. O valor total da contratagdo é de RS.......... (ceeer)-

5.1.2. No valor acima estdo incluidas todas as despesas ordinarias diretas e indiretas decorrentes da execuc@o do objeto, inclusive tributos e/ou impostos, encargos
sociais, trabalhistas, previdenciarios, fiscais e comerciais incidentes, taxa de administragdo, frete, seguro e outros necessarios ao cumprimento integral do objeto da
contratagao.

5.1.3. O valor acima ¢ meramente estimativo, de forma que os pagamentos devidos ao contratado dependerdo dos quantitativos efetivamente fornecidos.

5.2. Pagamento
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5.2.1. O prazo para pagamento ao contratado e demais condicdes a ele referentes encontram-se definidos no Termo de Referéncia, anexo a este Contrato.

CLAUSULA SEXTA - DO REAJUSTE

6.1. Os pregos inicialmente contratados so fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da data do orgamento estimado, em 01/08/2025.

6.2. Apos o interregno de um ano, os precos iniciais poderdo se reajustados, mediante a aplicagdo, do indice IPCA - Indice Nacional de Precos ao Consumidor
Amplo, exclusivamente para as obriga¢des iniciadas e concluidas apds a ocorréncia da anualidade.

6.3. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir dos efeitos financeiros do ultimo reajuste.
6.4. Nas aferi¢des finais, o(s) indice(s) utilizado(s) para reajuste sera(ao), obrigatoriamente, o(s) definitivo(s).

6.5. Caso o(s) indice(s) estabelecido(s) para reajustamento venha(m) a ser extinto(s) ou de qualquer forma ndo possa(m) mais ser utilizado(s), sera(ao) adotado(s),
em substitui¢do, o(s) que vier(em) a ser determinado(s) pela legislagdo entdo em vigor.

6.6. Na auséncia de previsao legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial, para reajustamento do prego do valor remanescente, por meio
de termo aditivo.

6.7. O reajuste sera realizado por apostilamento.

CLAUSULA SETIMA - DAS OBRIGACOES DO CONTRATANTE

7.1. Exigir o cumprimento de todas as obriga¢des assumidas pelo Contratado de acordo com o contrato e anexos;
7.2. Receber o objeto no prazo e condi¢des estabelecidas no Termo de Referéncia;

7.3. Notificar o Contratado, por escrito, sobre vicios, defeitos ou incorregdes verificadas no objeto fornecido, para que seja por ele substituido, reparado ou
corrigido, no total ou em parte, as suas expensas;

7.4. Acompanhar e fiscalizar a execugdo do contrato e o cumprimento das obrigagdes pelo Contratado;

7.5. Comunicar o Contratado para emissdo de Nota Fiscal no que pertine a parcela incontroversa da execugdo do objeto, para efeito de liquidagdo e pagamento,
quando houver controvérsia sobre a execugdo do objeto, quanto a dimensao, qualidade e quantidade, conforme o art.143 da Lei n°14.133, de 2021;

7.6. Efetuar o pagamento ao Contratado do valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo, forma e condigdes estabelecidos no presente Contrato;
7.7. Aplicar ao Contratado as sangdes previstas na lei e neste Contrato;
7.8. Cientificar a Procuradoria Geral do Estado - PGE para adogdo das medidas cabiveis quando do descumprimento de obrigagdes pelo Contratado;

7.9. Explicitamente emitir decisdo sobre todas as solicitagdes e reclamagdes relacionadas a execugdo do presente Contrato, ressalvados os requerimentos
manifestamente impertinentes, meramente protelatorios ou de nenhum interesse para a boa execugédo do ajuste.

7.9.1. A Administragdo tera o prazo de atél (um) més para decidir, a contar da conclusio da instrugdo do requerimento, admitida a prorrogagao motivada, por igual
periodo.

7.10. Responder eventuais pedidos de reestabelecimento do equilibrio econdmico-financeiro feitos pelo Contratado, no prazo maximo de 1 (um) més, a contar da
conclusdo da instrugdo do requerimento, admitida a prorrogagao motivada, por igual periodo;

7.11. Notificar os emitentes das garantias de execugdo, nos termos do §4°, do art.137, da Lei n°14.133, de 2021, quanto ao inicio de processo administrativo para
apuracdo de descumprimento de clausulas contratuais;

7.12. A Administragdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pelo Contratado com terceiros, ainda que vinculados a execugdo do contrato, bem
como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato do Contratado, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

CLAUSULA OITAVA - DAS OBRIGACOES DO CONTRATADO

8.1. Cumprir todas as obriga¢des constantes do Contrato e em seus anexos, assumindo como exclusivamente seus os riscos ¢ as despesas decorrentes da boa e
perfeita execucdo do objeto;

8.2. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com o Cédigo de Defesa do Consumidor (Lei n® 8.078, de 1990);

8.3. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, s suas expensas, no total ou em parte, no prazo fixado pelo fiscal do contrato, os bens nos quais se
verificarem vicios, defeitos ou incorregdes resultantes da execucdo ou dos materiais empregados;

8.4. Responsabilizar-se por todo e qualquer dano causado a Administragdo ou terceiros, ndo reduzindo essa responsabilidade a fiscalizagdo ou o acompanhamento
da execugdo contratual pelo contratante, que ficara autorizado a descontar dos pagamentos devidos ou da garantia, caso exigida, o valor correspondente aos danos
sofridos;

8.5. Atender as determinagdes regulares emitidas pelo fiscal ou gestor do contrato ou autoridade superior (art. 137, II, da Lei n° 14.133, de 2021) e prestar todo
esclarecimento ou informagao por eles solicitados;

8.6. Indicar preposto para representa-lo durante a execugéo do contrato, e manter comunicagdo com representante da Administragdo para a gestdo do contrato;
8.7. Manter durante toda a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obriga¢des assumidas, todas as condigdes exigidas para habilitagdo na licitagao;

8.8. Responsabilizar-se pelo cumprimento de todas as obrigagdes trabalhistas, previdenciarias, fiscais, comerciais e as demais previstas em legislag@o especifica,
cuja inadimpléncia ndo transfere a responsabilidade ao contratante e ndo podera onerar o objeto do contrato;

8.9. Cumprir, durante todo o periodo de execugdo do contrato, a reserva de cargos prevista em lei para pessoa com deficiéncia, para reabilitado da Previdéncia
Social ou para aprendiz, bem como as reservas de cargos previstas na legislacdo (art. 116, da Lei n® 14.133, de 2021);

8.10. Comprovar a reserva de cargos a que se refere a clausula acima, no prazo fixado pelo fiscal do contrato, com a indicagdo dos empregados que preencheram
as referidas vagas (art. 116, paragrafo unico, da Lei n.° 14.133, de 2021).

8.11. Paralisar, por determinagdo do contratante, qualquer atividade que ndo esteja sendo executada de acordo com a boa técnica ou que ponha em risco a
segurancga de pessoas ou bens de terceiros;

8.12. Guardar sigilo sobre todas as informagdes obtidas em decorréncia do cumprimento do contrato;

8.13. Arcar com o 6nus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento dos quantitativos de sua proposta, inclusive quanto aos custos variaveis decorrentes
de fatores futuros e incertos, devendo complementa-los, caso o previsto inicialmente em sua proposta ndo seja satisfatorio para o atendimento do objeto da
contratagdo, exceto quando ocorrer algum dos eventos arrolados no art. 124, II, “d”, da Lei n°® 14.133, de 2021;

8.14. Cumprir, além dos postulados legais vigentes de ambito federal, estadual ou municipal, as normas de seguranca do contratante;

8.15. A Contratada devera disponibilizar os mobiliarios nas tonalidades previstas nas seguintes cartelas de cores: branco, bege, azul, vermelho e preto. Na hipotese
de no dispor, em seu portfolio, das exatas cores especificadas, devera apresentar, no momento do recebimento da Ordem de Fornecimento de Bens, as cartelas de
cores disponiveis, a fim de que o Contratante possa proceder a sele¢do da opg¢ao mais adequada, respeitando os critérios estéticos e funcionais estabelecidos no
processo de contratagdo.
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CLAUSULA NONA - DA GARANTIA DA CONTRATACAO

9.1. A CONTRATADA, na assinatura deste Termo de Contrato, prestou garantia no valor de RS ... (e ), na modalidade de
............................ , correspondente a 3% (trés por cento) do valor total do contrato.

9.2. As condigdes relativas a garantia prestada sdo as estabelecidas neste Contrato.

9.3. A garantia devera ser apresentada no seguinte prazo:

I - nas modalidades caugdo e fianga bancaria, devera ser prestada em até ....... (.....) dias apos ............. [notificagdo] OU [assinatura do contrato] OU [outros —
especificar];
II - no caso de seguro-garantia, sua apresentagdo devera ocorrer, no maximo, até ....... (......) dias, a contar da publicagdo da decisdo homologatéria do certame

licitatorio, em atengdo ao disposto no artigo 96, §3°, da Lei n° 14.133, de 2021.
9.4. Caso utilizada a modalidade de seguro-garantia, a apdlice devera ter validade durante a vigéncia do contrato.
ou

9.4. Caso utilizada a modalidade de seguro-garantia, a apodlice devera ter validade durante a vigéncia do contrato e por ........ (......) dias ap6s o término da vigéncia
contratual, permanecendo em vigor mesmo que o contratado ndo pague o prémio nas datas convencionadas.

9.5. A apolice do seguro garantia deverd acompanhar as modificagdes referentes a vigéncia do contrato principal mediante a emissdo do respectivo endosso pela
seguradora.

9.6. Sera permitida a substitui¢ao da apolice de seguro-garantia na data de renovagdo ou de aniversario, desde que mantidas as condigdes e coberturas da apodlice
vigente e nenhum periodo fique descoberto, ressalvado o disposto no item 9.8. deste termo.

9.7. Caso utilizada outra modalidade de garantia, somente sera liberada ou restituida apds a fiel execuc@o do contrato ou ap6s a sua exting@o por culpa exclusiva da
Administragio e, quando em dinheiro, sera atualizada monetariamente.

9.8. Na hipotese de suspensdo do contrato por ordem ou inadimplemento da Administragdo, o contratado ficara desobrigado de renovar a garantia ou de endossar a
apolice de seguro até a ordem de reinicio da execugdo ou o adimplemento pela Administragao.

9.9. A garantia assegurara, qualquer que seja a modalidade escolhida, o pagamento de:

9.9.1. prejuizos advindos do ndo cumprimento do objeto do contrato e do ndo adimplemento das demais obrigagdes nele previstas;

9.9.2. multas moratérias e punitivas aplicadas pela Administragdo a contratada; e

9.9.3. obrigagoes trabalhistas e previdencidrias de qualquer natureza e para com o FGTS, nio adimplidas pelo contratado, quando couber.

9.10. A modalidade seguro-garantia somente sera aceitas e contemplar todos os eventos indicados no subitem 9.9, observada a legislagdo que rege a matéria.
9.11. A garantia em dinheiro devera ser efetuada em favor do contratante, em conta especifica no Banco do Brasil S/A, com corre¢do monetaria.

9.12. Caso a opgao seja por utilizar titulos da divida publica, estes devem ter sido emitidos sob a forma escritural, mediante registro em sistema centralizado de
liquidag@o e de custddia autorizado pelo Banco Central do Brasil, e avaliados pelos seus valores econémicos, conforme definido pelo Ministério da Economia.

9.13. No caso de garantia na modalidade de fianga bancaria, devera ser emitida por banco ou institui¢ao financeira devidamente autorizada a operar no Pais pelo
Banco Central do Brasil, e devera constar expressa renuncia do fiador aos beneficios do artigo 827 do Codigo Civil.

9.14. No caso de alteragdo do valor do contrato, ou prorrogagdo de sua vigéncia, a garantia devera ser ajustada ou renovada, seguindo os mesmos parametros
utilizados quando da contratago.

9.15. Se o valor da garantia for utilizado total ou parcialmente em pagamento de qualquer obrigagdo, o Contratado obriga-se a fazer a respectiva reposi¢ao no
prazo maximo de .......... [0S v dias tteis, contados da data em que for notificada.

9.16. O Contratante executard a garantia na forma prevista na legislagao que rege a matéria.

9.16.1. O emitente da garantia ofertada pelo contratado devera ser notificado pelo contratante quanto ao inicio de processo administrativo para apuragdo de
descumprimento de clausulas contratuais (art. 137, § 4°, da Lein.® 14.133, de 2021).

9.16.2. Caso se trate da modalidade seguro-garantia, ocorrido o sinistro durante a vigéncia da apdlice, sua caracterizagdo e comunicagdo poderdo ocorrer fora desta
vigéncia, ndo caracterizando fato que justifique a negativa do sinistro, desde que respeitados os prazos prescricionais aplicados ao contrato de seguro, nos termos
do art. 20 da Circular Susep n° 662, de 11 de abril de 2022.

9.17. Extinguir-se-a a garantia com a restitui¢do da apolice, carta fianga ou autorizagdo para a liberagdo de importancias depositadas em dinheiro a titulo de
garantia, acompanhada de declaragdo do contratante, mediante termo circunstanciado, de que o contratado cumpriu todas as clausulas do contrato;

9.18. O garantidor ndo ¢ parte para figurar em processo administrativo instaurado pelo contratante com o objetivo de apurar prejuizos e/ou aplicar sangdes a
contratada.

9.19. O contratado autoriza o contratante a reter, a qualquer tempo, a garantia, na forma prevista neste Contrato.

9.20. A garantia de execucdo ¢ independente de eventual garantia do produto prevista especificamente no Contrato.

CLAUSULA DECIMA - DAS INFRACOES E SANCOES ADMINISTRATIVAS

10.1. Comete infragdo administrativa, nos termos da Lei n° 14.133, de 2021, o contratado que:

a) der causa a inexecugdo parcial do contrato;

b) der causa a inexecugdo parcial do contrato que cause grave dano a Administragdo ou ao funcionamento dos servigos publicos ou ao interesse coletivo;
¢) der causa a inexecugdo total do contrato;

d) ensejar o retardamento da execugdo ou da entrega do objeto da contratagdo sem motivo justificado;

e) apresentar documentagdo falsa ou prestar declaragdo falsa durante a execugéo do contrato;

f) praticar ato fraudulento na execug@o do contrato;

g) comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude de qualquer natureza;

h) praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n® 12.846, de 1° de agosto de 2013.

10.2. Serdo aplicadas ao contratado que incorrer nas infragdes acima descritas as seguintes sang¢des:

I - Adverténcia, quando o contratado der causa a inexecugdo parcial do contrato, sempre que no se justificar a imposigéo de penalidade mais grave;

II - Impedimento de licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas nas alineas “b”, “c” e “d” do subitem acima deste Contrato, sempre que nio se
justificar a imposigao de penalidade mais grave;
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IIT - Declaraciio de inidoneidade para licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas nas alineas “e”, “f”, “g” e “h” do subitem acima deste
Contrato, bem como nas alineas “b”, “c” e “d”, que justifiquem a imposi¢ao de penalidade mais grave.

IV - Multa:
a) moratdria de 0,5% a 15% (cinco por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor da parcela inadimplida, até o limite de 10 (dez) dias;

b) moratéria de 0,5% a 15% (cinco por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor total do contrato, pela inobservancia do prazo fixado para apresentagéo,
suplementagdo ou reposigdo da garantia.

b.1) O atraso superior a xxxxxx dias uteis autoriza a Administragdo a promover a extingdo do contrato por descumprimento ou cumprimento irregular de suas
clausulas, conforme dispde o inciso I do art. 137 da Lei n°. 14.133, de 2021.

¢) compensatoria de 15% a 30% (trinta por cento) do valor sobre o valor total do contrato, no caso de inexecugao total do objeto.

10.3. A aplicagdo das sangdes previstas neste Contrato ndo exclui, em hipotese alguma, a obrigagdo de reparagdo integral do dano causado ao Contratante.
10.4. Todas as sangdes previstas neste Contrato poderdo ser aplicadas cumulativamente com a multa.

10.4.1. Antes da aplicacdio da multa sera facultada a defesa do interessado no prazo de 15 (quinze) dias uteis, contado da data de sua intimagao.

10.4.2. Se a multa aplicada e as indenizagdes cabiveis forem superiores ao valor do pagamento eventualmente devido pelo Contratante ao Contratado, além da
perda desse valor, a diferenga sera descontada da garantia prestada ou sera cobrada judicialmente.

10.4.3. Previamente ao encaminhamento a cobranga judicial, a multa podera ser recolhida administrativamente no prazo maximo de 10 (dez) dias, a contar da data
do recebimento da comunicago enviada pela autoridade competente, observadas as disposi¢des da Lei Estadual n® 1.025, de 12 de janeiro de 2016.

10.5. A aplicagdo das sangdes realizar-se-a em processo administrativo que assegure o contraditorio e a ampla defesa ao Contratado, observando-se o procedimento
previsto no caput e paragrafos do art. 158 da Lei n° 14.133, de 2021, para as penalidades de impedimento de licitar e contratar e de declaragdo de inidoneidade
para licitar ou contratar.

10.6. Na aplicagdo das sangdes serdo considerados:

a) a natureza e a gravidade da infragdo cometida;

b) as peculiaridades do caso concreto;

¢) as circunstancias agravantes ou atenuantes;

d) os danos que dela provierem para o Contratante;

¢) a implantagdo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme normas e orientagdes dos orgaos de controle.

10.7. Os atos previstos como infragdes administrativas na Lei n° 14.133, de 2021, ou em outras leis de licitagdes e contratos da Administragdo Publica que também
sejam tipificados como atos lesivos na Lei n° 12.846, de 2013, ser@o apurados e julgados conjuntamente, nos mesmos autos, observados o rito procedimental e
autoridade competente definidos na referida Lei (art. 159).

10.8. A personalidade juridica do Contratado podera ser desconsiderada sempre que utilizada com abuso do direito para facilitar, encobrir ou dissimular a pratica
dos atos ilicitos previstos neste Contrato ou para provocar confusdo patrimonial, e, nesse caso, todos os efeitos das sangdes aplicadas a pessoa juridica serdo
estendidos aos seus administradores e socios com poderes de administragdo, a pessoa juridica sucessora ou a empresa do mesmo ramo com relagdo de coligagdo ou
controle, de fato ou de direito, com o Contratado, observados, em todos os casos, o contraditorio, a ampla defesa e a obrigatoriedade de analise juridica prévia.

10.9. O Contratante devera, no prazo maximo 15 (quinze) dias uteis, contado da data de aplicacao da sangdo, informar e manter atualizados os dados relativos as
sangdes por ela aplicadas, para fins de publicidade no Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas (Ceis) e no Cadastro Nacional de Empresas Punidas
(Cnep), instituidos no ambito do Poder Executivo Federal.

10.10. As sangdes de impedimento de licitar e contratar e declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar sdo passiveis de reabilitagdo na forma do art. 163 da
Lein° 14.133/21.

10.11. Os débitos do contratado para com a Administragdo contratante, resultantes de multa administrativa e/ou indenizagdes, ndo inscritos em divida ativa,
poderdo ser compensados, total ou parcialmente, com os créditos devidos pelo referido o6rgdo decorrentes deste mesmo contrato ou de outros contratos
administrativos que o contratado possua com o mesmo 6rgio ora contratante.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DA EXTINCAO CONTRATUAL

11.1. O contrato se extingue quando vencido o prazo nele estipulado, independentemente de terem sido cumpridas ou ndo as obriga¢des de ambas as partes.

11.1.1. O contrato pode ser extinto antes do prazo nele fixado, sem 6nus para o Contratante, quando esta ndo dispuser de créditos or¢amentarios para sua
continuidade ou quando entender que o contrato ndo mais lhe oferece vantagem.

11.1.2. A extingdo nesta hipdtese ocorrera na proxima data de aniversario do contrato, desde que haja a notificagdo do contratado pelo contratante nesse sentido
com pelo menos 2 (dois) meses de antecedéncia desse dia.

11.1.3. Caso a notificagdo da ndo-continuidade do contrato de que trata este subitem ocorra com menos de 2 (dois) meses da data de aniversario, a extingdo
contratual ocorrera apds 2 (dois) meses da data da comunicagao.

11.2. O contrato pode ser extinto antes de cumpridas as obriga¢des nele estipuladas, ou antes do prazo nele fixado, por algum dos motivos previstos no artigo 137
da Lei n°® 14.133, de 2021, bem como amigavelmente, assegurados o contraditorio e a ampla defesa.

11.2.1. Nessa hipotese, aplicam-se também os artigos 138 ¢ 139 da mesma Lei.

11.2.2. A alteragdo social ou a modificagdo da finalidade ou da estrutura da empresa ndo ensejara a rescisdo se ndo restringir sua capacidade de concluir o contrato.
11.2.2.1. e a operagdo implicar mudanga da pessoa juridica contratada, devera ser formalizado termo aditivo para alteragdo subjetiva.

11.3. O termo de rescisdo, sempre que possivel, sera precedido:

11.3.1. Balango dos eventos contratuais ja cumpridos ou parcialmente cumpridos;

11.3.2. Relagdo dos pagamentos ja efetuados e ainda devidos;

11.3.3. Indenizagdes e multas.

11.4. A exting@o do contrato ndo configura dbice para o reconhecimento do desequilibrio econdmico-financeiro, hipotese em que serd concedida indenizagdo por
meio de termo indenizatorio.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA DOTACAO ORCAMENTARIA

12.1. A despesa correra a conta da seguinte Dotagdo Orgamentaria:

I — Unidade Orgamentaria: XXXXXXXXX
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II — Programa de Trabalho: XXXXXXXXXX
III — Elemento de Despesa: XXXXXXXXXX
IV — Fonte de Recursos: XXXXXXXXXXX

12.2. Para cobertura das despesas decorrentes desta contratagdo foi emitida Nota de Empenho n° ,em __ / [/ |/, tipo , no valor de

12.3. A dotacdo relativa aos exercicios financeiros subsequentes sera indicada apds aprovagdo da Lei Orcamentdria respectiva e liberacdo dos créditos
correspondentes, mediante apostilamento.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DOS CASOS OMISSOS

13.1. Os casos omissos serdo decididos pelo contratante, segundo as disposi¢des contidas na Lei n° 14.133, de 2021, e demais normas aplicaveis e,
subsidiariamente, segundo as disposigdes contidas na Lei n° 8.078, de 1990 — Cddigo de Defesa do Consumidor — e normas e principios gerais dos contratos.

CLAUSULA DECIMA QUARTA- DAS ALTERACOES

14.1. Eventuais alteragdes contratuais reger-se-ao pela disciplina dos arts. 124 e seguintes da Lei n® 14.133, de 2021.

14.2. O contratado ¢ obrigado a aceitar, nas mesmas condigdes contratuais, os acréscimos ou supressdes que se fizerem necessarios, até o limite de 25% (vinte e
cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

14.3. Registros que ndo caracterizam alteragdo do contrato podem ser realizados por simples apostila, dispensada a celebrag@o de termo aditivo, na forma do art.
136 da Lei n° 14.133, de 2021.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DA PUBLICACAO

15.1. Incumbira ao contratante divulgar o presente instrumento no Portal Nacional de Contratagdes Publicas (PNCP), na forma prevista no art. 94 da Lei 14.133,
de 2021, bem como no respectivo sitio oficial na Internet, em atengdo ao art. 8°, §2°, da Lei n. 12.527, de 2011, c/c art. 7°, §3°, inciso V, do Decreto n. 7.724, de
2012.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - DO FORO

16.1. Fica eleito o foro da comarca de Boa Vista - Roraima para dirimir quaisquer dividas relativas ao cumprimento deste Contrato.
E por se acharem justas e acordadas, as partes assinam eletronicamente o presente instrumento para que surta todos os efeitos em Direito previstos.

Boa Vista-RR, data constante no sistema.

CONTRATANTE

CONTRATADA

Orientagdo para a CONTRATANTE

Esta minuta de contrato ndo dispde de campo para assinatura de testemunhas porque "[...] o contrato assinado com a Administragdo e regularmente publicado
dispensa testemunhas e registro em cartorio, pois, como todo ato administrativo, traz em si a presungao de legitimidade e vale contra terceiros desde a sua
publicagdo." (MEIRELLES, 1996, p. 179).

Documento assinado eletronicamente por Juliano Bacarim, Secretario Adjunto, em 16/09/2025, as 11:55, conforme Art. 5°, XIII, "b", do Decreto N° 27.971-
E/2019.
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